RUPES

Via Marconi, 3A - 20080 VERMEZZO (Mi) - Italy
Tel. +39 02 946941 - Fax +39 02 94941040
e-mail: info_rupes@rupes.it - web: http://www.rupes.com

AN

LK900E
4 - (D Lucidatrice ISTRUZIONI ORIGINALI PER ['USO E LA MANUTENZIONE
6 - Polisher OPERATING AND MAINTENANCE INSTRUCTIONS
8- (P Lustreuse MANUEL D’UTILISATION ET D’ENTRETIEN
10 - (0> Poliermaschine ORIGINAL BEDIENUNGS-UND WARTUNGSANLEITUNG
12 - () Pulidora INSTRUCCIONES DE USO Y ANUTENCION
14 - (P Maquina de polir INSTRUGOES PARA LIGAGAO, FUNCIONAMENTO E MANUTENGAQ
16 - 0 Haakse polijstmachine  AANWIJZINGEN VOOR HET GEBRUIK EN HET ONDERHOUD ORIGINEEL
18 - (FD Kiillotuskone KAYTTO- JA HUOLTO-OHJEET
20 - @K Polermaskine VEJLEDNING TIL OPSTART, BRUG 0G VEDLIGEHOLDELSE
22 - (3 Polermaskin ANVISNINGAR FOR START, ANVANDNING OCH UNDERHALL
24 - @ MonuposanbHas MawwmMHa  MHCTPYKLIMY 110 SKCITYATALIAY M TEXHUYECKOMY OBCITYXMBAHUIO
26 - Polerka katowa INSTRUKCJA OBStUGI | KONSERWACJ!
28 - GB ZEITIABWTIKO pnyaviAua OAHTIES AEITOYPTIAS KAl SYNTHPHSHS
30 - B® Mawwunu 3a nonmpaxe WHCTPYKLIM 3A EKCIITOATALIMS M MOAAPBXKA
32 - €2 Lesticka NAVOD K POUZITI A UDRZBE
34 - @D Poleerija KASUTAMIS- JA HOOLDUSJUHEND
36 - (HD 9ifere™ e 3R TEEE gad B
38 - @Y Csiszold HASZNALATI ES KARBANTARTAS! UTMUTATO
40 - QD Puleétaji EKSPLUATACIJAS UN APKOPES NORADIJUMI
42 - @ Poliruokliai VALDYMO IR PRIEZIUROS INSTRUKCIJOS
44 - Masina de lustruit NSTRUCTIUNI DE UTILIZARE SI INTRETINERE
46 - SD Stroj za poliranje NAVODILA ZA UPORABO IN VZDRZEVANJE

48 - SK Lesticka
50 - Cila Makinesi
52 - ize b Jduaid
54- G AL

POKYNY NA PREVADZKU A UDRZBU
KULLANIM VE BAKIM TALIMATLARI
Wluall 3 Jaedidl) cilald )

PRAE ALY )

Cce






LK900E




SIMBOLI GRAFICI

ITALIANO

A

Attenzione pericolo/avvertenze

1507010 - W00

Leggere le istruzioni

1507010 - M002

Indossare gli occhiali protettivi

1S07010 - M004

Indossare le protezioni acustiche

1S07010 - M003
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Indossare una maschera

1S07010 - MO16

Indossare guanti protettivi

@

1S07010 - M009

Marcatura di conformita

=M

=lm

Marcatura EurAsian

Marchio di Qualita Italiano

Marchio C-Tick

Smaltimento dell’apparecchio dismesso

b-peo

Freccia Agire nella direzione indicata dal senso della freccia
DATI TECNICI
MODELLO LK900E
@ TAMPONE mm 165
@ PLATORELLO mm 150
@ ORBITA mm 5
POTENZA W 900
R.PM. /min 250 + 560
Massa in fuzione della EPTA-Procedure 01/2003 kg 3,00
REGOLAZIONE ELETTRONICA DELLA VELOCITA .
CLASSE DI ISOLAMENTO G/l

I'valori indicati sono riferiti ad una tensione nominale di 230V/50Hz. In caso di tensioni o frequenze dalimentazione differenti, i valori possono variare. Riferirsi all’etichetta

dati tecnici per conoscere i valori di targa dell’utensile

AVVERTENZE GENERALI
Le istruzioni per la sicurezza e la prevenzione degli infortuni
sono riportate nel fascicolo “INDICAZIONI PER LA

SICUREZZA” che costituisce parte integrante della presente
documentazione.

Il presente manuale d’istruzioni per I'uso riporta solamente
le informazioni aggiuntive strettamente correlate all'uso
specifico della macchina.

UTILIZZO CONFORME AGLI SCOPI PREVISTI

Questo utensile & destinato a funzionare come lucidatrice.
Leggere tutti gli avvertimenti di sicurezza, le istruzioni,
le illustrazioni e le specifiche forniti con questo utensile. Il
mancato rispetto di tutte le istruzioni sotto riportate puo causare
un incidente grave.

Le operazioni di molatura, levigatura, spazzolatura metallica
o di taglio non sono previste con questo utensile. Le operazioni
per le quali non & previsto I'utensile possono provocare un
pericolo e causare danni alle persone.

Non utilizzare accessori non specificatamente realizzati dal
produttore di utensile e da lui consigliati. Il semplice fatto
che I'accessorio possa essere fissato al vostro utensile non
garantisce un funzionamento in tutta sicurezza.

La velocita nominale dell’accessorio deve essere almeno pari
alla velocita massima indicata sull’utensile. Gli accessori fatti
funzionare a una velocita superiore a quella nominale possono
rompersi ed essere proiettati in aria.

Il diametro esterno e lo spessore del vostro accessorio
devono essere adatti alle caratteristiche di capacita del vostro
utensile. Gli accessori che hanno dimensione non corrette
possono non essere protetti o controllati adeguatamente.

La conformazione degli accessori deve adattarsi
correttamente al mandrino dell’utensile. Gli accessori dotati
di fori del'albero che non corrispondono agli elementi di

montaggio sull’'utensile non rimarranno in equilibrio, vibreranno
eccessivamente e potranno provocare una perdita di controllo.
Non usare un accessorio danneggiato. Se [l'utensile o
I'accessorio ha subito una caduta, esaminare i danni
eventuali o installare un accessorio non danneggiato. Dopo
aver esaminato e installato un accessorio, mettetevi, insieme
alle persone presenti, a distanza dal piano dell’accessorio
rotante e fate funzionare I'utensile alla velocita massima a
vuoto per un minuto. Gli accessori danneggiati si romperanno
in genere in questo periodo di prova.

MESSA IN FUNZIONE

Tensione e frequenza di rete devono corrispondere ai
dati indicati sulla targhetta di identificazione (1). Prima
di collegare la spina accertarsi che I'utensile sia spento.

MONTAGGIO DELLUTENSILE

Posizionare I'impugnatura (7) sulla scatola ingranaggi in modo
che i fori siano allineati con quelli della scatola ingranaggi.
Avvitare quindi le viti (5).

MONTAGGIO DEGLI ACCESSORI

PLATORELLO (Fig. a, Fig. b)

- Allineare i 6 fori della guarnizione (9) al platorello (8)

- Posizionare il platorello (8) allineando i 6 fori al supporto in
alluminio

- Fissare il platorello (8) utilizzando le viti (12) avendo cura del
corretto posizionamento delle rosette antisvitamento (11) (10).

ATTENZIONE: non serrare le viti del platorello se questo
& in posizione scorretta.

TAMPONE
Far aderire mediante pressione il tampone di lucidatura (4) al
supporto (8).




MESSA IN SERVIZIO

- Avviamento: spingere la leva dell’interruttore (2) verso il corpo
macchina; qualora se ne desideri il bloccaggio in posizione ON,
spingere contemporaneamente il pulsante (6) mantenendolo
premuto, mentre si rilascia la leva dell'interruttore (2) in modo
che la stessa resti bloccata.

- Arresto: rilasciare la leva dell'interruttore o, qualora sia
bloccato, spingere sulla leva in modo da provocare il rilascio
del pulsante di blocco.

Lutensile continua per alcuni secondi a funzionare dopo
lo spegnimento!

Non fare girare a “vuoto” I'utensile con il tampone di
lucidatura montato. In questo modo il tampone di
lucidatura puo subire delle lacerazioni.

REGOLAZIONE DELLA VELOCITA

La regolazione del numero di giri si ottiene in due modi: tramite
interruttore ad azionamento variabile (2), tramite rotella di
regolazione posta nella parte superiore della macchina (3)

La regolazione tramite rotella (3) influisce sulla regolazione
tramite interruttore ad azionamento variabile (2) determinando
il numero di giri massimo del motore.

La scelta della velocita va fatta in funzione delle caratteristiche

dei tamponi e del materiale da lavorare.

SMONTAGGIO DEGLI ACCESSORI

PLATORELLO:

- Svitare le viti (12) e rimuovere il platorello (8).

TAMPONE

- Asportare a strappo il tampone usato e applicare il nuovo
premendolo sul platorello (8).

ACCESSORI AMMESSI
- LK90OE: Tamponi @ 180 mm per platorelli @ 150 mm.
Tamponi @ 150 mm per platorelli @ 125 mm optional.

EMISSIONE DI RUMORE/VIBRAZIONE

Il livello equivalente di pressione sonora (rumorosita) e il valore
quadrativo medio dell’accelerazione sono misurati secondo la
norma:

EN 62841
Livello di Livello di vibrazioni [m/s?]
pressione Incertezza Livello di lucidatura)
a[giliis(ng [dB(A)] Fotenza Su 3 assi Incertezza
LpA K Loa a, K
LK900E 84 3 95 6,00 2,00

@ Utilizzare le cuffie di protezione!

| valori di emissione indicati sono comparativi e utilizzabili
per una valutazione provvisoria dei rischi di esposizione
dell’operatore durante il periodo di lavoro. La corretta
valutazione del periodo di lavoro deve comprendere anche
i tempi di funzionamento a vuoto e di arresto dell’utensile. |
valori di emissioni indicati sono rappresentativi delle principali
applicazioni dell’utensile. Se I'utensile viene utilizzato per altre
applicazioni, con altri accessori 0 se non viene sottoposto
a regolare manutenzione, i valori di emissione possono
aumentare sensibilmente durante il funzionamento.

Attenzione! i valori di misura indicati sono validi solo per
utensili nuovi. Nell'impiego quotidiano i valori di rumore
e vibrazione cambiano.

MANUTENZIONE

Tutte le operazioni vanno eseguite a spina disinserita.

A fine lavoro, od in caso di necessita, spolverare con getto
di aria compressa il corpo macchina prestando particolare
attenzione alla pulizia delle feritoie di ventilazione del motore.
Non sono ammessi altri interventi da parte dell’utente.

Per la manutenzione e la periodica pulizia delle parti interne,
come spazzole, cuscinetti, ingranaggi, etc. o altre necessita
rivolgersi ai Centri di Assistenza autorizzati.

SMALTIMENTO (Direttiva RAEE)

Solo per i Paesi CE: Secondo la Direttiva Europea sui

rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche e la
mmm SUQ attuazione in conformita delle norme nazionali, le
apparecchiature elettriche esauste devono essere raccolte
separatamente, ai fini di essere riciclate in modo eco-
compatibile. Il prodotto, quando giunge a fine vita, non deve
essere disperso nell’ambiente o gettato tra i rifiuti domestici,
ma deve esse smaltito presso i centri di raccolta differenziata
autorizzati (contattare le autoritd locali competenti per
conoscere dove smaltire il prodotto secondo le norme di
legge). Il corretto smaltimento del prodotto contribuisce alla
tutela della salute e alla salvaguardia dell’ambiente.
Lo smaltimento abusivo del prodotto comporta sanzioni a

carico dei trasgressori.

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

Dichiariamo sotto la nostra responsabilita che il prodotto, al
quale fa riferimento il presente manuale, & conforme ai requisiti
essenziali delle Direttive

2006/42/CE, 2014/35/CE, 2014/30/CE, 2011/65/CE.

Le prove/verifiche sono eseguite in conformita alle Normative
EN 62841-1:2015

EN 62841-2-4:2014

EN 55014-1: 2006 + A1: 2009 + A2: 2011

EN 55014-2: 1997 + A1: 2001 + A2: 2008

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 62233: 2008

EN 50581:2012
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& Warning symbol/ Warning message 1S07010 - WO01

@ Read instruction manual 1507010 - M002

© Wear eye protection 1S07010 - M004

® Wear ear protection 1S07010 - M003

Wear a mask 1IS07010 - M016

o Wear a gloves 1507010 - M009

C€ CE compliant

11 EurAsian Mark

@ ltalian Quality Mark

PN C-Tick Mark

K Disposal of decommissioned
mp- Arrow Act in the direction indicated by the arrow direction

TECHNICAL SPECIFICATIONS

TYPE LK900E
@ POLISHING FOAM mm 165

@ BACKING PAD mm 150

@ ORBIT mm 5
POWER 900
R.PM. 250 + 560
WEIGHT according to EPTA-Procedure 01/2003 3,00
ELECTRONIC SPEED CONTROL °
INSULATION CLASS G/

The values shown are based on a nominal voltage of 230V/50Hz. In the case of voltages and frequencies of different power values may vary. Refer to the label technical

specifications to the nominal values of the tool.

WARNINGS
The safety and accident prevention instructions are reported
in the “SAFETY INSTRUCTION” booklet which is an integral
part of these documents. This operating instructions manual
indicates the additional information required for the specific
use of the tool.

CORRECT USAGE

This tool is designed to be used as a polisher. Read all the
warnings, instructions, indications provided on drawings
and specifications supplied with this tool. Failure to comply
with all the instructions provided below may cause electrical
shocks, fire and/or serious injuries.

This tool is not intended to be used for smoothing, metal
brushing and cutting operations. The use of this tool for
unintended applications may cause hazards and injuries to
people.

The tool must be used with accessories that have been
specifically designed or recommended by the manufacturer.
The fixing of the accessory to the tool does not guarantee a
safe operation.

The rated speed of the accessories must be at least
equivalent to the maximum speed specified on the tool.
Using the accessories at speeds above the rated one, may
cause them to break or be projected into the air.

The external diameter and thickness of the accessories
must match the specifications of the tool. Accessories
with incorrect dimensions cannot be adequately protected or
controlled.

The configuration of accessories must match the tool.
The use of accessories that cannot be perfectly fitted on the

tool may result in imbalance, excessive vibrations and in the
impossibility of controlling the tool.

Do not use damaged accessories. Before use, inspect all
the accessories. Inspect the supporting pads and verify
there are no cracks, tears or excessive wear. If the tool or
accessory has fallen, verify that it is not damaged or install
a new accessory. After inspecting or installing an accessory,
test the operation of the tool at maximum speed and without
load for one minute, keeping at a safety distance. If the
accessories are damaged, they will break during this test.

STARTING UP

Voltage and power frequency must match the data
displayed on the identification plate (1). Make sure that
tool is switched off before plug is connected.

TOOL ASSEMBLY
Position the cap (7) on the gearbox such that the holes for
mounting the screws (5) are aligned with those on the gearbox.

ASSEMBLY OF ACCESSORIES

PLATE BASE (Fig. a, Fig. b)

- Align the 6 holes of the gasket (9) to the plate base (8)

- Place the plate base (8) by aligning the 6 holes with the
aluminium support

- Fix the plate base (8) using the screws (12) taking care to
place the fixing washers (11) (10) correctly.

ATTENTION: do not tighten the screws of the plate base
if the latter is in not properly placed

POLISHING FOAM
Apply pressure on polishing pad to join pad to plate (8).



START AND STOPPING

- Starting: push the lever of the switch (2) towards the body
of the tool; if the tool is to be locked in the ON position,
press button (6) at the same time and keep it pressed while
releasing lever (2), thus locking the switch.

- Stopping: release the lever of the switch or, if locked in
position, push the lever to release the lock button.

& The tool continues to rotate after it is turned off.

Do not empty the tool with the polishing pad still
mounted. In this way, the polishing pad may be subject
to lacerations

SPEED ADJUSTMENT

The speed can be adjusted in two ways: by means of the
variable actuation switch (2), by means of the adjustment
wheel fitted on the upper part of the machine (3)

Adjustment by means of the wheel (3) affects the adjustment
made using the variable actuation switch (2), determining the
maximum speed of the motor.

The speed must be selected according to the characteristics of
the pads and those of the material to be machined.

DISASSEMBLY OF ACCESSORIES

PLATE BASE

- Loosen the screws (12) and remove the plate base (8)
POLISHING FOAM

- Remove the polishing foam used and apply the new one with
pressing on the backing pad (8).

ALLOWED ACCESSORIES
LK90OE: polishing foam @ 180 mm for backing pad @ 150 mm.
Polishing foam @ 150 mm for backing pad @ 125 mm optional.

NOISE/VIBRATION LEVEL

The equivalent noise pressure level and the mean squared
acceleration are measured according to standard:

EN 62841

SOUND .
PRESSURE | UNCERTAITY SounD VR S"Iﬁ\lfg;-[m/ s
[dB(A)] (B! LEVEL 0n3AXIS [UNCERTAINTY
Lo K Lo a K
LK900E 84 3 95 6,00 2,00

@ Use ear protection!

Displayed emission values are comparative and are to be
employed for a provisional assessment of the operator’s risk
exposure during the work period. Appropriate evaluation of
work period must also include tool’s idle and stop periods.
These emission values represent the tool’s main applications.
If the tool is used for other applications, with other accessories,
or if it does not undergo regular maintenance, emission values
can significantly increase during operations.

Danger! The indicated measurements refer to new
power tools. Daily usage causes the noise and vibration
values to change.

MAINTENANCE

All maintenance operations are carried out with the power
supply disconnected.

At the end of each work session, or when required, remove any
dust from the body of the tool using a jet of compressed air,
paying particular attention to the motor ventilation slots.

No other maintenance operations must be undertaken by
the user.

Maintenance and cleaning of the inner parts, like brushes, ball
bearings, gears etc. or others, must be carried out only by an
authorized customer-service workshop.

DISPOSAL (WEEE DIRECTIVE)

For EC countries only: According to the European

Directive on Waste from electrical and electronic
m=m equipment and its implementation in conformity with
national standards, exhausted electrical equipment must be
collected separately, in order to be recycled in an
environmentally friendly way. The product, when it reaches the
end of its life, must not be dispersed in the environment or
thrown away as household waste. It must be disposed at
authorized recycling centres (contact your local authorities to
know where to dispose of the product according to the law).
The correct disposal of the product contributes to the health
and preservation of the environment.
lllegal disposal of the product will entail penalties against the
offenders.

CONFORMITY DECLARATION

We declare on our responsibility that the represented tool is in
conformity with the directives:

2006/42/CE, 2014/35/CE, 2014/30/CE, 2011/65/CE.

The tests have been carried out in accordance with standard:
EN 62841-1:2015

EN 62841-2-4:2014

EN 55014-1: 2006 + A1: 2009 + A2: 2011

EN 55014-2: 1997 + A1: 2001 + A2: 2008

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 62233: 2008

EN 50581:2012
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SYMBOLES

FRANGAIS

Symbole d’avertissement / Message d’avertissement

1S07010 - W001

Lire le manuel d’instruction

1S07010 - M002

Porter des lunettes de protection

1S07010 - M004

Porter une protection de I'oreille

1S07010 - M0O03

Porter un masque

1S07010 - M016

Porter des gants

1S07010 - M009

Conforme aux normes CE

Loutil est inclus dans la liste EurAsian

Mark Qualité italienne

C-Tick Mark

Elimination des déclassés

Fleche Agissant dans la direction indiquée par la direction de la fleche
DONNEES TECHNIQUES
TYPE LK900E
@ TAMPON mm 165
@ PLATEAU mm 150
@ ORBITE mm 5
PUISSANCE 900
R.PM. 250 + 560
Mise en fonction de I'EPTA-Procédure 01/2003 Kg 3,00
REGLAGE ELECTRONIQUE DE LA VITESSE L
CLASSE D’ISOLATION =

Les valeurs indiquées sont basées sur une tension nominale de 230V/50Hz. Dans le cas des tensions et des fréquences de différentes valeurs de la puissance peut varier.

Reportez-vous aux spécifications techniques d'étiquettes pour les valeurs nominales de I'outil.

AVERTISSEMENTS

Les consignes de sécurité et de prévention des accidents
du travail sont contenues dans le fascicule «CONSIGNES
DE SECURITE» de la présente documentation. Ce manuel
d’utilisation présente les informations complémentaires
nécessaires a |'utilisation spécifique de I’outil.

UTILISATION CONFORME

Cet outil est prévu pour fonctionner en tant que lustreuse.
Lire toutes les consignes de sécurité, les instructions, les
illustrations et les spécifications fournies avec cet outil.
Le non-respect des instructions indiquées ci-dessous peut
provoquer une décharge, un incendie et/ou de graves blessures.
Il est déconseillé d’effectuer des opérations de poncage,
brossage métallique ou de coupe avec cet outil. Lutilisation
non conforme de cet outil peut provoquer des risques et causer
des blessures.

Ne pas utiliser des accessoires non spécialement congus
ou conseillés par le fabricant. Le simple fait que I'accessoire
puisse étre fixé sur votre outil ne garantit pas un fonctionnement
en toute sécurité.

La vitesse nominale de I’accessoire doit étre au moins égale
a la vitesse maximale indiquée sur I'outil. Les accessoires
utilisés a une vitesse supérieure a la vitesse nominale peuvent
se casser et étre projetés.

Le diametre extérieur et I'épaisseur de votre accessoire
doivent étre adaptés aux caractéristiques de capacité de
votre outil. Il est impossible de protéger ou de controler de
facon appropriée les accessoires présentant des dimensions
non correctes.

Laccessoire doit s’adapter correctement a I’outil. Lutilisation
d’accessoires non spécifiquement adaptés a ['outil peut
provoquer un déséquilibre, des vibrations excessives et une
perte de controle de I'outil.

Ne pas utiliser un accessoire endommagé. Avant toute

utilisation, examiner les accessoires. Contréler les tampons
et vérifier qu’ils ne présentent aucun signe de craquelure,
fissure ou d'usure excessive. Si I'outil ou I'accessoire
est tombé, vérifier que celui-ci n’est pas endommagé ou
installer un nouvel accessoire. Aprés avoir examiné ou
installé un accessoire, tester le fonctionnement de I'outil
a un régime maximal et sans charge pendant une minute,
tout en respectant une distance de sécurité. Les accessoires
endommagés se casseront durant cette période d’essai.

CONSIGNES DE SECURITE SPECIFIQUES

Vérifier que ni les parties desserrées de la protection de la
lustreuse ni les fixations ne tournent librement. Sécuriser
ou couper tout fil de fixation desserré. Les fils de fixation
desserrés ou en rotation peuvent s’entortiller autour de vos
doigts ou entrer en contact avec la piéce usinée.

MISE EN SERVICE
La tension et la fréquence du courant électrique
d’alimentation doivent impérativement correspondre
aux valeurs indiquées sur la plaque d’identification (1).
Vérifier que I'interrupteur de la machine est sur la position
d’arrét avant de brancher la fiche dans la prise de courant.

MONTAGE DE LOUTIL

Positionner le capot (7) sur la boite d’engrenages de maniére
a ce que les trous soient alignés avec ceux de la boite
d’engrenages. Visser ensuite les vis (5).

MONTAGE DES ACCESSOIRES

PLATEAU ((Fig. a, Fig. b))

- Alignez les 6 trous du joint d’étanchéité (9) au niveau du
plateau (8)

- Placez le plateau (8) en alignant les 6 trous au niveau du
support en aluminium.



- Fixez le plateau (8) au moyen des vis (12) en prenant soin de
positionner correctement les rondelles anti-dévissage (11) (10).
ATTENTION: ne serrez pas les vis du plateau si ce dernier

n’est pas correctement positionné

TAMPON
Appuyer fermement sur le tampon de lustrage afin de le fixer
au plateau (8).

FONCTIONNEMENT DE LA MACHINE

- Mise en marche: pousser le commutateur (2) vers le corps
de I'outil; pour le bloquer en position «marche», appuyer en
méme temps sur le bouton (6) et le maintenir enfoncé en
relachant le commutateur (2) de fagon a le bloquer.

- Arrét: relacher le commutateur ou, s'il est bloqué, pousser le
commutateur de fagon a le débloquer.

& Loutil continue de tourner méme apres I'arrét.

Ne courez pas “vide” de I'outil avec le tampon de
polissage monté. De cette fagon, le tampon de polissage
peuvent étre soumis a des lacérations.

REGLAGE DE LA VITESSE

Le réglage du nombre de touts est obtenu de deux maniéres: au
moyen de I'interrupteur a actionnement variable (2), au moyen
de la molette de réglage placée dans la partie superieure de la
machine (3).

Le réglage par molette (3) affecte le réglage par interrupteur
a actionnement variable (2) en définissant le nombre de tours
maximal du moteur.

Le choix de la vitesse doit étre effectué en fonction des
caractéristiques des patins et du matériau a usiner.

DEMONTAGE DES ACCESSOIRES

PLATEAU

- Dévissez les vis (12) et retirez le plateau (8)

TAMPON

- Retirez la mousse de polissage utilisé et appliquez le nouveau
en appuyant sur le plateau de pongage (8).

ACCESSOIRES UTILISABLES

LK900E: Mousse de polissage @ 180 mm pour plateau de
pongage @ 150 mm.

Mousse de polissage @ 150 mm pour plateau de pongage @
125 mm optional.

VALEURS D’EMISSION DE BRUIT/ VIBRATIONS
Le niveau équivalent de la pression sonore (niveau de bruit) e la
valeur quadratique moyenne de I'accélérationest est mesurés
conformément aux normes:

EN 62841

NIVEAU DE : —

NIVEAU DE Niveau de vibrations [m/s?]
pPESSON | NGERTIUOE | puissance (polissage)
[9BAN | AcOUSTIOUE o rme—
[dB(A)] Sur3AYES | INCERTITUDE
L, K L. a, K

LK900E 84 3 95 6,00 2,00

Utiliser un dispositif de protection auditive!

Les valeurs d’émission relevées sont comparatives et ne
doivent étre employées que pour une évaluation provisoire du
risque auquel I'opérateur est exposé au cours de la période de
travail. Une évaluation appropriée de la période de travail doit
également inclure des périodes d’inactivité et d’arrét de I'outil.

Ces valeurs d’émission sont représentatives des principales
applications auxquelles I'outil est desting. Si I'outil est utilisé
dans d’autres applications, avec d’autres accessoires, ou S'il
ne bénéficie pas d’un entretien régulier, les valeurs d’émission
en cours de fonctionnement peuvent s’accroitre dans des
proportions significatives.

Attention! Les valeurs de mesure indiquées s’'appliquent aux
appareils neufs. Pendant le mise en ceuvre quotidienne, les
valeurs de bruit et de vibrations varient.

& ENTRETIEN
Toutes les opérations d’entretien doivent étre effectuées

une fois I'outil hors tension.

Aprés chaque utilisation, et en cas de nécessité, dépoussiérer
le corps de I'outil a I'aide d’un jet d’air comprimé en faisant
particulierement attention au nettoyage des fentes de
ventilation du moteur.

Aucune autre intervention de I'utilisateur n’est autorisée.
Toutes les opérations d’entretien et de nettoyage des piéces
internes, comme les brosses, coussinets, engrenages, etc.,
doivent étre effectuées par un atelier de réparation autorisé.

ELIMINATION (DIRECTIVE DEEE)

Uniquement pour les pays de I'UE: Conformément a la
directive européenne relative aux déchets d’équipements
électriques et électroniques et son application selon les normes
nationales, les équipements électriques usagés doivent étre
E collectés séparément afin d’étre recyclés de maniere

écologiquement responsable.

== L€ produit, lorsqu’il atteint sa fin de vie, ne doit pas
étre dispersé dans I'environnement ou jeté avec les déchets
ménagers, mais doit étre collecté dans un centre de tri sélectif
afin d'étre éliminé (Veuillez contacter les autorités locales pour
obtenir les centres de tri conformes & la Iégislation).
Lélimination correcte du produit contribue a la protection de la
santé et de I'environnement. Des sanctions contre les personnes
ne respectant pas I'élimination correcte du produit seront prises.

DECLARATION DE CONFORMITE

Nous déclarons, sous notre propre responsabilité, que Ioutil
représenté est conforme aux Exigences essentielles de sécurité
des Directives suivantes:

2006/42/CE, 2014/35/CE, 2014/30/CE, 2011/65/CE.

Les tests ont été effectués conformément aux normes européennes
EN 62841-1:2015

EN 62841-2-4:2014

EN 55014-1: 2006 + A1: 2009 + A2: 2011

EN 55014-2: 1997 + A1: 2001 + A2: 2008

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 62233: 2008

EN 50581:2012
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VERWENDETE SYMBOLE

DEUTSCH

Achtung - Gefahr / Anweisungen

IS07010 - W0O1

Betriebsanleitung lesen

IS07010 - M002

Augenschutz tragen 1S07010 - M004
Gehdrschutz tragen IS07010 - M003
Maske tragen IS07010 - M016
Schutzhandschuhe 1IS07010 - M009
Priifzeichen

EurAsian Qualitatskennzeichen

[talienisches Qualitdtskennzeichen

C-Tick Zeichen
Entsorgung von auBer Dienst
Pfeil In der durch den Pfeil hingewiesenen Richtung arbeiten
TECHNISCHE DATEN
TYP LK900E
@ POLIERSCHWAMM mm 165
@ KLETT — SCHLEIFTELLER mm 150
@ ORBIT mm 5
LEISTUNGAUFNAHME 900
R.PM. 250 + 560
Inbetriebnahme der EPTA-Verfahren 01/2003 Kg 3,00
ELEKTRONISCHE DREHZAHLREGELUNG o
SCHUTZKLASSE =N

Die dargestellten Werte basieren auf einer Nennspannung von 230V/50Hz basiert. Im Falle von Spannungen und Frequenzen von verschiedenen Leistungswerten kann
variieren. Beziehen sich auf die technischen Spezifikationen Label auf die Nennwerte des Werkzeugs.

ALLGEMEINE HINWEISE

Die  Sicherheits-und  Unfallverhiitungsvorschriften  sind im
beiliegenden Heft ,,SIGHERHEITSHINWEISE® enthalten. Das Heft
ist integrierender Bestandteil vorliegender Dokumentation Diese
BEDIENUNGSANLEITUNG enthalt daher nur Zusatzinformationen,
welche den spezifischen Einsatz dieses Geréts betreffen.

BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Dieses Gerdt ist fiir den Einsatz als Poliermaschine bestimmt.
Beachten Sie bitte alle Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Abbildungen und technischen Daten, die zusammen mit diesem
Gerdt geliefert werden. Bei Nichtbeachtung aller nachfolgend
aufgefiihrten Anweisungen kann es zu Stromschldgen, Branden und/
oder schweren Unféllen kommen.

Dieses Gerat ist nicht zum Glatten, Schleifen, metallischen
Biirsten oder Schneiden geeignet. Wird das Gerdt entgegen der
diesbeziglichen Warnung dennoch fiir Arbeiten dieser Art verwendet,
kann dies Gefdhrdung und Personenschéden verursachen.

Es ist ausschlielich eigens fiir den vorgesehenen Einsatz
hergestelltes bzw. vom Hersteller empfohlenes Zubehor zu
verwenden. Die alleinige Tatsache, dass das Zubehorteil auf
Ihrem Gerét befestigt werden kann, garantiert keinen vollkommen
sicheren Betrieb.

Die Nenngeschwindigkeit des Zubehdrs muss mindestens
der auf dem Gerdt angegebenen Hochstgeschwindigkeit
entsprechen. Zubehdr, das bei einer hoheren Geschwindigkeit als
der Nenngeschwindigkeit betrieben wird, kann zerstért und in die
Luft geschleudert werden.

AuBendurchmesser und Starke Ihres Zubehors miissen sich fiir die
spezifischen Eigenschaften Ihres Geréts eignen. Zubehormitfalschen
Abmessungen kann nicht angemessen geschiitzt oder kontrolliert
werden. Die Beschaffenheit des Zubehdrs muss sich korrekt an
das Spannfutter des Gerats anpassen. Zubehtr mit Bohrungen
der Welle, die nicht mit den Montageelementen auf dem Werkzeug

{ibereinstimmen, bleiben nicht im Gleichgewicht, vibrigren zu stark und
konnen zu einem Kontrollverlust filhren. Kein beschadigtes Zubehor
verwenden. Ist das Werkzeug oder das Zubehor heruntergefallen,
dieses auf eventuelle Schaden untersuchen oder unbeschadigtes
Zubehor installieren. Nachdem ein Zubehorartikel gepriift und
installiert wurde, sollten Sie sich gemeinsam mit den anwesenden
Personen in einen Sicherheitsabstand von dem rotierenden
Zubehdrartikel begeben und das Gerét bei Hochstgeschwindigkeit
eine Minute lang leer laufen lassen. Beschadigtes Zubehor bricht im
Allgemeinen wdhrend dieses Probezeitraums.

BESONDERE SICHERHEITSHINWEISE

Weder geldsten Teilen der Abdeckung des Poliergeréts noch
den Fixierungen gestatten, frei zu drehen. Alle geldsten
Fixierungen sichern oder abschneiden. Die geldsten und
rotierenden Fixierungen kdnnen sich um Ihre Finger wickeln
oder auf dem bearbeiteten Teil verfangen.

INBETRIEBNAHME

Spannung und Netzfrequenz miissen mit den Angaben

auf dem Kennschild (1) dbereinstimmen. Stellen Sie
sicher, dass das Gerat ausgeschaltet ist, bevor Sie den Stecker
anschlieBen.

MONTAGE DES GERATS

Positionieren Sie die Abdeckung (7) so auf dem Getriebekasten,
dass die Bohrungen mit denen des Getriebekastens
ausgerichtet sind. Dann die Schrauben (5) anziehen.

EINBAU DER ZUBEHORTEILE

SCHLEIFTELLER (Abb. a, Abb. b)

- Die 6 Locher der Dichtung (9) an dem Schleifteller ausrichten (8)

- Den Schigifteller (8) positionieren, indem die 6 Locher an der
Aluminiumhalterung ausgerichtet werden




-Den Schleifteller (8) befestigen unter Verwendung der
Schrauben (12), dabei auf die korrekte Positionierung der
Sicherungsscheiben (11) (10) achten.

ACHTUNG: die Schrauben des Schleiftellers nicht
anziehen, wenn sich dieser in falscher Position befindet

POLIERSCHWAMM
Driicken Sie auf die Polierscheibe, um die Scheibe mit der
Platte zu verbinden (8).

INBETRIEBNAHME

- Einschalten: Den Schalter (2) zum Gerédtegehduse hin
schieben. Falls dieser in der EIN-Stellung arretiert werden
soll, gleichzeitig die Taste (6) driicken und gedriickt halten,
wahrend Sie den Schalter (2) loslassen. Der Schalter ist
hiermit arretiert.

- Ausschalten: Den Schiebeschalter loslassen, oder-falls dieser
in EIN-Stellung arretiert ist - so darauf dricken, dass der
Arretierknopf geldst wird.

& Das Gerdt dreht sich nach dem Ausschalten noch weiter.

Nicht auf “leer” das Werkzeug, mit dem Polierkissen
montiert laufen. Auf diese Weise kann das Polierkissen
unterliegen Platzwunden.

EINSTELLUNG DER GESCHWINDIGKEIT

Die Einstellung der Drehzahl erfolgt auf zwei Arten: mit dem
Schalter mit verdnderlicher Betatigung (2), mit dem Stellrad in
dem oberen Bereich der Maschine (3)

Die Einstellung mit dem Stellrad (3) beeinflusst die Einstellung
mit dem Schalter mit verdnderlicher Betétigung (2) und
bestimmt die maximale Drehzahl des Motors.

Die Wahl der Geschwindigkeit erfolgt je nach Eigenschaften
der Puffer und des zu bearbeitenden Materials.

AUSBAU DER ZUBEHORTEILE

SCHLEIFTELLER

- Die Schrauben (12) abschrauben und den Schleifteller
entfernen (8)

ABNEHMEN DES ZUBEHORS
LK90OE: Polierschwamm @ 180 mm fiir Schleifteller @ 150 mm
Polierschwamm @ 150 mm fiir Schieifteller @ 125 mm optional

SCHALLPEGEL / VIBRATIONSPEGEL

Der Schalldruckpegel (Gerduschentwicklung) und die mittlere
quadratische Beschleunigungder Maschine, gemessen gemaRi
EN 62841

Vibrationsstufe [m/s?]

SCHALLDRUCKPEGEL | MESSUNSICHERHEIT| SCHALLLEISTUN- (Polieren)
[dB(A)] [dB(A)]

GSPEGEL N3 |\ ESSUNSICHERHET
Achsen
L, K L. a, K
LK900E 84 3 95 6,00 2,00

Tragen Sie beim Betrieb einen Gehérschutz!

Bei den gezeigten Pegelwerten handelt es sich um
Vergleichswerte, die zu einer vorldufigen Einschdtzung des
Risikos fiir den Bedienenden wéhrend der Arbeitszeit dienen.
Fiir eine angemessene Einschétzung der Arbeitszeit missen
die Zeiten beriicksichtigt werden, in denen sich das Gerat im
Ruhezustand befindet oder ausgeschaltet ist. Diese Werte
wurden anhand der Haupteinsatzgebiete des Geréts ermittelt.
Wenn das Gerat fir andere Aufgaben oder mit anderen
Zubehorprodukten verwendet wird oder keine regelméBigen

Wartungsarbeiten durchgefiinrt werden, konnen diese Werte
beim Betrieb deutlich iiberschritten werden.

Achtung! Di angegebenen Messwerte gelten fiir neue
Gerate. Im taglichen Einsatz verdndern sich Gerdusch-
und Schwingungswerte.

PFLEGE DES GERATS

Sémtliche Eingriffe bei gezogenem Netzstecker ausfiihren.
Das Gerdt nach Verwendung sowie bei Bedarf mit Druckluft
von Staub befreien. Besonders darauf achten, dass die
Liftungsschlitze des Motors sauber sind.

Sonstige Eingriffe durch den Gerdtenutzer sind nicht zuldssig.
Fiir die Wartung und die periodische Reinigung der inneren
Teile, z.B: Biirsten, Lager, Zahnrader usw. oder andere
Arbeiten am Gerdt wenden Sie sich bitte an eine autorisierte
Kundendienststelle.

ENTSORGUNG (RAEE-RICHTLINIE)
Nur fiir EU-Lander: GemaB der Européischen Richtlinie
iiber die elektrischen und elektronischen Gerate und
==m deren Umsetzung in Konformitét der nationalen Normen
ist Elektroschrott separat zu sammeln, damit er auf
umweltfreundliche Weise wiederverwertet werden kann.
Wenn das Produkt das Ende seiner Lebensdauer erreicht
hat, darf es nicht in der Umwelt freigesetzt oder zusammen
mit dem Hausmiill weggeworfen werden, sondern muss bei
autorisierten  Recycling-Sammelzentren  entsorgt  werden
(kontaktieren Sie die kompetenten ortlichen Behdrden, um
zu erfahren, wo das Produkt laut Gesetz zu entsorgen ist).
Die korrekte Entsorgung des Produkts tragt zum Schutz der
Gesundheit und der Erhaltung der Umwelt bei.
Eine illegale Entsorgung des Produkts hat Strafmanahmen zu
Lasten des Gesetzesiibertreters zur Folge.

KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erkldren im Rahmen unserer ausschlieBlichen Haftung, dass
das vorgestelite Gerdt den wesentlichen Sicherheitsanforderungen
folgender Direktiven entspricht:

2006/42/CE; 2014/35/CE, 2014/30/CE; 2011/65/CE.

Die Tests/Priifungen wurden in Ubereinstimmung mit folgenden,
aktuell glltigen und harmonisierten europdischen Richtlinien
durchgefiihrt:

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-4:2014

EN 55014-1: 2006 + A1: 2009 + A2: 2011

EN 55014-2: 1997 + A1: 2001 + A2: 2008

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 62233: 2008

EN 50581:2012
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SIMBOLOS GRAFICOS

ESPANOL

Advertencias Advertencia / Peligro

1S07010 - W001

Lea las instrucciones.

1S07010 - M002

Use gafas protectoras

1S07010 - M004

Use proteccion para los oidos

1S07010 - M003

Use una mascara

1S07010 - MO16

Use guantes de proteccion

1S07010 - M009

Marca de conformidad

La herramienta se incluye en la lista de EurAsian

@ Marca de Calidad Italiana
e Marca C-Tick
h:4 Eliminacion de fuera de servicio
=) Flecha Actuar en la direccion indicada por la flecha
DATOS TECNICOS
TIPO LK900E
@ TAMPON mm 165
@ PLATILLO mm 150
@ ORBITA 5
POTENCIA 900
R.PM. 250 + 560
Puesta en funcionamiento de la EPTA-Procedimientos 01/2003 Kg 3,00
REGULACION ELECTRONICA DE LA VELOCIDAD D
CLASE DE AISLAMIENTO G/

Los valores mostrados se basan en una tension nominal de 230V/50Hz. En el caso de tensiones y frecuencias de los valores de potencia diferentes puede variar. Consulte

las especificaciones de la etigueta técnica a los valores nominales de la herramienta.

ADVERTENCIAS GENERALES

Las instrucciones de seguridad y prevencion de accidentes
se ilustran en el folleto INDICACIONES DE SEGURIDAD que
forma parte de la presente documentacion. El manual de
instrucciones de uso ilustra unicamente las informaciones
adicionales estrictamente relacionadas con el uso especifico
de la herramienta.

UTILIZACION CORRECTA

Esta herramienta es una pulidora. Lea todas las advertencias
de seguridad, las instrucciones, las ilustraciones y las
especificaciones suministradas con ella. El incumplimiento
de las instrucciones puede ser causa de descargas eléctricas,
incendios y accidentes graves.

Se recomienda no utilizar esta herramienta para
operaciones de lijado, cepillado metalico o corte. El uso de
la herramienta en operaciones para las que no esta disefiada
puede ser peligroso y provocar darios y lesiones.

No utilice accesorios que no sean para la herramienta y que
no estén recomendados por el fabricante. El hecho de que
el accesorio se pueda fijar en la herramienta no garantiza un
funcionamiento totalmente seguro.

La velocidad nominal de los accesorios debe ser al menos
igual a la velocidad maxima indicada en la herramienta. Los
accesorios que se hagan funcionar a una velocidad superior a
la nominal se pueden romper y salir proyectados.

Las caracteristicas de los accesorios deben responder a
las caracteristicas de la herramienta. Los accesorios de
dimensiones diferentes no se pueden proteger ni controlar
adecuadamente.

Los accesorios deben adaptarse correctamente al husillo
de Ia herramienta. Aquellos accesorios cuyos orificios en
el eje no correspondan con los elementos de montaje en la
herramienta no quedaran equilibrados, vibraran excesivamente

y podran provocar una pérdida de control.

No utilice accesorios daiados. Antes de cada uso, examine
los accesorios. Si la herramienta o el accesorio han
sufrido una caida, compruebe si existen dafos o instale
un accesorio no daiado. Una vez examinado e instalado
un accesorio, el operario y las demas personas presentes
deben alejarse del plano del accesorio giratorio y hacer
funcionar la herramienta eléctrica a la velocidad maxima
en vacio durante un minuto. Los accesorios dafnados
generalmente se rompen durante el periodo de prueba.

ADVERTENCIAS ESPECIFICAS DE SEGURIDAD
No deje que ninguna pieza suelta de la funda-accesorio
de brunido o las bridas de fijacion giren lioremente. Corte
0 ponga en condiciones de seguridad todos los hilos de
fijacion sueltos, puesto que al iniciar la rotacion podrian
enroscarse en los dedos o engancharse en la pieza que se
esta trabajando.

PUESTA EN FUNCIONAMIENTO

Latension y la frecuencia de red deben coincidir con los
datos indicados en la etiqueta (1). Antes de enchufar el
aparato, asegurese de que esté apagado.

MONTAJE DE LA HERRAMIENTA

Ponga el protector (7) sobre la caja de engranajes de modo que
los orificios queden alineados con los de la caja de engranajes.
Enrosque los tornillos (5).

MONTAJE DE LOS ACCESORIOS

ALMOHADILLA DE APOYO (Fig. a, Fig. b)

- Alinear los 6 orificios de la junta (9) con la aimohadilla de
apoyo (8)

- Colocar la aimohadilla de apoyo (8) alineando los 6 orificios
con el soporte de aluminio




- Fijar la almohadilla de apoyo (8) utilizando los tornillos (12)
prestando atencion a la correcta colocacion de las arandelas
antidesenroscado (11) (10).

ATENCION: no apretar los tornillos de la almohadilla de
apoyo si esta se encuentra en posicion incorrecta

TAMPON

Acople el tampdn pulidor al porta-tampdn ejerciendo presion (8).

PUESTA EN MARCHA

- Arranque: empuje la palanca del interruptor (2) hacia el
cuerpo de la maquina; si desea bloquearlo en posicion de
marcha, presione simultaneamente el boton (6) y manténgalo
pulsado mientras suelta la palanca (2), de modo que esta
Ultima permanezca bloqueada.

- Parada: suelte la palanca del interruptor o, si la habia
blogueado, empuije la palanca de manera que el boton de

El disco seguira girando unos instantes después de
parar la herramienta.

No pase a “vacio” de la herramienta con la almohadilla
de pulido montada. De esta manera, la aimohadilla de
pulido pueden estar sujetos a laceraciones.

REGULACION DE LA VELOCIDAD

La regulacion del nimero de vueltas se obtiene de dos formas:
mediante interruptor de accionamiento variable (2), o por
medio de la rueda de regulacion situada en la parte superior de
la maquina (3). La regulacion por medio de la rueda (3) influye
en la regulacion a través del interruptor de accionamiento
variable (2) determinando el nimero maximo de vueltas del
motor. La eleccion de la velocidad debe realizarse en funcion
de las caracteristicas de los discos y del material para trabajar.

DESMONTAJE DE LOS ACCESORIOS

ALMOHADILLA DE APOYO

- Aflojar los tornillos (12) y retirar la aimohadilla de apoyo (8)

TAMPON

- Retire la espuma utilizada para pulir y aplicar el nuevo con
presion sobre la almohadilla de respaldo (8).

ACCESORIOS COMPATIBLES
LK900E: tampon @ 180 mm para disco abrasivo @ 150 mm.
Tampon @ 150 mm para disco abrasivo @ 125 mm optional.

VALORES DE EMISION DE RUIDO/ VIBRACIONES
El nivel equivalente de presion sonora (ruido) y el valor
cuadratico medio de la aceleracion es segun la normas:

EN 62841

NIVEL DE NIVEL DE Nivel de vibraciones [m/s?]
PRESION | Incertidumbre | perencin (abrillantado
ACUSTICA | [9BAT | pciisTica | Sobre 3 efes | Incertidumbre
[dB(A)]
Ly K [ a, K
LK900E 84 3 95 6,00 2,00

@ iProtéjase los oidos!

Los valores de emision indicados son comparativos y deben
emplearse para la evaluacion provisional del nivel de exposicion
al riesgo del operador durante el periodo de trabajo. La correcta
evaluacion del periodo de trabajo también debe incluir los
periodos de inactividad y de parada. Estos valores de emision
se refieren a las principales aplicaciones de la herramienta. Si
la herramienta se utiliza para otras aplicaciones o con otros

accesorios, 0 no se somete a revisiones periodicas, los
valores de emision pueden incrementarse significativamente
durante su funcionamiento.

Atencion! Los valores indicatod son validos para
equipos nuevos. Los valores de ruido y de vibracion se
modifican durante el uso diario.

MANTENIMIENTO

Todas las operaciones de mantenimiento deben realizarse con
la toma de corriente desconectada.

Al final de cada sesion de trabajo o, si es necesario, antes,
limpie el polvo del cuerpo de la maquina con aire comprimido,
prestando especial atencion a la limpieza de las ranuras de
ventilacion del motor.

A parte de las indicadas, el usuario no debe realizar ningin
otro tipo de intervencion en el aparato.

Todas las operaciones de mantenimiento y limpieza de piezas
internas, como escobillas, rodamientos, engranajes, etc.,
deberéan ser realizadas Unicamente por parte de un taller de
servicio técnico autorizado.

ELIMINACION (DIRECTIVA RAEE)

Solo para los paises de la CE: Segun la Directiva

Europea sobre residuos de los equipos eléctricos y
= clectronicos y su aplicacion de conformidad con las
normas nacionales, los equipos eléctricos usados se deben
recoger por separado, con el fin de ser reciclados de manera
compatible con el medio ambiente. El producto, una vez
alcanzado el final de su vida util, no se puede verter al medio
ambiente ni depositar entre los residuos domésticos, sino que
se debe eliminar en los centros de recogida selectiva
autorizados (contacte con las autoridades locales competentes
para conocer donde entregar el producto segin la ley). La
correcta eliminacion del producto contribuye a la proteccion de
la salud y del medio ambiente. Una eliminacion abusiva del
producto comporta sanciones a cargo de los autores.

DECLARACION DE CONFORMIDAD

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad que la
herramienta cumple los Requisitos Esenciales de Seguridad
de las Normativas:

2006/42/CE; 2014/35/CE, 2014/30/CE; 2011/65/CE.

Las pruebas/verificaciones han sido ejecutadas de acuerdo
con las vigentes

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-4:2014

EN 55014-1: 2006 + A1: 2009 + A2: 2011

EN 55014-2: 1997 + A1: 2001 + A2: 2008

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 62233: 2008

EN 50581:2012
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PICTOGRAMA

PORTUGUES

Atencao perigo/adverténcias

1S07010 - W001

Ler as instrugoes

1S07010 - M002

Usar dculos de protecgao

1S07010 - M0O04

Usar as protecgoes acusticas

1S07010 - M0O03

Usar uma mascara

1S07010 - MO16

Usar luvas de protecgao

1S07010 - M009

Marcacao de conformidade

Marcacao EurAsian

Marca de Qualidade Italiana

Marca C-Tick

Eliminagao do aparelho fora de funcionamento

Seta

Agir na diregao indicada pelo sentido na seta

ESPECIFICAGOES TECNICAS

TIPO LK900E
@ DISCO DE POLIMENTO mm 165

@ DISCO mm 150

@ ORBITA 5
POTENCIA 900
R.PM. 250 + 560
Massa em fungédo da EPTA - Procedimentos 01/2003 Kg 3,00
REGULAGAO ELECTRONICA DA VELOCIDADE .
CLASSE DE ISOLAMENTO S /1

Os valores apresentados sdo baseados em uma tensao nominal de 230V/50Hz. No caso de voltagens e frequéncias de valores de energia diferentes podem variar. Consultar

as especificacoes técnicas do rotulo para os valores nominais da ferramenta.

AVISOS

As instrucoes de segurancga e de prevengao de acidentes sao
comunicadas no manual “INSTRUCOES DE SEGURANGA’
que é uma parte integral destes documentos. Este manual de
instr¢oes de funcionamento indica as informagoes adicionais
necessarias para a utilizacao especifica da ferramenta.

UTILIZAGAO CORRECTA

Esta ferramenta esta concebida para ser utilizada como uma
magquina de polir. Leia todos os avisos, instrugées e indicagoes
dados nas imagens e especificagoes fornecidas com esta
ferramenta. O incumprimento das instrugdes fornecidas abaixo
pode causar choques eléctricos, incéndios e/ou ferimentos
graves.

Esta ferramenta nao se destina a ser utilizada para operacoes
de suavizagéo, escovagem de metais e de corte. A utilizacao
desta ferramenta em aplicagoes para as quais nao foi concebida
pode causar perigos e ferimentos as pessoas.

A ferramenta tem de ser utilizada com acessdrios que
foram especificamente concebidos ou recomendados pelo
fabricante. A fixacao do acessorio na ferramenta nao garante um
funcionamento seguro.

A velocidade nominal dos acessorios tem de ser, no minimo,
equivalente a velocidade maxima especificada na ferramenta.
Utilizar os acessorios a velocidades superiores a velocidade
nominal, pode fazer com que quebrem ou sejam projectados no ar.
0 diametro externo e a espessura dos acessorios tém de
corresponder as especificagoes da ferramenta. Os acessorios
com dimensdes incorrectas ndo podem ser protegidos ou
controlados adequadamente.

A configuracao dos acessorios tem de corresponder a
ferramenta. A utilizacdo dos acessorios que nao podem
ser perfeitamente instalados na ferramenta pode resultar em
desequilibrio, vibragoes excessivas e na impossibilidade de
controlar a ferramenta.

Nao utilize acessorios danificados. Antes da utilizagéo,
inspeccione todos os acessorios. Inspeccione os discos de
apoio e certifique-se de que nao existem fissuras, rasgoes ou
desgaste excessivo. Se a ferramenta ou o acessorio cairem,
certifique-se de que nao estao danificados ou instale um
novo acessorio. Apos inspeccionar ou instalar um acessorio,
teste o funcionamento da ferramenta a velocidade méxima e
sem carga durante um minuto, mantendo uma distancia de
seguranga. Se 0s acessorios estiverem danificados, irao quebrar-
se durante este teste.

AVISOS ESPECIFICOS DE SEGURANGA

Certifique-se de que nenhuma peca solta da blindagem da
ferramenta de polir ou as hastes de bloqueio podem rodar
liviemente. Posicione em seguranca ou corte todos os fios
de fixagao soltos. Os fios de fixagao soltos ou rotativos
podem enrolar-se nos dedos do operador ou ficar presos
pela peca de trabalho a ser maquinada.

COLOCAGAO EM FUNCIONAMENTO
A frequéncia de tensdo e de poténcia tém de
corresponder aos dados apresentados na placa de
identificacdo (1). Certifique-se de que a ferramenta esta
desligada antes da ficha estar ligada.

MONTAGEM DA FERRAMENTA

Posicione a tampa (7) na caixa de velocidade de modo a que
os orificios para montar os parafusos (5) estejam alinhados
com os orificios na caixa de velocidades.

MONTAGEM DOS ACESSORIOS

PRATO (Fig. a, Fig. b)

- Alinhe os 6 furos da guarni¢ao (9) com o prato (8)

- Posicione o prato (8), alinhando os 6 furos com o suporte
de aluminio



- Fixe o prato (8), utilizando os parafusos (12) tendo cuidado com
(()1 q)??gc(i]())namento correto das rosetas antidesparafusamento
ATENGAO: ndo aperte os parafusos do prato se ele
estiver na posigao incorreta
DISCO DE POLIMENTO
Aplique pressao no disco de polimento para unir o disco a
placa (8).

COMISSIONAMENTO

- Desligar: empurre a alavanca do interruptor (2) na direccao
do corpo da ferramenta, se a ferramenta tiver de ser
bloqueada na posi¢ao ON (LIGADQ), prima o botdo (6) ao
mesmo tempo e mantenha-o premido enquanto solta a
alavanca (2), bloqueando assim o interruptor.

- Desligar: solte a alavanca do interruptor ou, se bloqueada na
posigao, empurre a alavanca para soltar o botao de blogueio.

& A ferramenta continua a rodar apos ser desligada.

Néo corra para “vazio” a ferramenta com a almofada de
lustro montada. Deste modo, a aimofada de polimento
podem ser sujeitas a laceragoes.

REGULACAO DA VELOCIDADE

A regulacéo do numero de rotagoes se obtém de dois modos:
através do interruptor de acionamento variavel (2), com
roda de regulacdo disposta na parte superior da maquina
(3). A regulagao com a roda (3) influi na regulagao através
de interruptor de acionamento varidvel (2), determinando
0 numero maximo de rotagdes do motor. A escolha da
velocidade deve ser realizada em fungdo das caracteristicas
dos tampdes e do material a trabalhar.

DESMONTAGEM DOS ACESSORIOS

PRATO

- Solte os parafusos (12) e remova o prato (8)

DISCO DE POLIMENTO

- Remover a espuma de polimento usados e aplicar 0 novo

com pressao sobre o prato de apoio (8).

ACESSORIOS PERMITIDOS

LK90OE: disco @ 180 mm para a almofada de bloco @ 150 mm.
Disco de polimento @ 150 mm para prato de bloco @ 125 mm
optional.

EMISSAO DE RUIDOS/VIBRACAO

0 nivel equivalente de pressdo sonora (ruidos) e o valor
quadrado médio da aceleragao foram medidos conforme a
norma:

EN 62841
NIVEL DE NIVELDE Nivel de vibrages [m/s?]
PRESSAO INCERTEZA POTENCIA (polimento)
SONORA [dB(A)]
[dB(A)] SONORA Nos 3 eixos | INCERTEZA
[ K Loa a, K
LK900E 84 3 95 6,00 2,00

Use protecgao auricular!

Os valores de emissao apresentados sao comparativos
e devem ser utilizados para uma avaliagao provisional da
exposicao a riscos do operador durante o periodo de trabalho.
Uma avaliagao adequada do periodo de trabalho também deve
incluir os periodos de ralenti e de paragem da ferramenta.
Estes valores de emissdo representam as principais

aplicacoes da ferramenta. Se a ferramenta for utilizada noutras
aplicagoes, com outros acessorios ou se nao receber uma
manutengao regular, os valores de emissdo pode aumentar
substancialmente durante as operagoes.

Atengao! Os valores de medicao indicados sao validos
para aparelhos novos. Na utilizagao diaria alteram-se 0s
valores de ruido e de oscilagao.

MANUTENCAO

Todas as operagoes de manutengao sao efectuadas com a
fonte de alimentacéo desligada.

No final de cada sessao de trabalho, ou quando necessario,
remova 0 p6 do corpo da ferramenta através de ar comprimido,
prestando atengdo as ranhuras de ventilagao do motor.

Nao devem ser efectuadas outras operagdes de manutencao
pelo utilizador.

A manutencdo e a limpeza das pegas internas, como escovas,
rolamentos de esferas, engrenagens etc. ou outras, so devem
ser efectuadas por uma oficina de assisténcia ao cliente
autorizada.

ELIMINACAQO (DIRECTIVA WEEE)

S0 para os Paises CE: De acordo com a Diretriz

Europeia sobre os residuos de equipamentos eletro-
= ©letronicos e a sua atuagao em conformidade com as
normas nacionais, 0s equipamentos elétricos usados devem
ser recolhidos separadamente, para serem reciclados de
modo ecocompativel. O produto, quando chega ao final da
vida (til, ndo deve ser langado no ambiente ou colocado entre
0 lixo doméstico, mas deve ser eliminado junto aos centros de
coleta diferenciada autorizados (entrar em contato com as
autoridades locais competentes para conhecer o0s locais onde
eliminar o produto de acordo com as normas de lei). A
eliminagao correta do produto contribui com a tutela da saude
e a protecao do ambiente. A eliminagdo abusiva do produto
comporta sangdes aos transgressores.

DECLARAGAO DE CONFORMIDADE

Declaramos sob nossa responsabilidade que a ferramenta
representada estd em conformidade com o0s requisitos
essenciais de seguranca das seguintes directivas:
2006/42/CE; 2014/35SCE, 2014/30/CE; 2011/65/CE.

Os testes foram efectuados em conformidade com as normas
europeias

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-4:2014

EN 55014-1: 2006 + A1: 2009 + A2: 2011

EN 55014-2: 1997 + A1: 2001 + A2: 2008

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 62233: 2008

EN 50581:2012
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PICTOGRAMMEN

NEDERLANDS

Waarschuwing / Gevaar Waarschuwingen

1507010 - W0O01

Lees de volgende instructie voor u het product gebruikt

1S07010 - M002

Draag een veiligheidsbril

1S07010 - M004

Draag gehoorbescherming

1S07010 - M0O03

Draag een masker

1S07010 - MO16

e8>

Draag beschermende handschoenen

1S07010 - M0O09

Merkteken van overeenstemming

=M

= m

De tool is opgenomen in de lijst EurAsian

[taliaanse Keurmerk

C-Tick Keurmerk

Verwijdering van ontmanteld

V-po

Pijl Act in de richting van de pijl richting
TECHNISCHE GEGEVENS
MODEL LK900E
@ POLIJSTSCHIJF mm 165
@ POLIERSCHEIBE mm 150
@ SCHUURCIRKEL 5
OPGENOMEN VERMOGEN 900
R.PM. 250 + 560
Massa afhankelijk van de EPTA-procedure 01/2003 Kg 3,00
ELEKTRONISCHE SNELHEIDSREGELING .
BESCHERMINGSKLASSE o/

De getoonde waarden zijn gebaseerd op een nominale spanning van 230V/50Hz. Bij spanningen en frequenties van verschillende vermogens waarden kunnen variéren.
Raadpleeg het label technische specificaties om de nominale waarden van het gereedschap.

ALGEMENE WAARSCHUWINGEN

De veiligheids- en ongevalpreventievoorschriften staan in
het boekje “VEILIGHEIDSADVIEZEN” dat een wezenlijk deel
uitmaakt van deze documentatie; in deze gebruiksaanwijzing
staat extra informatie die alleen betrekking heeft op het
specifieke gebruik van de machine.

GEBRUIK IN OVEREENSTEMMING MET DE
VOORZIENE GEBRUIKSDOELEINDEN

Dit gereedschap is bedoeld om als polijstmachine te
werken. Lees alle veiligheidswaarschuwingen, instructies,
illustraties en gegevens die bij dit gereedschap zijn geleverd.
Het niet in acht nemen van

onderstaande aanwijzingen kan een elekirische schok, brand
en/of een ernstig ongeval tot gevolg hebben.

Het is niet aanbevolen om met dit gereedschap te slijpen,
te staalborstelen of te snijden. Gebruik voor werkzaamheden
waar dit gereedschap niet voor bedoeld is, kan een gevaar
vormen en letsel tot gevolg hebben.

Gebruik geen accessoires die niet specifiek voor het
daarvoor bedoelde gebruik zijn gemaakt of door de fabrikant
worden aangeraden. Het simpele feit dat het accessoire op uw
gereedschap past, garandeert geen veilige werking.

De nominale snelheid van het accessoire moet minstens
gelijk zijn aan de maximale snelheid die op het gereedschap
is aangegeven. Accessoires die met een hogere snelheid dan
de nominale snelheid werken, kunnen defect raken en worden
weggeslingerd.

De buitendiameter en de dikie van uw accessoire moet
geschikt zijn voor de capaciteiten van uw gereedschap.
Accessoires met onjuiste afmetingen kunnen niet correct
worden beschermd of beheerd.

De vorm van de accessoires moet goed op de houder van het
gereedschap passen. Accessoires met gaten in de as die niet

samenvallen met de montage-elementen op het gereedschap,
blijven niet in balans, frillen te hard en kunnen ervoor
zorgen dat u de controle verliest. Gebruik geen beschadigde
accessoires. Als het gereedschap of accessoire is gevallen,
controleer het dan op eventuele schade of installeer een
niet-beschadigd accessoire. Ga na de controle en installatie
van een accessoire samen met de aanwezige personen op
een veilige afstand van het draaiende accessoire staan en
laat het gereedschap onbelast gedurende een minuut op de
hoogste snelheid werken. Beschadigde accessoires breken
over het algemeen tijdens deze testperiode.

SPECIALE VEILIGHEIDSWAARSCHUWINGEN

Zorg ervoor dat losgeraakte delen van de beschermkap van
het polijstaccessoire en de bevestigingsdraden niet vrij
kunnen draaien. Maak losgeraakte bevestigingsdraden op een
veilige manier vast of snijd ze door. Losgeraakte en draaiende
bevestigingsdraden kunnen zich rondom uw vingers winden of
aan het werkstuk in bewerking blijven vasthaken.

INGEBRUIKNEMING

De netspanning en frequentie moeten overeenkomen

met de gegevens op het typeplaatje (1). Controleer altijd
eerst of de machine is uitgeschakeld voordat u de stekker in
het stopcontact steekt.

MONTAGE VAN DE HANDGREEP

Plaats de handgreep (7) op de tandwielkast, zodat de gaten
met die van de tandwielkast zijn uitgelijnd. Draai daarna de
schroeven (5) aan.

MONTAGE VAN DE ACCESSOIRES

STEUNSCHIJF (Afb. a, Afh. b)

- De 6 gaten van de pakking (9) met de steunschijf (8) uitlijnen

- Plaats de steunschijf (8) door de 6 gaten met de steun in
aluminium uit te lijnen




- Bevestig de steunschijf (8) door middel van de schroeven
(12) en let op dat u de sluitringen (11) (10) goed plaatst zodat
de schroeven niet loskomen.

LET OP: de schroeven van de steunschijf niet vastdraaien
als de schijf niet in de correcte positie staat.

POLIJSTSCHIJF
Breng de polijstschijf met enige druk aan op de schijfhouder (8).

IN- EN UITSCHAKELEN

- Starten: duw de hendel van de schakelaar (2) naar voren,
naar de machine toe; als u hem in de stand “ingeschakeld”
wilt vergrendelen, moet u tegelijkertijd de knop (6) indrukken
en ingedrukt houden terwijl u de hendel (2) loslaat zodat hij
vergrendeld wordt.

- Stoppen: laat de hendel van de schakelaar los of duw, als
de schakelaar vergrendeld is, tegen de hendel aan zodat de
vergrendelknop ontgrendeld wordt.

Als dit wel het geval is moet u de machine onmiddellijk
uitschakelen en de storing proberen te verhelpen.

Loop niet op “vrij” het gereedschap met de polijstpad
gemonteerd. Op deze wijze kan het polijstkussen
onderworpen aan snijwonden.

AFSTELLING VAN DE SNELHEID

Het toerental kan op twee manieren afgesteld worden: via een
schakelaar met variabele activering (2), via een stelwiel (3) op
het bovenste deel van de machine.

De afstelling d.m.v. het stelwiel (3) beinvioedt de afstelling
via de schakelaar met variabele activering (2) waardoor het
maximaal toerental van de motor wordt bepaald.

De snelheid wordt gekozen in functie van de kenmerken van de
polijstschijven en het te bewerken materiaal.

DEMONTAGE VAN DE ACCESSOIRES

STEUNSCHIJF

- Draai de schroeven (12) los en verwijder de steunschijf (8).

POLIJSTSCHIJF

- Verwijder de gebruikte polijsten schuim en toepassing van de
nieuwe met drukken op de steunschijf (8).

TOEGESTANE ACCESSOIRES

LK90OE: polijstschif @ 180 mm voor polierscheibe @ 150 mm.
Polijstschif @ 150 mm voor polierscheibe @ 125 mm optional.

GELUIDSWAARDEN/TRILLINGSWAARDEN

Het equivalente geluidsdrukniveau (geluidsoverlast), gemeten. De
kwadratische gemiddelde versnellingswaarde volgens de norm
EN 62841

. . Trillingsniveau[m/s?]
Geluidsdrunk | Onzekerheid | Geluidsver- .
(8] | [@BA] | mogen (polister)
Op 3 assen Onzekerheid
LpA K Loa a, K
LK900E 84 3 95 6,00 2,00

@ Draag gehoorbescherming!

De bovenstaande waarden zijn vergelijkende waarden en
Ziin bedoeld voor een eerste beoordeling van de risico’s
waaraan de gebruiker van deze machine blootstaat tijdens de
gebruiksperiode. Voor een juiste bepaling van de gebruiksperiode
moeten ook de momenten worden meegeteld waarop de
machine onbelast draait en is uitgeschakeld. De bovenstaande
waarden hebben betrekking op de normale gebruiksdoeleinden

van deze machine. Als de machine voor andere doeleinden
wordt gebruikt, als andere accessoires worden gebruikt of als de
machine niet regelmatig wordt onderhouden, kunnen de geluids-
en trillingswaarden tijdens het gebruik aanzienlijk hoger liggen.

Let op! De aangegeven meetwaarden gelden voor nieuwe
gereedschappen. Bij dageliJks gebruik veranderen geluids
— g trillingswaarden.

ONDERHOUD

Alle werkzaamheden mogen alleen uitgevoerd worden als de
stekker uit het stopcontact gehaald is.

Aan het einde van het werk, of indien nodig, moet het
machineblok met een straal perslucht schoongeblazen worden,
waarbij er goed opgelet moet worden dat de ventilatiegleuven
van de motor goed schoongemaakt worden.

De gebruiker mag geen andere werkzaamheden uitvoeren.
Voor het onderhoud en de periodieke reiniging van de inwendige
delen, zoals de borstels, de lagers, de tandwielen, enz., of in andere
gevallen, moet u zich tot een erkende servicedienst wenden.

GESCHEIDEN INZAMELING (RAEE - RICHTLIJN)
Uitsluitend voor landen binnen de EG: Conform de
Europese richtlijn inzake het afval van elektrische en

== elekironische apparatuur en de tenuitvoerlegging ervan

volgens de nationale wetgevingen, moeten gebruikt elektrisch
apparatuur dat wordt afgedankt gescheiden worden ingezameld
om een milieuvriendelijke recycling te bevorderen. Aan het einde
van het nuttige leven mag het apparaat niet in het milieu worden
geloosd of bij het normale huisafval worden gestopt, maar moet
het worden verwijderd door erkende afvalverwerkingsbedrijven

(informeer bij de plaatselijke autoriteiten naar de manier waarop

het product volgens de wet moet worden verwijderd). Een correcte

verwijdering van het product draagt bij aan de bescherming van de
gezondheid en het milieu.

De illegale verwijdering van het product zal worden beboet.

VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

Wij verklaren geheel onder eigen verantwoordelijkheid dat
het vermelde gereedschap in overeenstemming is met de
Fundamentele Veiligheidseisen van de Richtlijnen:
2006/42/EG 2014/35/EG; 2014/30/EG; 2011/65/EG,

De tests zijn uitgevoerd in overeenstemming met de volgende
geharmoniseerde Europese normen:

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-4:2014

EN 55014-1: 2006 + A1: 2009 + A2: 2011

EN 55014-2: 1997 + A1: 2001 + A2: 2008

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 62233: 2008

EN 50581:2012
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PICTOGRAMA SuomI
AN Huomioi vaara/varoituksia 1S07010 - WOO1
S Lue ohjeet 1S07010 - M002
@ Kéytd suojalaseja 1S07010 - M004
@ Kéyté kuulosuojaimia 1S07010 - M003
G Kéytd maskia 1S07010 - M016
@ Kéytd suojakasineitd 1S07010 - M009
C€ Vaatimustenmukaisuusmerkinta
EAl EurAsian merkinta
@ Italialainen laatumerkinta
PN C-Tick -merkinta
z Kéytosté poistetun laitteen hévittdminen
=) Nuoli Toimi nuolen osoittamaan suuntaan
TEKNISET TIEDOT
TYYPPI LK900E
@ KILLOTUSTYYNY mm 165
@ LAIKKA mm 150
0 LIKE 5
TEHO 900
RPM. 250 = 560
Massa, joka médritetddn EPTA-menettelyn 01/2003 mukaisesti 3,00
SRHKOINEN NOPEUDENSAATO .
ERISTYSLUOKKA @ /1
Arvot perustuvat nimellisjénnite 230V/50Hz. Tapauksessa jdnnitteet ja taajuudet eri virta-arvot voivat vaihdella. Katso Label tekniset eritelmdt nimellisarvot
tydkalun.
VAROITUKSET varmista, ettei niissa ole halkeamia, repedmii tai liikaa

Turvallisuutta ja onnettomuuksien ennaltaehkdisyd koskevat
ohjeet on annettu TURVALLISUUSOHJEET-lehtisessé, joka on
tarked osa néitd dokumentteja. Tdméa KAYTTOOHJE siséltdd
tyokalun kdytossa tarvittavat lisatiedot.

OIKEA KAYTTO

Tamé tyokalu on tarkoitettu kdytettavaksi kiillotuskoneena.
Tutustu kaikkiin tydkalun mukana toimitettuihin varoituksiin,
ohjeisiin, piirroksissa oleviin merkintdihin ja teknisiin
tietoihin. Jos alla mainittuja ohjeita ei noudateta, seurauksena
voi olla séhkdisku, tulipalo ja/tai vakava vahinko.

Tata tydkalua ei ole tarkoitettu kéytettavéksi hiomiseen,
metalliharjaukseen tai leikkaamiseen. Tdmdn tydkalun
kdyttdminen kohteissa, joihin se ei sovellu, saattaa
aiheuttaa vaaratilanteen tai henkildvahingon.

Tyodkalua on kéytettédva valmistajan erityisesti suunnittelemien
tai suosittelemien lisévarusteiden kanssa. Lisdvarusteen
kiinnittdminen tyokaluun ei takaa turvallista toimintaa.
Lisévarusteiden nimellisnopeuden on oltava véhintaéan
yhté suuri kuin tydkalun maksiminopeus. Lisdvarusteiden
kdyttdminen nimellisnopeutta suuremmilla nopeuksilla
saattaa rikkoa ne tai singota ne ymparistoon.
Lisévarusteiden ulkoisen halkaisijan ja paksuuden on
oltava tydkalun mittatietojen mukainen. Védrdnkokoisia
lisdvarusteita ei voida suojata tai hallita riittavasti.
Lisdvarusteen ja tyokalun on oltava yhteensopivia. Jos
lisdvarusteet ja tyokalu eivét sovi tarkasti yhteen, niiden
kéyttd voi aiheuttaa epdtasaista pyorimistd, voimakasta
tarinaéd sekd tyokalun hallinnan menettamisen.

Ald kaytad vioittuneita lisdvarusteita. Tarkista kaikki
lisdvarusteet ennen kayttdoa. Tarkista Kiillotustyynyt ja

kulumia. Jos tydkalu tai lisdvaruste on pudonnut, varmista,
ettd se ei ole vioittunut tai asenna uusi lisdvaruste.
Kun olet tarkistanut tai asentanut lisdvarusteen,
testaa tyokalun toiminta maksiminopeudella ja ilman
kuormitusta minuutin ajan turvallisella etdisyydelld. Jos
lisdvarusteet ovat vioittuneet, ne rikkoutuvat testin aikana.

ERITYISET TURVALLISUUSVAROITUKSET

Varmista, ettd kiillotussuojassa ei ole irtonaisia osia tai
vapaasti pydrivia kiinnitysnauhoja. Piilota tai Iyhennd
irtonaiset  kiinnitysnauhat. Irtonaiset tai  pyorivat
kiinnitysnauhat saattavat kiertya sormiesi ymparille tai
tarttua tydstettavaan kappaleeseen.

KAYTON ALOITUS
Jannitteen ja tehon taajuuden on vastattava
tunnistekilvessd (1) nakyvid tietoja. Varmista, ettd
tydkalu on pois péaltd ennen pistokkeeseen kytkemista.

TYOKALUN KOKOAMINEN
Aseta suoja (7) vaihteiston pédlle siten, ettd ruuveille (5)
tarkoitetut reiét ovat oikeassa kohdassa.

LISAVARUSTEIDEN ASENNUS

ALUSTA (Kuva a, Kuva b)

- Kohdista tiivisteen (9) 6 aukkoa alustaan (8)

- Asemoi alusta (8) paikoilleen kohdistamalla 6 aukkoa
alumiinikannattimeen

- Kiinnita alusta (8) kayttdmalld ruuveja (12) ja huolehtimalla,
e1tt1éi ru118/ien avautumista estdvét aluslaatat asetetaan oikein
(11) (10).




VAROITUS: 4l kirista alustan ruuveja jos se on vaardssa
asennossa

KILLOTUSTYYNY
Paina kiillotustyyny tiukasti laikkaan (8).

KAYTTOONOTTO

- Kéynnistys: tyonna kytkinkahvaa (2) tyokalun runkoa kohti.
Jos haluat lukita tyokalun ON-asentoon, paina samalla
painiketta (6) ja pidd sitd painettuna samalla kun vapautat
kahvan (2), jolloin kytkin lukitaan.

- Pysdytys: vapauta kytkinkahva tai jos asento on lukittu,
vapauta lukituspainike tyontamalla kahvaa.

Tyokalu jatkaa pyorimistd senkin jélkeen, kun se on
kytketty pois paalta.

Al juokse “tyhja” tyokalua Laikan asennettu. Talla
tavalla, Laikan voidaan soveltaa haavoja.

NOPEUDEN SAATAMINEN

Kierroslukuja voidaan sédatad kahdella eri tavalla: saddettdva
kytkimen (2) tai koneen (3) yldosaan asetettu sadatorenkaan
avulla.

Sadtd sdatorengasta (3) kdyttdmalld vaikuttaa sdatéon
séddettdvén kytkimen (2) kautta maarittdmalla ndin moottorin
maksimaalisen kierrosluvun.

Nopeuden valinta on tehtévé tyynyjen ja tydstettdvan materiaalin
ominaisuuksien mukaan.

LISAVARUSTEIDEN IRROTTAMINEN
ALUSTA
- Avaa ruuvit (12) ja irrota alusta (8).

KILLOTUSTYYNY
- Poista kiillotus vaahtoa kdytetdén ja sovelletaan uuden kanssa
painamalla alustan (8).

SALLITUT LISAVARUSTEET
LK9O0OE: killotustyyni @ 180 mm laikka @ 150 mm.
Killotustyyni @ 150 mm laikka @ 125 mm.

MELU-/TARINAPAASTO

Vastaava &anenpaine (melu) ja kiihdytyksen keskiarvo
lasketaan seuraavan standardin mukaisesti:

EN 62841
AENENPAT- ; Tarmataso [17s7]
NEENTASO  |EPAVARMUUS AANITEHON (Killotus)
[dB(A)] (dBA) TASO 3akselila|EPAVARMUUS
L, K L, 3, K
LK900E 84 3 95 6,00 2,00

Kéytd kuulonsuojaimia!

Oheiset emissioarvot ovat suhteellisia ja niitd tulee kayttad
niiden riskien ftilapéiseen arviointiin, joille kdyttdja altistuu
ty6skentelyjakson aikana. Tydskentelyjakson asianmukaisen
arvioinnin on my0ds siséllettdvd tyOkalun joutokdynti ja
pysaytysjaksot. Oheiset emissioarvot péatevat silloin, kun
ty6kalua kdytetddn padasiallisissa kdyttokohteissa. Jos tydkalua
kéytetddn muissa kdyttokohteissa ja muilla lisévarusteilla
varustettuina tai jos sitd ei huolleta sdéanndllisesti, emissioarvot
voivat nousta huomattavasti kdyton aikana.

Houm! limoitetut mittausarvot koskevat uusia laitteita.
Péivittaisessa kdytossa melu-ja tdrindarvot muttuvat.

HUOLTO

Kaikki huoltotydt tehdéén virransy6ton ollessa irti kytkettynd.
Poista poly ty6kalun rungosta jokaisen tydskentelyvaiheen
lopuksi tai aina tarvittaessa kdyttamalld paineilmaa. Kiinnitd
erityistd huomiota moottorin tuuletusaukkoihin. Kayttajan ei
tule ryhtya mihinkdan muihin huoltotoimenpiteisiin.
Sisdosien, kuten harjojen, kuulalaakereiden ja rattaiden, huollon
ja puhdistuksen saa suorittaa vain valtuutettu huoltoliike.

HAVITTAMINEN (WEEE-DIREKTIIVI)
Vain EU-maat: Euroopan neuvoston direktiivi séhko— ja
elektroniikkaromusta ja sen toteuttaminen kansallisten
= s3ddosten mukaisesti méddrad vanhojen sahkolaitteiden
erillisen kerdyksen niin, ettd ne voidaan uudelleen kayttad
ympdristoystévallisesti.
Kun tuote saavuttaa kéyttoikdnsa lopun, sitd ei saa heittad
luontoon tai hdvittad kotitalousjétteiden mukana, vaan se
on hévitettdvd valtuutetussa kierratyspisteessé (ota yhteys
valtuutettuun elimeen saadaksesi tietoa kierrdtyspisteista joissa
tuote voidaan hévittad lain mukaan). Tuotteen oikea hévittdminen
edesauttaa terveyden ja ympdriston suojaamisessa.
Tuotteiden véddrin suoritetusta hdvittdmisestd rangaistaan
sakoilla.

VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

Vakuutamme, ettd tdssd ohjeessa kuvattu tuote on seuraavien
direktiivien turvallisuutta koskevien olennaisten mdérdysten
mukainen:

2006/42/CE; 2014/35/CE, 2014/30/CE; 2011/65/CE.

Testit on suoritettu seuraavien standardien mukaisesti:

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-4:2014

EN 55014-1: 2006 + A1: 2009 + A2: 2011

EN 55014-2: 1997 + A1: 2001 + A2: 2008

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 62233: 2008

EN 50581:2012

RUPES ;...

Vermezzo (MI), 10/01/2018

Tekninen tiedoston:
RUPES SpA

Via Marconi, 3A
20080 - Vermezzo (MI) - ltaly
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PIKTOGRAM

DANSK

AN Advarsler/farer

1S07010 - W001

Las instruktionerne

1S07010 - M002

1S07010 - M004

Brug hgrevarn

©
@ Brug beskyttelsesbriller
®

1S07010 - M003

Brug ansigstmaske

1S07010 - M016

@ Brug beskyttelseshandsker 1S07010 - M009
C€ Konformitetsmaerke
EAL EurAsian-marke

[taliensk kvalitetsmaerke

C-Tick-marke

Bortskaffelse af det brugte apparat

Pil

Falg pilens retning

TEKNISKE SPECIFIKATIONER

TYPE LK900E
@ PUDE mm 165

@ PUDEDIAMETER mm 150

@ VIRKEFELTSDIAMETER 5
OPTAGET EFFEKT 900
R.PM. 250 + 560
Vgt i brug i henhold til EPTA-Procedure 01/2003 3,00
ELEKTRONISK HASTIGHEDSKONTROL .
ISOLERINGSKLASSE =

De viste vardier er baseret pa en nominel spanding pa 230V/50Hz. | tilflde af spendinger og frekvenser med forskellig effekt veerdier kan variere. Se maerkaten tekniske

specifikationer til de nominelle vardier af varkigjet.

ADVARSLER

Instruktioner vedrarende sikkerhed og forebyggelse af ulykker
kan findes i heftet “SIKKERHEDSANVISNINGER”, som falger
med disse dokumenter. Denne brugsanvisning indeholder
yderligere oplysninger om den specifikke anvendelse af
varkigjet.

KORREKT ANVENDELSE

Dette varkioj er beregnet til at blive brugt som en
polermaskine. Las alle advarsler, instruktioner, anvisninger
pa tegninger og specifikationer, som folger med dette
varktg]. Manglende overholdelse af de nedenstdende
anvisninger kan medfare risiko for elektrisk stad, brand og/eller
alvorlige personskader.

Dette varkigj er ikke beregnet til udglatning, metalbgrstning
eller udskaring. Brug af dette veerktgj til andre formal end de
angivne kan medfare fare for personskader.

Varkigjet skal bruges med tilbehgr, som er specifikt designet
hertil, eller som er anbefalet af fabrikanten. Montering af
tilbeher pa vaerktajet garanterer ikke en sikker drift.

Den angivne hastighed for tilbehgret skal mindst vaere lig
med den maksimale hastighed, som er angivet pa vaerktgjet.
Brug af tilbehgret ved hgjere hastigheder end angivet kan
medfare, at det gér i stykker eller bliver slynget ud i rummet.
Tilbehgrets udvendige diameter og tykkelse skal svare il
specifikationerne pé varktgjet. Tilbehar med forkerte mél kan
ikke beskyttes eller kontrolleres tilstraekkeligt.

Konfigurationen af tilbehgret skal svare til varkigjets
specifikationer. Brug af tilbehagr, som ikke kan fastgeres
perfekt p& vaerktejet, kan medfare uligevagt, steerke vibrationer
og tab af kontrol over varkigjet.

Brug ikke beskadiget tilbehgr. Kontrollér alt tilbehgr inden
brug. Kontrollér stettepuderne for revner, manglende
dele eller kraftig slitage. Hvis varkigjet eller tilbehgret er
faldet ned, skal du kontrollere, at det ikke er beskadiget. |
modsat fald skal du montere nyt tilbehgr. Efter kontrol eller
montering af et stykke tilbehgr skal verkigjet testes ved
maksimal hastighed uden belastning i et minut, mens der
holdes sikker afstand. Hvis tilbehgret er beskadiget, vil det ga
i stykker under denne test.

SPECIFIKKE SIKKERHEDSADVARSLER

Kontrollér, at ingen lgse dele af polervaerktgjet overdakker
anvendelsesomradet, eller at lasesnoren kan dreje frit.
Alle lgse fastgaringssnore skal placeres sikkert eller
skares af. Lgse eller svingende fastggringssnore kan blive
viklet omkring brugerens fingre eller blive indfanget af
arbejdsstykket, som bliver poleret.

OPSTART

Stremspanding og -frekvens skal svare til oplysningerne
pé typeskiltet (1). Sarg for, at veerktejet er slukket, inden
du satter stikket i stikkontakten.

SAMLING AF VAERKTAJET
Placér hatten (7) p& gearkassen, sd hullerne il
monteringsskruerne (5) er ud for hullerne pa gearkassen.

MONTERING AF UDSTYR

HOLDESKIVE (Fig. a og Fig. b)

- Juster de 6 huller i pakningen (9) i forhold til holdeskiven (8)

- Placér holdeskiven (8) ved at justere de 6 huller i forhold til
aluminiumsstatten




- Fastger holdeskiven (8) ved hjelp af skruerne (12) og ver
pépasselig med at spendeskiverne (11) (10) placeres rigtigt.
ADVARSEL: spznd ikke skruerne pa holdeskiven, hvis
den er placeret forkert
PUDE
Tryk polerpuden fast pd pladen (8).

IBRUGTAGNING

- lgangseetning: Skub héndtaget pa afbryderen (2) ind mod
varktajet. Hvis vaerktajet skal ldses i ON-positionen, skal du
samtidigt trykke pa knappen (6) og holde den nede, mens du
slipper handtaget (2), hvorefter afbryderen Iases fast.

- Stop: Slip héndtaget pa afbryderen. Hvis afbryderen er Iast,
skal du skubbe handtaget for at frigare ldseknappen.

Verktgjet fortsatter med at rotere et stykke tid, efter det
er blevet slukket.

Ma ikke kere til “tom” vaerktajet med polerpad monteret.
Pa denne made kan polerpad underkastes flenger.

HASTIGHEDSREGULERING

Man kan justere omdrejningstallet pd to mader: via variabel
aktiveringsafbryder (2), via reguleringshiulet gverst pa maskinen (3)
Regulering via hjulet (3) pavirker reguleringen via den variable
aktiveringsafbryder (2) ved at fastsatte motorens maksimale
omdrejningstal.

Hastigheden skal valges pa grundlag af udstyret og materialet,
der skal bearbejdes.

AFMONTERING AF UDSTYR

HOLDESKIVE

- Skru skruerne af (12) og fiern holdeskiven (8).

PUDE

- Fjern polering brugt skum og anvende den nye ene med at
trykke pé bagskiven (8).

TILLADT TILBEHOR

LK900E: pude @ 180 mm pudediameter @ 150 mm.
Pude @ 150 mm pudediameter @ 125 mm optional.

ST@J-/VIBRATIONSEMISSION
Lydtryksniveau (stgj) og middelveerdi af accelerationen er malt
efter standarden

EN 62841
LYDTRYKSNIVEAU | USKKERHED ||yoocce o VibrationZ?ei\;;au [m/s?]
et 5] PAre akser | USKKERHED
Ly, K Lua a K
LK900E 84 3 95 6,00 2,00

@ Brug herevem!

De angivne verdier er relative og kan anvendes til at vurdere
risiciene for brugeren i arbejdsperioden. En korrekt vurdering
af arbejdsperioden skal ogsa omfatte perioder, hvor varktejet
karer i tomgang. Disse verdier representerer de vigtigste
anvendelsesomrader for varktgjet. Hvis varktejet anvendes
til andre formdl, med andet tilbeher, eller hvis det ikke bliver
vedligeholdt jeevnligt, kan disse vardier @ges betydeligt under
anvendelsen.

0BS! De angivne malevardier galder kun for nye
maskiner. Stdi-og svingningsverdierne @ndrer sig ved
daglig brug.

VEDLIGEHOLDELSE

Al vedligeholdelse skal udfaeres med stremtilferslen afbrudt.
Fiern alt stav fra veerktgjet med en trykluftspistol efter endt
arbejde eller efter behov, og veer sarlig opmarksom pa
ventilationsslidserne pa motoren.

Brugerenmaikke udfere yderligere vedligeholdelsesarbejder.
Vedligeholdelse og rengering af de indvendige dele som f.eks.
barster, kuglelejer, gear osv. mé kun udfgres af et autoriseret
varksted.

BORTSKAFFELSE (WEEE-DIREKTIV)
Kun for EU-landene: Iht. det europzeiske direktiv om affald
af elektrisk og elektronisk udstyr og dets gennemfarelse i
=== ationale standarder skal affald af elekiriske apparater
indsamles separat, s det kan bortskaffes pa miljgvenlig made.
Nar produktets levetid er endt, ma det ikke efterlades i miljget eller
bortskaffes med almindeligt husholdningsaffald men skal afleveres
til autoriserede indsamlingssteder (ret henvendelse til de lokale
myndigheder for oplysninger om, hvor produktet kan bortskaffes i
overensstemmelse med bestemmelserne).
En korrekt bortskaffelse af produktet medvirker til at bevare
sundheden og miljget.
Ulovlig bortskaffelse af produktet medferer sanktioner for
lovovertraderen.

OVERENSSTEMMELSESERKL/ARING

Vi erklerer hermed, at dette veerktgj er i overensstemmelse
med de vigtigste sikkerhedskrav i felgende direktiver:
2006/42/EF; 2014/35/EF; 2014/30/EF; 2011/65/EF.

Der er blevet udfert pravninger i henhold til de galdende
harmoniserede europaiske standarder

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-4:2014

EN 55014-1: 2006 + A1: 2009 + A2: 2011

EN 55014-2: 1997 + A1: 2001 + A2: 2008

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 62233: 2008

EN 50581:2012

RUPES s, »
CERNCHEE. _ -

 Lasrentini
T Vermezzo (MI), 10/01/2018

Tekninen tiedoston:
RUPES SpA

Via Marconi, 3A
20080 - Vermezzo (MI) - Italy
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PIKTOGRAM

SVENSKA

Forsiktighet/varningar

1507010 - W00

Lds instruktionerna

1S07010 - M002

1S07010 - M004

A
©
© Anvind skyddsglasdgon
®

Anvand hérselskydd

1S07010 - M003

G Anvéndansiktsmask 1S07010 - MO16
@ Anvénd skyddshandskar 1S07010 - M009
C€ Markering for dverensstimmelse

EAl EurAsien Markering

Italineks Kvalitetsmarke

Mérke C-Tick

Bortskaffande av den uttjdnta apparaten

Pil

Agera i pilens riktning

TEKNISKA SPECIFIKATIONER

TYP LK900E
@ SKIVA mm 165

@ SKIVHALLAREN mm 150

@ OMLOPP 5
EFFEKT 90
R.PM. 250 + 560
Idrifttagning EPTA-forfarande 01/2003 3,00
ELEKTRONISK HASTIGHETSSTYRNING L
ISOLATIONSKLASS G

De visade vérdena &r baserade pa en nominell spanning p& 230V/50Hz. Nér det galler spanning och frekvens for olika effektvarden kan variera. Se etiketten tekniska

specifikationer till nominella varden verktyget.

ARNINGAR

Anvisningarna for sékerhet och forhindrande av olyckor finns
i haftet “SAKERHETSANVISNINGAR” som ar en viktig del av
dessa dokument. Denna bruksanvisning innehéller ytterligare
information fér anvandning av den hér specifika maskinen.

KORREKT ANVANDNING

Den hér maskinen ar avsedd att anvandas som polermaskin.
Las alla varningar, anvisningar och angivelser pa de
ritningar och specifikationer som medfdljer maskinen. Om
du inte foljer alla anvisningar som anges nedan kan det leda till
elektriska stotar, brand och/eller allvarliga personskador.
Maskinen &r inte avsedd att anvéndas for slipning,
metallborstning eller skdrning. Om maskinen anvénds for
négot annat an det syfte den ar avsedd for kan det utsétta
personer for fara och personskador.

Maskinen ska enbart anvéndas tillsammans med tillbehor
som utformats sérskilt for den eller som rekommenderas av
tillverkaren. Att ett tillbehor fasts p& maskinen garanterar inte
séker anvandning.

Tillbehorets mérkhastighet méste vara minst lika hog som
den maximala specificerade hastigheten for maskinen. Om
du anvénder tillbehor vid hogre hastigheter an de som angivits
for tillbehoret kan de g& sonder eller flyga ivag.

Tillbehorets ytterdiameter och tjocklek maste dverensstimma
med maskinens specifikationer. Tillbehdr med fel métt kan inte
skyddas eller styras pa ett tillfredsstéllande stt.

Tillbehorets konfiguration maste dverensstimma med
maskinen. Om du anvénder tillbehdr som inte passar perfekt
pa maskinen kan det orsaka obalans och kraftiga vibrationer
som kan gora det omdjligt att kontrollera maskinen.

Anvénd inte skadade tillbehdr. Inspektera alla tillbehdr innan

du anvander dem. Inspektera stddskivorna och se till att det
inte finns nagra sprickor, revor eller kraftigt slitage. Om
maskinen eller ett tillbehdr har tappats méste du kontrollera
att det inte har skadats eller montera ett nytt tillbehdr.
Efter att du har inspekterat eller monterat ett tillbehor ska
du testa att maskinen fungerar som den ska vid maximal
hastighet och utan belastning under en minut, medan du
haller dig pa sakert avstand. Om tillbehoret &r skadat géar det
sonder under ett sédant test.

SPECIFIKA SAKERHETSVARNINGAR

Kontrollera att inga losa delar pa polermaskinens duk eller
lasband kan rotera fritt. Placera alla losa fasttradar sakert,
eller skdr av dem. Losa eller roterande lashand kan fastna
kring anvéndarens fingrar eller i arbetsstycket.

START
Spanning och effektfrekvensen méste dverensstimma
med de data som anges pa markskylten (1). Se till att
maskinen dr avstédngd innan ansluter kontakten.

MONTERING AV MASKINEN
Vrid locket (7) pd vaxellddan s att monteringsskruvarnas hél
(5) éverensstammer med halen pa véxelladan.

MONTERING AV TILLBEHOREN

SLIPPLATTA (Fig. a, Fig. b)

- Rikta in packningens 6 hal (9) med slipplattan (8)

- Placera slipplattan (8) och rikta in de 6 hélen med hallaren i
aluminium

- Fést slipplattan (8) med anvandning av skruvarna (12) med
uppmérksamhet att placera de sjélvidsande brickorna (11)
(10) korrekt.




VARNING: dra inte &t slipplattans skruvar, om denna inte
ar i korrekt lage

SKIVHALLAREN

Tryck fast polerskivan pa skivhallaren (8).

DRIFTSATTNING

- Starta: Tryck spaken (2) mot maskinen. Om du vill ldsa
maskinen i laget PA trycker du samtidigt pa knappen (6)
och haller den intryckt medan du sldpper spaken (2) sé att
reglaget spdrras.

- Stoppa: Slapp spaken eller om den &r i Iast lage, tryck pé
spaken for att lossa sparrknappen.

& Maskinen fortsétter att rotera efter att den stangs av.

Ne beZi v “prazno” orodje, s polirno blazinico namescen.
Na ta nacin lahko poliranje pad predmet raztrganine.

REGLERING AV HASTIGHETEN

Regleringen av varvtalet, kan erhallas pé tva sétt: genom brytare
med variabelt drev (2), genom rullknappen for reglering, som
ar placerad pa maskinens ovre del (3)

Justeringen med hjélp av rullknappen (3) paverkar regleringen
genom brytaren med variabelt drev (2) och faststéller motorns
maximala varvtal.

Valet av hastighet ska géras beroende pa mellanldggens
egenskaper och materialet som ska bearbetas.

NEDMONTERING AV TILLBEHOREN

SLIPPLATTA

- Skruva loss skruvarna (12) och avldgsna slipplattan (8)

SKIVHALLAREN

- Odstranite peno, ki se uporablja za poliranje in uporabo
novega s pritiskom na podloge (8).

TILLATNA TILLBEHOR
LK90OE: skiva @ 180 mm za ploscice hrbtno @ 150 mm.
Skiva @ 150 mm za plo$cice hrbtno @ 125 mm optional.

BULLERUTSLAPP/VIBRATION
Ekvivalent ljudtrycksniva (ljudstyrka) och genomsnittlig rms
accelerations vérde har métts enligt standard:

EN 62841
- - Vibrationsniva [m/s?]
LJUDTRYCKNIVA | LUUDEFFEKTNIVA | e oo eri
(dB(A)] (dB(A)] P& 3 axlar : e”ﬂUDEFFEKTNIVA
L.,A K Loa a, K
LK900E 84 3 95 6,00 2,00

@ Anvind horselskydd!

Angivna vérden dr jdmforelsebara och avsedda for en
provisorisk utvérdering av riskerna for anvdndaren under
arbetet. En korrekt utvardering av arbetsperioden maste dven
inkludera maskinens paus- och stopperioder. Dessa vdrden
representerar maskinens huvudsakliga anvandningsomréden.
Om maskinen anvédnds i andra syften, med andra tillbehor
eller om den inte underhalls regelbundet kan buller- och
vibrationsvérdena under anvandningen 6ka betydligt.

0BS! De angivna matvérdena galler fér nya maskiner. |
dagligt bruk dndras buller och svéngningsvérdena.

UNDERHALL

Allt underhall maste utféras med strémkallan bortkopplad.

| slutet av varje arbetstillfalle, eller innan om s& krévs, ska
allt damm tas bort fran maskinens utsida med komprimerad
luft. Sérskilt viktigt &r det att damm tas bort frdn motorns
ventilationsspringor.

Inget annat underhall far utféras av anvéndaren.

Underhéll och rengéring av interna delar som borstar,
kullager, kugghiul eller annat maste utféras av en auktoriserad
serviceverkstad.

KASSERING (WEEE-DIREKTIVET)

Endast for EG lander: Enligt det europeiska direktivet

om avfall fran elektrisk och elektronisk utrustning och
mmm €SS tilldmpning i Overensstémmelse med nationella
standarder, uttjant elektrisk utrustning maste samlas in separat,
for att kunna atervinnas pé ett miljovanligt sétt. Produkten, far
ndr den nér slutet av livstiden inte spridas i miljon eller kastas
som hushallsavfall, utan ska avfallsbehandlas vid ett
auktoriserat center for avfallsuppsamling (kontakta de lokala
myndigheterna for att fa reda pa var du kan avyttra produkten
enligt lagen). Korrekt bortskaffande av produkten bidrar {ill
hdlsa och bevarande av miljon.
Olagligt bortskaffande av produkten innebér sanktioner mot
forovarna.

FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

Vi forsdkrar att den hdr beskrivna maskinen éverensstammer
med de grundldggande sakerhetskraven i foljande direktiv:
2006/42/CE; 2014/35/CE, 2014/30/CE; 2011/65/CE.
Testerna har utforts i enlighet med harmoniserade EU-
programmen

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-4:2014

EN 55014-1: 2006 + A1: 2009 + A2: 2011

EN 55014-2: 1997 + A1: 2001 + A2: 2008
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EN 50581:2012

RUPES:s .«

FORANDEN_ _ e
U sgfentini

- Vermezzo (MI), 10/01/2018
Tekniskt underlag pé:
RUPES SpA

Via Marconi, 3A
20080 - Vermezzo (MI) - ltaly

23



PYCCKMM 5A3bIK

1SO7010 - W001
1SO7010 - M002
1SO7010 - M004
1SO7010 - M003
1IS07010 - M016
1S07010 - M009

YCJ/10BHbIE OB O3HAYEHUA

S BHumaHue onacHocTe/ Mpegynpexaenve

IS

MpounTaTh MHCTPYKLMN

S
@ Hapesatb 3alUUTHbIE OYKK
®

Hapesatb 3awuty cnyxa

Hapesatb 3aLUTHYIO Macky

@

Hapesatb 3aluTHbIE nepyaTku

MHcTpymeHT ¢ ABoitHoit nsonsumei, KMACC U30NALIN 11

=M
—|M

Mapkvposka cootBeTcTBIS EurAsian

MapkupoBKa UTanbsHCKOrO kayecTsa

Mapkwposka C-Tick

YTunusams 4eMOHTUPOBAHHOIO 060pyﬂ,OBaHVIﬂ

Vpe

Crpenka 3aKoH B HanpaBneHUH, ykasaHHOM CTPENKOiA HanpaBneHum
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKN
MOAENb LK900E
@ NOMMPOBOYHBIV mm 165
@ ONOPHAA TAPEJIKA TUMNA mm 150
@ OPBUTbI 5
EFFEKT 900
R.PM. 250 + 560
BeefieHve B akcnnyatauuio EPTA-npoueaypa 01/2003 3,00
QNEKTPOHHOE PETYIMPOBAHWE CKOPOCTU o
KNACC 130nALnmn =

[MpuBeaeHHbIE 3Ha4EHNS OCHOBAHbI Ha HOMUHaNbHOE Hanpskerne 230B/507L. B cnyyae HanpsikerWst 1 YacToTbl Pa3niyiHbIX 3HAYEHMI MOLYHOCTA MOXET BapblpOBaTHCS.
OBpaTiTech Kk ATUKETKE TEXHNYECKUX XapaKTEPUCTUK K HOMUHATIbHBIM 3HAYEHUSIM MHCTPYMEHT.

MPEQYNPEXOEHUA

WHcTpykuMm  no  TexHuke GesomacHocTM M mpodounakTuke
MPOM3BOACTBEHHOTO TpaBMaTW3Ma MpPeACTaBNeHbl B GpoLuiope
«YKA3AHUAA MO TEXHUKE BE3OMACHOCTU», koTopas
SBMSIETCS HEOTEMIEMOA YacTblo 3TON JOKyMeHTauuu. [laHHoe
PYKOBOAOCTBO M0 3KCMTYATALWK coaepxut BONONHUTENbHYIO
MH(OPMALMIO, OTHOCALLYIOCS TONBKO K cneLmdmke paboTbl MaLUMHbI

UCIO/Ib30OBAHWE B COOTBETCTBUU C
HA3HAYEHWEM

3T0T WHCTPYMEHT npenHa3HadyeH ANA MCMOMb30BaHWA B Kauectse
NONMPOBaNbHON MalmHbI. [MpoynTaiiTe BCe MHCTPYKUMM MO TeXHUKe
©e30MacHOCTH, yKasaHus, UNMOCTPALIMM VI TEXHUYECKVE XapaKTEPHCTHKY,
NnocTaBnsieMble B KOMMMEKTe C 3TUM MHCTpymeHTOM. Hecobnionene
HVKEMPUBEOEHHbIX  WHCTPYKUMA  MOXET MPWBECTV K MOpaxeHvio
3TIEKTP4ECKVM TOKOM, NOXaPY WA [pyroMy CepbeaHOMY MPOVCLLECTBIIO.
He pekomerayeTcs BbINONHATL Onepauyi BbIpaBHUBaHMSA, 06paboTku
METannM4eckuMn LETKaMn W Peskn C UCMOMb3OBaHUEM 3TOro
WHCTPYMeHTa. BoinonHerve paoT, Ans KOTOPbIX He MpedHasHayeH
3TOT WHCTPYMEHT, MOXeT MPeACTaBNATh ONacHOCTb U NoBreYb 3a coboit
TenecHble NoBpeXIeHHs.
3anpewaetcs  Mcnonb3oBaTb NMPUHAANIEXHOCTH, CMELManbHO  He
npefHasHayeHHble ANA 3TOW MalMHbl M He peKoMeHAOBaHHble
NPOM3BOANTENEM MalLMHbI. TOT hakT, YTo Kakas-mibo NPUHAANEXHOCTb
MOXeT OblTb 3aKpenneHa Ha BalLeM WHCTPYMEHTE, elle He rapaHTvpyeT
MIOHOI BE30MACHOCTY NPV €10 SKCrnyaTaLym.
HomuHanbHast ckopocTb AN MpUHAANeXHOCTV AOMKHA GbiTb MO
KpaviHeid Mepe paBHa MaKCUManbHOW CKOPOCTH, YKasaHHOW Ha
WHCTPYMeHTe. B Cnyyae €Criv CKOPOCTb MPEBbILLAET HOMMHAIBHYIO,
MPUHAZNEXHOCTI MOTYT CIOMATLCA W OTNETETb B CTOPOHY.

apyKHbI  AMaMeTp M TOMWMHA MPUHAANEXHOCTV  AOMKHbI
COOTBETCTBOBATh XapaKTepUCTUKaM MOLUHOCTU WHCTPYMeHTa. [ins
MPYHAANEXHOCTEN C HENPaBHIbHBIMY PasMepamy HEBOMOXHO 0BeCremTb
HaZNeXaLLlyt 3aLLuTy 1 KOHTPOMb.
Koxcburypaums NPYHAANEXHOCTEN AOMmKHa NOHOCTBI0
COOTBETCTBOBATb  WNMHAENIO  MHCTPYMeHTa.  [pvHaanexHocTH,
OTBEPCTUA Ha OC/ KOTOPbIX HE COOTBETCTBYIOT MOHTaXHbIM 3nemeHTam

Ha UHCTpyMeHTe, npu pabore GyayT pasbarnaHcupoBaHsl, 4To MpUBEdET K
CAMbHbIM BUGPALIMSM C OMIACHOCTbHO YTPaTbI KOHTPOMS HaZl MHCTPYMEHTOM.
3anpelaeTc  MCMoONb30BaTb  MOBPEXAEHHbIE  MPUHAZNEXHOCTH.
B cnyyae najeHus MHCTpYMEHTa WNM MPUHAANEXHOCTU CcheAyeT
06si3aTenbHO NPOBEPUTL MX HA NPeAMET BO3MOXHbIX MOBPEXAEHMI
W, MpU  HeoOXOOMMOCTM,  YCTaHOBUTb  HEMOBpEXAEHHYH
NpUHaONeXHOCTb. Mocne MPOBEpKM U YCTaHOBKM NMPUHAANEXHOCTU
oToiiauTe Ha GesonacHoe paccTosHMe OT MHCTPYMEHTa U NpUBeAUTe
€ro B JieiiCTBiE Ha MaKCUMarnbHOM CKOPOCTU BXOMOCTYIO HAa OAHY
MUHYTY. ECTU MpUHaANEXHOCTL UMEET MOBPEXOEHNR, OHa, Kak Mpasirio,
TIOMAETCS B TE4EHME 3TOTO UCTIbITATENBHOTO NEpUoza.

OCOBbIETPABHUITIA TEXHUKUBE3OIMACHOCTH
He ponyckaiite cB060AHOrO BpalleHUs He3akpenneHHbIX
fJeTaneit kopnyca MawuHbl U (pUKCUpYIOWwed NPOBOMNOKHU.
3akpenute unu o6pexbTe He3akpenneHHy hUKCUpyoLLyHo
npoBoNioky.  HesakpenneHHas  wnu  Bpawarowasncs
NpOBOMNOKa MOXET HAaKPYTUTbLCA Ha BawM Nanblbl WK
nonacTb Ha obpa6artbiBaeMoe u3aenve.

3AMNYCK B PABOTY
HanpsokeHwe ¥ uacToTa nuTatolel CeTM  [OMKHbI
& COOTBETCTBOBATb YKa3aHHbIM B NacropTHoM Tabnuuke (1).
Mpexae Yem BCTABNATHL BUNKy B PO3ETKY, y6eamtecs, 4to
NHCTPYMEHT BbIKIIOYEH.

CB5O0PKA MHCTPYMEHTA

Pacnonoxute KpblILKy (7) Ha peaykTope Takum 0bpasom, YTobbl
OTBEPCTUS Ha HE COBMAnM ¢ 0TBEPCTUAMU Ha pesykTope. 3aTem
3aKpyTuTe BUHTHI (5).

MOHTAMX KOMIIEKTYIOLUX
AUCK-NOAOLLBA (Puc. a, Puc. b)

- BbipoBHsiiiTe 6 0TBEPCTMI yNnoTHeHUs (9) ¢ ANCK-NOAOLLBO (8)
- Pacnonoxute auck-nopowwBy (8), BbIPOBHSB 6 OTBEpCTUI C
anoM1HNEBON OCHOBOW



- 3achmkenpyitte auck-nogowsy (8), ucnonbays BUHTHI (12) u
npocneavs 3a Tem, ytobbl 3Be3a4aTble waiibbl (11) (10) Gbinn
PacnonoxXeHsl NPaBUIbHO.

BHUMAHUE: He 3ataruBaiTe BWHTbI [MCK-MOAOLLBHI,
€CIN OHa YCTaHOBEHa HenpaBuIbHO.

MonupoBoYHbIN
lMpunoxute AaBreHWe K MomMpoBanbHOMY Kpyry, 4Tobbl OH
COCTbIKOBarNCS C Tapenkoi (8).

BBOA B JENCTBUE

- 3anyck: HafaaBMTb Ha pblyar nepekntodatens (2) B CTOPOHY
Kopryca MalunHbl, A8 (MKCUpOBaHWS Mepekmniodarens B
MONOXEHUN «BKITOYEHO» HaXaTb OAHOBPEMEHHO Ha KHOMKY (6)
1 AepxaTb A0 Tex nop, noka He ocnabHeT pblyar (2), ocTasus
KHOMKy 3a6r10KMpOBaHHOM.

- OCTaHOB: OTNYCTUTb Pblyar BbIKIKOYATENSs, ECIIMOH 3aBNOKMPOBaH,
HaxaTb Ha pblyar 4ns 0cBoBOXAEeHUS BIIOKMPOBOYHON KHOMKY.

& VHCTPYMEHT NPOLOmKaeT BPaLLEHIE MOCIE o BbIKIKYEHMS]

He GeruTe K «MycToit» MHCTPYMEHT C NONMPOBKOIA NITOLLaAKN
YCTAHOBMEHbI. TakuM 0B6Pa3oM, MOMMpOBANbHBIX MOXET
BbITb NPEAMETOM PBaHble PaHbl.

PEr'YIINPOBKA CKOPOCTH

PerynupoBky KkonuyectBa 0BOPOTOB OCYLYECTBMSIOT [ABYMS
cnocobamu: ¢ MOMOLLbIO Bapuatopa CKOPOCTH (2), C NOMOLLbO
PErynupyIoLLero Amcka, YCTaHOBMEHHOrO B BEPXHel 4actu
MaLLWHBI (3)

[uck (3) okasblBaeT BNMSHUE Ha PETYNMPOBKY Yepe3 BapuaTop
CKOpOCTW (2), 3apaBas MakCuManbHoe KOMM4YecTBO 0BOpPOTOB
ABuratens.

CKOpOCTb 3a/1al0T B 3aBUCUMOCTU OT XapaKTEPUCTUK KOHTaKTHbIX
yTIOXKOB ¥ 0bpabaTbiBaemoro matepuana.

HAEMOHTAX KOMIMIIEKTYOLYUX

JUCK-NOAOLIBA

- OTBUHTUTE BUHTBI (12) 1 CHUMKTE Anck-nogoLBy (8)

MONUPOBOYHbLIN

- Ypanutb nexy nonupoBKY UCMOMb30BaTh U MPUMEHUTB HOBBI C
HaxaTeM Ha noaAepxky nnowiaaky (8).

AOMnYCTUMBIE NMPUHALNEXHOCTU

LK900E: nonuposka neHbl gnameTpom 180 MM ans nognepxki
nnowaaky Avametpom 150 mMm.

[MonupoBka neHbl guametpom 150 MM Anst noLAe KM NNoLLaaKy
avameTpom 125 Mm.

WUHOOPMALUSA  LUIYMOOBPA3OBAHUE  /
CPE[JHEE 3HAYEHWE YCKOPEHUA
O6HapyxvBaemasi  BuOpaLMs  COOTBETCTBYET — CRedytoLum
HOPMATUBHbLIM JOKYMEHTaM:
EN 62841
YPOBEHb | HE OMPEAE YPOBEHb Yposeb BuGpaLym [m/s?]
e | MAETCA | aBvK0BOM (”J”""”":':')OHPE .
[dB(A)] [dB(A)] MOWHOCTU | Ha 3-x ocsix METC;‘
Ly K [ a, K
LK900E 84 3 95 6,00 2,00

Mcnonbayiite cpeacTaa 3awuTbl cnyxal

[MokasbiBaeMble 3HayeHWs Wwyma W Bubpauun SBNSIOTCH
CpaBHWTEMbHBIMM M [OMXKHbl  MCMONb30BAaTLCH  ANA
npesBapuTENbHOM OLEHKV ONACHOCTY BO3ENCTBUSA Ha onepaTopa
BO Bpems paboTbl. [Ins npaBunbHON OLIEHKN BpemMeHu paboThl

HeobXoAMMO Takke Y4uTbiBaTb BpeMmsi paboTbl MHCTPYMeHTa
Ha XorocToMm Xxofy ¥ mepuogsl npoctost. Bee 3T Bo3aencTans
OTHOCATCS K OCHOBHBIM TMPUMEHEHUSIM MHCTpyMeHTa. Ecnu
VHCTPYMEHT WCnonb3ayeTcs Ans APYIUX NPUMEHEHWI, C Apyrimu
NPUHAANEXHOCTAMM UMW ECAIN OH HEe MPOXOAUT NEPUOANYECKoe
TEXHU4Yeckoe obCnykvBaHNe, BO3AENCTBYIOLLME haKTopbl MOryT
CYLLECTBEHHO YCUMUTBLCA BO BPEMS SKCTyaTaLim.

OnacHo! Yka3sbiBaloT W3MEpeHNs OTHOCATCA K HOBbIM
& nHcTpymeHTam BriacT. ExepHeBHas CLUA BbisbiBaeT
LYM 11 BUOPALMIO 3HAYEHNS N3MEHWTCS.

OBCITY)XXUBAHUE

Bce omepauum NpoOBOAATCA MPU  OTCOEAMHEHHOW  BUMke
anektporMtaHnd.  [o  OkoHyaHun  paboTbl, B Cryyae
HeobX0AMMOCTH, O4YUCTUTB CTPYei BO3MyXa MOBEPXHOCTb MaLLMHbI
OT nbinv, obpawast ocoboe BHUMAHWE HA BEHTUMSLMOHHbIE
oTBEpCTMS  MoTopa.  BbinomHeHwve — pgpyrux  onepaumii
TEXHUYECKOro oGCnyXvBaHUA NOTPedGUTENeM HesoMycTUMO.
[ins 0BCnyx1BaHUS 1 NEPUOLNIECKON O4NUCTKN BHYTPEHHIX YacTen
MaLLMHbI, TaknX Kak LeTkW, NOAWMNHIKY, 3ybyaTble nepenayn u
.M., ¥ Npu Ntoboit apyron HeobxoaMMocTu cneayeT obpallatbes
B CreLanmanpoBaHHbIle LIEHTPbI TEXHUYECKOTO 06CIyXM1BaHNS.

YTUITN3AUNA (QUPEKTUBA WEEE)

Tonbko Ans cTpak-uneHos EC: B cooTBeTCTBIN C €BPONEiicKoi

[VPEKTVIBOA MO YTWNM3ALMM  OTXOLOB  3MEKTPOHHOTO K
mmm OTEKTPUYECKOTO OOOPYOBAHIS 1 €€ OCYLLECTBIIEHVIEM B paMKaXx
HaLMOHANbHBIX  CTAHAAPTOB,  YTWMMAVPOBAHHOE  3MEKTPUYecKoe
0bopyAoBaHIe AOIMKHO COBMPATLCA OTAEMBHO B Liensx nepepabotiv
3KO-ConocTaBvMbIM 0Bpa3om. Korda 13aenve JOCTUraeT KoHLa cpoka
cry6bl, OHO He OIMKHO BbIOGPaCHIBATHCS BMECTE C ObITOBbIM MyCOPOM
WM VHbIM MOAOBHbIM 06pasoM, @ [OMKHO YTUIM3VPOBATHCH B
aBTOPW30BaHHBIX LIHTPaX N0  AnddepeHLpoBaHHomy — copy
(HeobxomnMo C€BA3ATLCS C COOTBETCTBYIOLMMM OpraHamu BracTy,
4TODbI 03HAKOMUTBCA C TEM, [Ae MOXHO YTUIM3MpOBaTh M3aenve B
COOTBETCTBUW C [E/CTBYIOLLYM 3aKOHOAATENLCTBOM). [paBurbHas
YTUNN3aLMS W3Nenns BEOET K OXpaHe 3[OPOBbS W OKPYXatoLLeit
cpenbl. B cnyyae HenpasunbHOM YTUM3aLWN Ha HapyLLuTens GyayT
HaroxeHb! COOTBETCTBYHOLLVE CaHKLIVM.

JEKITAPALNA COOTBETCTBUSA

Mbl cO BCeit OTBETCTBEHHOCTbIO 3asiBNsieM, 4TO AaHHOE
YCTPOIACTBO OTBEYaeT HeobXxoaUMbIM TpeboBaHmsiM GesonacHocTh
V1 CrieayIoLLMM JUPEKTUBaM:

2006/42/CE; 2014/35/CE, 2014/30/CE; 2011/65/CE.

MpoBepku npoBefeHbl B COOTBETCTBUW C  [EACTBYHLLMMM
COrnacoBaHHbIMM OBLLEEBPONEACKMMM NPaBUIAMI MO HU3KOMY
HanpsiKeHUHo:

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-4:2014

EN 55014-1: 2006 + A1: 2009 + A2: 2011

EN 55014-2: 1997 + A1: 2001 + A2: 2008

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 62233: 2008

EN 50581:2012
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SYMBOL

POLSKI

Uwaga niebezpieczenstwo/ostrzezenia

1S07010 - W001

Przeczyta¢ instrukcje

1IS07010 - M002

Zat6z okulary ochronne

1ISO7010 - M004

Stosuj ochrone stuchu

1IS07010 - M003

Zatbz maske

1IS07010 - M016

Stosuj ochrone rak

1SO7010 - M009

Oznakowanie zgodnosci

Oznakowanie EurAsian

Wioskie Oznakowanie Jakosci

Znak C-Tick

Utylizacja urzadzenia wycofanego z uzytku

Strzatka Dziata¢ w kierunku wskazanym strzatka,
DANE TECHNICZNE
TYP LK900E
@ SREDNICA mm 165
@ POLERSKIEJ mm 150
@ ORBITY 5
EFFEKT 900
RPM. 250 + 560
CIEZAR WEDLUG EPTA-PROCEDURY 01/2003 3,00
ELEKTRONICZNA KONTROLA PREDKOSCI OBROTOWEJ .
KLASA IZOLACJI B

Podane wartosci sg oparte na napieciu znamionowym 230V/50Hz. W przypadku napie¢ i czestotliwosci réznych wartosci mocy moga by¢ rézne. Odnosza sie do specyfikacji

technicznych etykiet do nominalnej wartoéci narzedzia.

OSTRZEZENIA

Instrukcje dotyczace bezpieczenstwa i zapobiegania wypadkom
sq dostepne w broszurze ,INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA”,
ktora stanowi integralng cze$¢ dokumentaciji narzedzia. Niniejsza
INSTRUKCJA OBSLUGI zawiera dodatkowe informacje
niezbedne w przypadku korzystania z narzedzia podczas
wykonywania konkretnych prac.

PRAWIDt OWA OBStUGA

Narzedzie jest przeznaczone do polerowania. Nalezy
zapozna¢ si¢ z wszystkimi ostrzezeniami, instrukcjami oraz
oznaczeniami widocznymi na rysunkach, a takze z danymi

technicznymi  narzedzia. Nieprzestrzeganie  udostepnionych
instrukcji moze spowodowa¢ porazenie pradem elektrycznym, pozar
ilub powazne obrazenia.

Narzedzie nie jest przeznaczone do wygtadzania, szczotkowania
metalu ani do cigcia. Uzycie narzedzia niezgodnie z jego
przeznaczeniem moze stwarzac zagrozenie i skutkowa¢ obrazeniami
Ciafa.

Narzedzie musi by¢ uzywane z akcesoriami dla niego
przeznaczonymi lub z akcesoriami rekomendowanymi przez
producenta. Przymocowanie akcesorium do narzedzia nie
gwarantuje bezpiecznej pracy. Znamionowa predkos$¢ obrotowa
akcesoriow musi by¢ co najmniej rowna maksymainej predkosci
obrotowej narzedzia. Korzystanie z akcesorium przy predkosciach
obrotowych wyzszych niz znamionowa moze spowodowac
uszkodzenie akcesorium i jego gwattowne wyrzucenie w powietrze.
Srednica zewnetrzna i grubos¢ akcesorium musi by¢ zgodna ze
specyfikacja narzedzia. W przypadku akcesoriow o nieodpowiednich
wymiarach nie ma mozliwosci ich odpowiedniej ochrony i kontroli.
Konfiguracja akcesorium musi by¢ odpowiednia do narzedzia.
Korzystanie z akcesoriow, ktorych nie mozna idealnie dopasowac
do narzedzia, moze spowodowa¢ bicie, nadmierne wibracje, a takze
uniemozliwi¢ kontrolowanie narzedzia. Nie nalezy korzysta¢ z
akcesoriow uszkodzonych. Wszystkie akcesoria nalezy przed
uzyciem sprawdzi¢. Nalezy sprawdzi¢ podktadki pod wzgledem

peknie¢, rozdar¢ i nadmiernego zuzycia. Jesli doszto do upadku
narzedzia lub akcesorium, wowczas nalezy sie upewnic, ze nie
doszto do uszkodzenia akcesorium, a w przypadku uszkodzenia
— nalezy zamontowa¢ nowe akcesorium. Po sprawdzeniu lub
zatozeniu akcesorium nalezy przeprowadzi¢ 1-minutowy test
dziatania narzedzia z maksymalng predkoscia obrotowa bez
obciazenia, zachowujac bezpieczng odlegtos¢ od tarczy. Jesli
akcesorium jest uszkodzone, podczas tego testu dojdzie do jego
pekniecia.

OSTRZEZENIA SPECJALNE

Nalezy sie upewni¢, ze zadna poluzowana cze$¢ ostony
polerki katowej ani uchwytu blokujacego nie moze sig
swobodnie obracaé. Odstajace koncowki poluzowanych
drutéow mocujacych nalezy przycia¢ lub odgiaé tak, by nie
stwarzaly zagrozenia. Poluzowane lub obracajace sie druty
mocujace moga owinac sie wokot palcow operatora lub moze
dojs$¢ do ich zablokowania w przedmiocie obrabianym.

URUCHAMIANIE NARZEDZIA
Parametry napigcia i czestotliwo$ci zasilania musza by¢
& zgodne z danymi przedstawionymi na tabliczce urzadzenia
(1). Przed podtaczeniem wtyczki do gniazda narzedzie
musi by¢ wytaczone.

MONTAZ NARZEDZIA

Umiesci¢ naktadke (7) na skrzynce przektadniowej w taki sposdb,
aby otwory przeznaczone do montazu $rub (5) byty ustawione w
jednej linii z otworami w skrzynce przektadniowe;.

MONTAZ AKCESORIOW

TARCZA POLERSKA (Rys. a, Rys. b)

- Wyréwnac 6 otworéw wykonanych w uszczelce (9) do tarczy (8).

- Umiescic tarcze (8) dopasowujac ja do 6 otworéw znajdujacych
sig na aluminiowym wsporniku.

- Zamocowac tarcze (8) przy uzyciu $rub (12), zwracajac jednoczesnie



uwage, aby podkladki zapobiegajace samoczynnemu odkreceniu
(11) (10) byty prawidtowo utozone.
UWAGA: zabrania sie dokrecania $rub tarczy, jesli
umieszczono ja w nieprawidtowej pozycji.
SREDNICA
Docisnac¢ tarcze polerska do uchwytu (8).

ROZPOCZECIE PRACY

- Uruchamianie: nacisna¢ przetacznik przechylny (2) w strong
narzedzia; jesli narzedzie ma zosta¢ zablokowane w pozycji
WLACZONEJ, nalezy jednoczesnie nacisnaC przycisk (6) i
przytrzymywac go podczas zwalniania przetacznika (2) — dzieki
temu przetacznik zostanie zablokowany.

- Zatrzymywanie: zwolni¢ przetgcznik lub — jesli zostat
zablokowany — nacisna¢ przetacznik przechylny, aby zwolni¢
przycisk blokady.

& Po wylaczeniu narzedzia tarcza nadal bedzie sie obracac.

Nie nalezy uruchamia¢ na “pusty” narzedzie z podktadka
polerska zamontowany. W ten sposéb, moze by¢
polerowanie Pad podlega ran.

REGULACJA PREDKOSCI

Predko$¢ obrotowa mozna wyregulowa¢ na dwa sposoby: przy
uzyciu wiacznika ptynnie regulowanej predkosci (2) i za pomoca
pokretta regulacyjnego obecnego w gdrnej czesci urzadzenia (3).
Regulacja predkosci przy uzyciu pokretta (3) wptywa na regulacje
za pomoca wiacznika ptynnie regulowanej predkosci (2) ustalajac
maksymalna liczbe obrotéw silnika.

Predko$¢ obrotowg nalezy ustawi¢ stosownie do wiasciwosci
zastosowanych naktadek polerskich i materiatu przeznaczonego
do obrobki.

DEMONTAZ AKCESORIOW

TARCZA POLERSKA

- Odkrecic $ruby (12) i wyjac tarcze (8).

SREDNICA

-Zdja¢ piane uzywany do polerowania i zastosowa¢ nowy z
naciskajac na klawiaturze podktadu (8).

DOZWOLONE AKCESORIA
LK900E: pianka do polerowania @ 180 mm do @ 150 podkfadka mm.
Pianka do polerowania @ 150 mm do @ 125 podktadka mm.

EMISJA HALASU/WIBRACJI

Réwnowazny poziom ci$nienia dzwigkowego (hatas) i $rednia
warto$¢ kwadratowa przyspieszenia s mierzone wedtug normy:
EN 62841

POZIOM Poziom wibracji_[m/s?]
CISNIENIA  [NIEPEWNOSC |, 00 1 rvena (polerowanie)
AKUSTYCZNEGO|  [dB(A)] Na3osiach | NIEPEWNOSC
[dB(A)]
LDA K LWA ah K
LK900E 84 3 95 6,00 2,00

@ Stosowac ochronniki stuchu!

Prezentowane warto$ci emisji wibracji i hatasu majg charakter
poréwnawczy i mozna je wykorzysta¢ w celu oceny narazenia
operatora na emisje podczas wykonywania pracy. W celu
odpowiedniej oceny stopnia narazenia podczas pracy nalezy
réwniez uwzgledni¢ okresy, w ktérych narzedzie jest bezczynne
i wylgczone. Przedstawione wartosci emisji dotyczg gtéwnych
zastosowan narzedzia. Jesli narzedzie bedzie wykorzystywane

do wykonywania innych prac, z innymi akcesoriami lub jesli nie
bedzie poddawane regularnej konserwacji, wéwczas wartosci
emisji podczas pracy moga znacznie wzrosnac.

Uwaga! Podane wartosci pomiarowe odnoszg sie do
nowuch urzadzen. W codziennym uzytkowaniu warto$ci
poziomu halasu i drgan zmieniaig sig.

KONSERWACJA

Wszystkie czynnosci zwigzane z konserwacjg nalezy wykonywaé
po odigczeniu zasilania. Zawsze po zakoriczeniu pracy (lub w razie
potrzeby) nalezy usuna¢ wszelkie zanieczyszczenia z korpusu
narzedzia, wykorzystujac do tego celu strumien powietrza sprezonego
i zwracajac szczegdlng uwage na otwory wentylacyjne silnika.
Uzytkownik nie powinien wykonywac zadnych innych czynnosci
konserwacyjnych.

Czynnosci konserwacyjne i czyszczenie czesci wewnetrznych, takich
jak szczotki, tozyska kulkowe, przekiadnie itp. moze przeprowadza¢
wylacznie pracownik autoryzowanego warsztatu.

UTYLIZACJA (DYREKTYWA WEEE)

Tylko dla krajéow UE: Zgodnie z Dyrektywa Europejska

dotyczaca utylizacji odpaddw elektrycznych i elektronicznych
= 0raz jej wprowadzeniem na podstawie krajowych przepisow,
sprzet elektryczny i elektroniczny nalezy zebra¢ oddzielnie w celu
zapewnienia recyklingu w sposoéb przyjazny dla $rodowiska. Po
zakonczeniu eksploatacji nie wolno porzuca¢ produktu w
$rodowisku lub wyrzuca¢ go do odpadéw domowych. Nalezy go
podda¢ utylizacji w autoryzowanym centrum selektywnej zbiorki
odpadoéw (skontaktowac sie z lokalnymi wtadzami w celu uzyskania
informacji na temat utylizacji produktu zgodnie z obowigzujacymi
przepisami). Prawidlowa utylizacja produktu przyczynia sie do
ochrony zdrowia i $rodowiska. Nielegalna utylizacja odpadow
podlega karze.

DEKLARACJA ZGODNOSCI

Deklarujemy, jako podmiot odpowiedzialny, Zze opisywany
produkt jest zgodny z istotnymi wymaganiami dotyczacymi
bezpieczenstwa, wg nastepujacych dyrektyw:

2006/42/WE; 2014/35/WE; 2014/30/WE; 2011/65/WE.

Testy zostaly przeprowadzone zgodnie z Europejskimi Normami
Zharmonizowanymi

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-4:2014

EN 55014-1: 2006 + A1: 2009 + A2: 2011

EN 55014-2: 1997 + A1: 2001 + A2: 2008

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 62233: 2008

EN 50581:2012
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EAAHNIKA

EIKONOIrPAMMA
AN Mpogoyf KiVBUVOG/TPOEISOTIOINTEIC 1SO7010 - W001
@ AlaBaaoTe Tig 0dnyieg 1SO7010 - M002
@ ®opéaTe TPOOTATEUTIKA YUOAI 1SO7010 - M004
® DOpEaTE AKOUTTIKA 1S07010 - M003
®opéaTe pdoka ISO7010 - M016
@ PopéaTe yavTia TpoaTaaiag 1SO7010 - M009

ZRpavon GuPNopewong

=M
M

Zruavon EurAsian

Zhpa moI6TNTAG ITAAIKO

Sfua C-Tick

A16Beon TG OUOKEUNG

e

BéAog AEITOUPYAOTE TIPOG TN POPA TTOU UTTOOEIKVUEI TO BEAOG
TEXNIKEZ [TPOAIATPA®EX
TYNOX LK900E
@ mm FOAM TYAAIZMA 165
@ ANTITPAQOY TYMOE mm 150
@ EKKENTPHE AIAAPOMHE. 5
IEXYE 900
RPM. 250 + 560
ENAP=H AEITOYPTIAS THE EPTA-AIAAIKASIES 01/2003 3,00
HAEKTPONIKOZ EAEFXOX TAXYTHTAZ .
KNAZH MONQSHE @/l

O Tipég epgpavidovtal Baaidovral ot pic ovopaaTikr 1aon 230V/50Hz. ZTnv Tepimmmwaon Twv TATEWY Kal GUXVOTATWY SIAQOPETIKWY TILWY 10XU0G JTTopolv va TroikiAouv. Avarpégre

TNV ETIKETA TWV TEXVIKWV TTPOBIAYPAPWY VIOl TI OVOHAOTIKES TIPEG TOU EpYaAEiou.

[POEIAOIOIHZEIX

Or1 odnyies aopaAeiag kal TPOANWNG aTUXNUATWY avaQEPOVTAl
010 QUMASIo «OAHFIEX AX®AAEIAZ», 10 omoio armoteAei
avaTTo0TIaoTo PEPOG QUTWY Twv eyypdewy. Autd To EFXEIPIAIO
OAHTIQN AEITOYPTIAZ repiAapBaver Tig mpdabeteg TAnpopopieg
TIOU aTTaITOUVTal IO T GUYKEKPILEVN XPrOT TOU pyaAEiou.

OPOH XPHXH

Auté To epyaheio cival OXESINOPEVO Yio VO XPNOIMOTIOIEITAI WG
oTIABwTikG pnxavnua. AiaBdote OAeg TG TPOEISOTTOINCEIG, TIG
odnyieg kai TIg evoeifeig Tou Tapéxovial aTa oXESIa Kal OTIg
mpodlaypapég Tou ouvodelouv outd To epyaheio. H aduvapia
OUPHGPOWONG e TIG 0dnyieg Tou TrapéxovTal Trapakdmw evoéxeTal va
TipokaAéael nAektpomAngia, Tupkayid fifkal coBapou TpaupaTiopoUs.
Auté TO epyaheio dev TIpoopileTal yia Xpnon o€ epyaaieg
eSopdAuvang, yia xphon pe petaMAiki BolpToa Kal yio epyaoieg
kotrg. H xprion autol Tou pyaAeiou yia EQApHOYES yia TIG oTToieg Oev
TpoopideTal evoéyeTal va TTPOKaAEE! KIVBUVOUG Kal TPaupamiopoUs.

To epyaheio Tpémel va XpnolpoTroindei e Ta EEPTAKATA TTOU EXOUV
oxedlaoTei ) ouviaTwvTal EI5IKA ATT6 TOV KATAOKEUATTH. H Guvapioyr
ToU €apTAaTOG 0TO EpYaAEio Bev eyyudmal Tv acaAn Airoupyia.

H ovopaaTiki ToUTnTa TWV E§APTNRATWY TTPETTE! Va €ival TOUAGYIoTOV
10080vapn e T PéyioTn TaxUTNTO TTOU OpilETal OTIG TTPOBIayPOPES TOU
epyaheiou. EGv xpnaipoTToNoeTe Ta e§apmruaTa o€ TaUTnTeS HeyaAUTEPES
QTG TNV OVOUAGTIK, EVOEXETAI VO TTAGOUV 1 VOl EKTPEVIOVIOTOUV.

H e§wrepikn BIGpETPOG Kal TO TAXOG TWV ESAPTNHATWY TIPETEN VOl
OUPQWVOUV PE TIG TIpOdIaYpapES Tou Epyaheiou. Aev eivar duvam n
ETMOPKNG TPOaTaaial 1 0 EAEYXOG TwV EOPTNUATWY TIOU EXOUV ETQPAAUEVES
dIaoTATEIG,

H diapdppwon Twv §aptudrwy mpémer va ivar KatdAAnAn yio
10 epyaAeio. H xprion efaptudrwy mou dev mpooapudlovial TEAEIa
010 €pyaleio evOEXETaI Val ExEl WG ouvEMela TV aaTéBela, Ty euedvian
umTepPOAIKWY Kpadaapwv, kaBug kai Ty aduvapia eAEyxou Tou epyaheiou.
Mn xpnoipotroieite @Bopuéva e§aptuara. Mpiv amoé ™ xpnon,
emBewpnoTe OAa Ta eGaptpara. EmBewpioTe Tig podéAeg urodoyng

Kol Toug Siokoug kai BeBaiwBeite o1 Sev UTIAPXOUV PWYHES, OKITIHATO
1 umepBohik @Bopd. Edv To epyaheio N To eapmya éxel méoel,
BeBonwBeite 6T Bev Exer urooTel PBOPA A TOTTOBETAOTE VED EGAPTNHOL.
Agou emBewpnaete 1 TomroBetoeTe éva e§apTnpa, SokidaTe Tn
Aemoupyia Tou epyaheiou 0T péyioTn TaxdTNTa Kol Xwpig poprTio yia
éva AeTTTO, TTApapEvovTag o€ amdoTaon aogaleiag. Edv Ta egapriuara
éyouv utroaTei pBopd, Ba aTrdaouv o Sidipkela AUTAG TNG BOKIPNG.

EIAIKEZ TPOEIAOINOIHZEIZ AZPAANEIAX
BefaiwOeite 6T Kavéva  a@aipoUpEVO  PEPOG  TOU
TPOCTATEUTIKOU KAAUHHOTOG ) TWV A0 QAAEIWV TOU EpyaAeiou
oTiABwong Oev mepioTpépeTal eAelBepa. Aogaliote N
amokoyte OAa Ta Xohapd oUppara ouykpatnong. Tuxov
XoAapd ) TTEPICTPEPOHEVA GUPHATA CUYKPATNONG EVOEXETAI
va TUhixtoUv yOpw amd Ta SAKTUAD TOu XEIPIOTA N va
eurAOKOUV OTO TEPAYIO UTTO £TTE§EpPyaTiaL.

MNPIN ZEKINHZET
H auyvotnTa Tdong Kai 10X U0G TTPETTEI VO CUPPWVOUV JE TOl
dedopéva Trou eugavifovral aTnv Tvakida avayvwpiong
(1). Mpoto ouvdéoete To PUoua, PePaiwbeite OT TO
epyaAeio eival amevepyotmoinpévo.

2YNAPMOAOIHZH TOY EPIrAAEIOY

TomoBetoTe T0 KGAUPUA (7) GTO HOTE £TCT WATE OI OTTEG YIa TN
oTepéwaon Twv BIdwv (5) va eivar euBuypappIoPEVES PE eKeiveg
0TO HOTEP.

2YNAPMOAOIHEH TON AZEZOYAP

BAZH BEAKPO (Eik. a, Eik. b)

- EuBuypappioTe T1g 6 omrég TOU YéTou oTeyavomoinong (9) We T
Baon BéAkpo (8).

- TommoBetroTe T Baon BéAkpo (8) ato omipiyua ahoupiviou
euBuypappicovtag TIG 6 OTTEG.

- Z1epewaTe T Baan BEAkpo (8) xpnaipoToiwvTag TIG E1BIKEG Bideg
(12). Mpoaoxr o1 dakTuAol aTaBEPOTTOINGNG Va ToTTOBETNBOUV



owaotd (11) (10).
MPOZOXH: unv oiyyete Tig Bideg G Baang PeéAkpo av
autr dev Bpiokeral aTv 0pBA T Béon.
AIZKOZ ZTIABQZHZ
MéaTe 10 Gioko OTIABwONG yIa va eVWOETE T0 BiOKO WE TNV
TAGKa (8).

ENAP=H AEITOYPTIAX

- Exkkivnon: méaTe 10 poxAodiakoTTn (2) TPog Tov Koppd Tou
epyaieiou. Eav 1o epyaleio mpémel va acpahioTei atn BEon
evepyotroinang (ON), TTatAoTe 10 KouuTi (6) TAUTOXPOVA KAl
TIPOTETOAMEVA, EVW OQAVETE TO HOXAOBIOKOTITN (2), WwaTe va
0a0QaNIOTE.

- AlakoTtr): a@riaTe 10 HOXAOSIOKATITN 1, €GV Eival ACQAAITEVOG
ot 6éon Tou, TIEGTE TOV yia va ammeAeuBepwoel T0 KoupTi
aoeaNiong.

To epyakeio eCakohouBei va TepIoTPEQETaN,
QTTEVEPYOTTOINGEI.

Mnv Tpéxete va “Gdei0” 1o epyakeio pe TO pagiAGpl
oTiABwaon TomoBeTnBei. Me Tov TpdTIO AUTS, TO TTAPEVBENA
oTiABwaong pmopei va utrdkeitar o pASEIS.

PYOMIZH THZ TAXYTHTAZ

H pUBuion Tou apIBUoU TTEPIOTPOPWY ETTITUYXAVETAl e BUO

TPOTIOUG: PETW dIaKOTITN METARANTAG evepyotroinang (2), péow

eIBIKrG poSEAag Tou BpiokeTal TOTToBEMEVN OTO Gviw THKA TOU

HnxavAparog (3) - o ) )

To gloTnua podéAag (3) evepyei ae évav diakdTTn PETARANTAG

evepyoroinong  (2)  kaBopifoviag  Tov  péyioto  apiBuo

TIEPITPOPWV TOU KIVATHPA.

H 1davikA TaxutnTa eE0pTaTal aTé Ta XAPAKTNPIOTIKA TOU TAUTIWV

Kall Tou UNIKOU TTou €TTegepyaleaTe KaBe gopa.

AlIOZYNAPMOAOIHzH TON AZEZOYAP

BAZH BEAKPO

- ZeP1dware TIG PideS (12) Kal agaipéaTe T Baon BeAkpo (8).

AIZKOZ EITIABQIHZ

- AgaipéaTe Tov agpd TTou xpnaiuoTolgital oTiABwaon kai va
E£QOPUOCEI TO VEO g TO TIATNHA OTNV ETIQAVEIA OTAPIENS (8).

ENMITPEITOMENA EZAPTHMATA
LK90OE: aTiABwan appds @ 180 mm yia pagAdpr ampigng @ 150 mm.
oTiABwon appds @ 150 mm yia dioko Asiavang @ 125 mm.

EKITOMITH OOPYBOY/KPAAAXMOI

H avrigtoixn o166un akouaTikAg Tieang (66pufog) kai n
TETPAYWVICTIKA PETN TIWA TG EMTAXUVONG, PETPWVTAI BACEI TOU
Kavoviopou:

agou

EN 62841
ZTAOMH . .
XTAOMH Emimedo kpadaouwv [m/s?]
HXHTIKHZ | ABEBAIOTHTA HXHTIKHE (yuahiopa)
NIEZHZ [dB(A)] IEXYOsa
[dB(A)] e 3 doveg Incertezza
L K Loa a, K
LK900E 84 3 95 6,00 2,00

@ XpnoipoToinaTe wraaTideg!

O1  eppaviCOueveg TIPEG  EKTTOPTING  €ival  OUYKPITIKEG  Kall
XPNOIHOTTOIOUVTaI YIa I APXIKN EKTIUNGT TwV KIVOUVWY GTOUG
omoioug ekTiBeTal 0 XeIpIoTAG KaTa TV epyaaia. Mia KatdAAnAn
ekTipnon kard ™ didpkela NG epyaciag TPETEl €MiONG va
mepihapBaver TG TrepIddoug  adpdavelag Kal  dIaKoTMG TG
AeiToupyiag. AUTEG OI TIUEG EKTTOUTTAG AVTATTOKPIVOVTQI OTIG KUPIEG

€pappoyEg Tou epyaAeiou. EQv To epyaleio xpnoipoToleital yia
aMeg epappoyég, pe aMa egaptiuara, i av 6ev utroRaAAeTal
O€ TOKTIK) GUVTAPNGON, Ol TIUEG EKTIOUTIAG UTTOpEi va augnBolv
ONUAVTIKA 0Tn B1apKela TG AsiToupyiag.

Kivduvog! To &eiyvouv o1 UETPAOEIG avagépovTal OE vEQ
epyaAeia. KaBnuepiva HMA mpokaAei Tig Tipég BopUBou
Kall Twv Kpadaapwy va aAAGEel.

2YNTHPHZH

'OAeg o1 epyaaieg ouvippnang ekteAolvTal agou n rapoxr IoxU0g
éxel Olakomei. 210 TEAOG KABe epyaciag fi OmoTE amaTeiTal,
apaipéaTe TUXOV OKOVN aTTd TO KUPiwg OTEAEXOG TOU epyaAeiou
XPNOIUOTIOIWVTAG BET N TIETTIETUEVOU QEPQ, HE 1IBIAITEPN EPPATT
aTIG Bupideg eGaepiaoU TOU KIvnTAPA.

Kapia @GAn epyacia ouvripnong Oev emimpémeral va
ekTeAeiTal aré TO XPNOTN.

H ouvtipnon kai 0 KaBapIoudg Twv ETWTEPIKWY EGaPTNUATWY,
OTTIWG 01 WAKTPEG, T 0QaIPIKA £dpava, Ta ypavadia KTA. i GMAa,
TIpETEN va ekTeAoUvTal POVO aTTd £6OUTI0dOTNUEVO KEVTPO TEPPIG
| €GuTIpETNaNG TrEATWV.

ATTOPPIYH (Odnyia mepi arroﬁ)\nrwv nAekTpIKOU
Kai nAektpovikou §omAiouou)

Mévo yia Tig xwpeg Tig EE: Bdoel Mg Eupwmaikig

Odnyiag Tepi amOPPIYNG TWV NAEKTPIKWY KAl NAEKTPOVIKWV
mmmm OUCKEUWV KOl TNG €QOpHOYRS TG PACEI Twv EBVIKWV
KQVOVIGHWY, Ol NAEKTPIKEG OUOKEUEG OTO TEAOG TNG {whg Toug Ba
TIPETTEI VA CUANEYOVTOI EEXWPIOTA WOTE VOl AVAKUKAWVOVTAI JE TOV
karAnAo Tpéo. Ta mpoidvta autd, aTo TEAOG TG WG Toug, Bev
Ba TpéTTel va ammoppitTovTal 0To TEPIBAAOV A va ammoppiTTovTal
padi pe Ta oikiakd améBAnTa aAAd Ba TpéTel va ammoppiTTovTal
ota  e¢ouaiodotnuéva  kévipa  SlagopoTroinuévng  GUAOYAG
(eTTIKOIVWVACTE WE TIG TOTTIKEG OPXEG VIO var YGBETe TIoU PTTopEiTe
Va OTTOPPIYETE TO TIPOiGV PACEI Twv Kavoviouwy) . H owoTh
amoéppIyn Tou TPOIdVTOG GUPBGAEI OV TIPOCTAdia TG Uyeiag
kai Tou TepIBaMovTog. H kataypnaTikr amdppiyn Tou TPoiovTog
€moUpEl KUPWOEIS O€ BAPOG Twv TTAPABATWY.

AHAQZH 2YMMOP®QZHE

AnAdvouye, pe atopikiy pag €uBivn 61 To Tapdv epyaheio
OGUHLOPQWVETAI PE TIG BACIKEG OTTAITACEIG OOQAAEING TwV
mrapakaTw Odnyiwv:

2006/42/CE, 2014/35/CE, 2014/30/CE; 2011/65/CE.

Or Bokipég £xouv 6|£vcpvne£| oUQWVa PE Ta EVAPHOVIOUEVA
EUPWTTAIKA TTPOTUTTOL

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-4:2014

EN 55014-1: 2006 + A1: 2009 + A2: 2011

EN 55014-2: 1997 + A1: 2001 + A2: 2008

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 62233: 2008

EN 50581:2012
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Via Marconi, 3A
20080 - Vermezzo (MI) - Italy
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S BH1MaHve onacHocT/npeaynpexaeHus

1SO7010 - W001

lMpoyeTeTe MHCTPyKLMMTE

1SO7010 - M002

ISO7010 - M004

©
@ Hocete 3awutHn ounna
®

Hocete 3alinTi 3a cnyxa

1IS07010 - M003

Hocete 3allMTHa Macka

1IS07010 - M016

HoceTe 3alyuTHN pbKaBuLm

e

1IS07010 - M009

MapkupoBKa 3a CbOTBETCTBUE

=M

=lm

MapkupoBka EurAsian

Mapka 3a WtanuaHcko KayecTso

Mapka C-Tick

N3xsbpnsHe Ha ypeaa, u3sadeH ot ynotpeba

e

Crpenka [elicTBaiiTe B nocokata okasaHaTa 0T CTpenkarta
TEXHUYECKU JAHHU
™n LK90OE
@ IbPXAY HA IMCKOBATA MOAMOXKA mm 165
@ MOANOXKA mm 150
@ ORBIT 5
MOLHOCT 900
RPM. 250 + 560
HMOTNOST PODLE POSTUPU EPTA 01/2003 3,00
ENEKTPOHHO YMPABNEHVE HA CKOPOCTTA .
KITAC HA 30MALWS @/l

[MocoueHuTe CToiMHOCTU ce GasnpaT Ha HOMUHaNHO HanpexeHne 230V/50Hz. B cnyyaii Ha HanpeXeHUst 1 YeCTOTU Ha pasNiHNTE CTOMHOCTM Ha MOLLHOCTTa MOXe fia Bapupa.
OBbpHeTE Ce KbM TEXHUYECKUTE CreuuduKkaLmi Ha eTUKETa Ha HOMUHAIIHUTE CTOMHOCTV HA MHCTPYMEHTA.

MPEQYTNPEXOEHUA

MHCTpyKUmMnTE 33 6830MaCHOCT M NPEAOTBPATSBAHE HA HELLACTHU
cnyyan ca npegctaeedu B Bpowypata ,,MHCTPYKLUKU
3A BE3OMACHOCT“, HepasmenHa 4acT OT HacTosiliaTta
nokymenTauus. PBbKOBOACTBOTO 3A EKCMIOATALMA
CbAbpka [OMbIHUTENHA WH(OpMauus, Heobxoguma 3a
KOHKpEeTHaTa ynoTpeba Ha npoaykTa.

[TPABUITHA YTIOTPEBA

MHCTPYMEHTBT e npedHa3HayeH Aa Gbae u3nonsBaH kato
MalwwuHa 3a nonupaHe. [poveteTe BCUYKW NpeAynpexaeHus,
WHCTPYKUMM, WMHAMKAaUMK, TpPeACTaBeHW BbPXYy CXeMuTe U
TeXHUYECKUTE JaHHW, IPUAPYKaBaLLM MHCTPYMeHTa. HecnassaHeTo
Ha BCWYKY MHCTPYKLM, MOCOYEHI NO-[0Y, MOXE fia AoBeae A0 TOKoB
yaap, noxap Wini ceprosHo HapaHsiBaHe.

MNHCTPYMEHTBT He e NpeHa3HayeH 3a onepaLyy No u3paBHsABaHe,
MOYMCTBaHE Ha MeTalHM MOBBLPXHOCTU W pA3aHe. Vanonssaxe
Ha VHCTpYMEHTa He MO MpefHasHayeHue Moxe da [osese A0
VHUMOEHTM 1 HapaHsBahus. MHCTpyMeHTHLT TpsGBa pa ce
U3nON3Ba C NPUHAANEXHOCTM, CMELManHo npeAHasHayeHu 3a
Hero Unu npenopbYBaHM OT Npou3BoauTens. [NpukpensaHeTo Ha
MPUHAANEXHOCTTA KbM VHCTPYMEHTa, He rapaHTipa besonacHata My
paboTa. HomuHanHata cKOpocT Ha MpuHaanexHocTute TpsbBa
fa e Hai-Manko paBHa Ha MakCUMarnHaTa CKOpOCT, onpeaeneHa
3a WHCTPYMeHTa. V3nonssaHe Ha MpUHAANEXHOCTU MPU CKOPOCTM
Hap, HOMVHanHaTa, Moxe Aa AoBede A0 TAXHOTO paspyluaBaHe Wi
W3XBbPNSHE BbB Bb3fyXa. BLHIWHMAT AuameTsp M aebenvHa Ha
NpUHaAneXHoOCTUTe TPAbBa Aa 0TroBaps Ha creuudukaumumTe Ha
MHCTPYMeHTa. [pUHALNEXHOCTY C HEMOAXOAALLM pa3Mepu He MoraT Aa
6baar npaeunHo obesonaceHu Unw ynpasnseaHu. KoHdmrypauusta
Ha NpYHaANeXHOCTUTe TPAGBA Aa CLOTBETCTBA HA MHCTPYMEHTA.
/A3nonasaHe Ha NPYHAANEXHOCTY, KOWTO He MoraT Aa GbaaT NpaBuiHo
MOHTMPaHV KbM MHCTPYMeHTa, MoXe Aa AoBefe A0 HapyLueH 6anaxc,
MPEKOMEPHI BUOPaLMM 1 HEBB3MOXHOCT 32 YMPaBreHNe 1 KOHTPON
Ha WHCTPymeHTa. He usnonssaiite noBpefeHn NpUHAANEXHOCTM.
Mpeau ynotpeba npoBepeTe BCuukK NpuHagnexHocTy. Mposepete

OMOpHUTE MOANOKKM M Ce YBEpeTe, Ye MO TAX HAMA MyKHATUHM,
CKBCBaHUA M NPU3HALY 3a NPeKOMepHO M3HocBaHe. Mpu cryyaiHo
M3MyCKaHe HAa MHCTPYMEHT WIM MPUHAANEXHOCT, NpoBepete 3a
noBpeau UNv MHCTanMpalite HoBa NpuHaanexHocT. Cried MHCMeKUUs
1 MHCTanMpaHe Ha MPUHAANEXHOCT, NPOBEPeTe (HYHKLUMOHNPAHETO
Ha MHCTPYMEHTa B NPOABLIKEHUE Ha eaHA MUHYTa Ge3 ToBap npu
MaKcMMarHa CKOpOCT, kaTo 0CTaHeTe Ha 6e30macHo pascTosiHue. Ako
NPUHAZNEXHOCTUTE Ca NOBPEAEHH, 10 BPEME Ha Taau NpoBepKa Te Lue ce
paspyLuar.

CINEUNATTHU UHCTPYKLMN 3A BE3OIMACHOCT
YBepeTe ce, Ye HIMa CBOGOAHO BBLPTAWM Ce pa3xnabeHu
4acTW Ha Kanaka Ha MalMHaTa 3a nonupaHe 1 3aKnioyBalym
Bpb3kKU. Pasnonoxete no 6e3onaceH HaYMH UnM M3pexeTe
BCHYKM pa3xnabeHun npukpenBalLy xuum. Pasxnabexute nnm
BBPTALM CE XML GKXa MOrMM Aa ce ycyyat OKoINo NpbCTuTe
Ha onepaTtopa unu ga 6baart 3axBaHaTV OT ob6paboTBaHUs
faetain.

IMTYCKAHE B X0[
HanpexeHneto u 4ectotata Ha 3axpaHBaHeTo TpsibBa
Aa CbOTBETCTBAT HA [aHHUTE, MOCOYEHN BBPXY
naeHTUdmKaLmorHaTta Tabenka (1). Mpean aa BkMouUTe
Lencena, NpoBepeTe Aani MHCTPYMEHTBT € U3KIIOYEH.

Clr106AABAHE HA UHCTPYMEHTA

PasnonoxeTe kanaykata (7) BbpXy npegaBaTenHata kyTus, Taka
Ye OTBOPUTE 33 MOHTaXHWUTE BUHTOBE (5) ia CbBNaAHAT C Tean
BbPXY NpefaBaTenHata kyTus.

MOHTAX HA AKCECOAPUTE

NOANOXEH AUCK (®ur. a, ®wur. b)

- MNopapasHeTe 6-T€ 0TBOPA Ha YNTbTHEHNETO (9) KbM NOANOXKHNS
[mck (8)

- Moanumonmpalite nopnoxHus auck (8) noppasHsiBailku 6-Te
0TBOpA KbM arnymMuHueBaTa nognopa



- GukenpaliTe NOANOXHMS AuUCK (8) kaTo U3nonasaTe BUHTOBETE
(12) kaTo ce morpwxuTE 3a MPABUIHOTO MO3NLMOHMPAHE Ha
poseTkuTe NpoTuB passuHTBaHe (11) (10).

BHUMAHWUE: He 3aTsraiiTe BUHTOBETE Ha MOANOXHUS
JUCK, aKo TOW € B HEMpaBuUHa No3vums

OBbPXAY HA OUCKOBATA NOANIOXKA
/anonagaiiTe npuTUckaHe, 3a Aa MpUKpenuTe nonupaliara
noAnoxka kbm aucka (8).

BBbBEXIAHE B EKCIITIOATALUNA

- MyckaHe B AeiicTBME: HATUCHETE NOCTa Ha MpeBKMoYBaTens
(2) Hanpen KbM TANOTO HA MHCTPYMEHTa; ako WHCTPYMEHTHT
TpsbBa fa 6Obae OnokMpaH BBB BKMIOYEHO MOMOXKEHME,
€[JHOBPEMEHHO C TOBa HaTucHeTe OyToHa (6) n ro 3agpbxTe
HaTWcHaT, AokaTo ocBoboauTe NocTa (2), € KoeTo Luye Brnokvpate
npeBKoYBaTENS.

- CnipaHe: ocBobogeTe NocTa Ha NPEBKIOYBATENS, UMK aKo € B
6riokMpaHo MomnoXeHue, HaTUCHeTe NocTa, 3a Ja ocBoboauTe
ByToHa.

Crepn kato 6bae W3KIMYeH MHCTPYMEHTBT NPOAbkaBa
[a ce BbpTH.

He w3npassaiiTe MHCTpymMeHTa [AOKAaTO € MOHTMpaHa
nonupaliata Nofnoxka. Taka MOxe Aa ce paskbca
nonvpallata noanoxka.

PETYJIMPAHE HA CKOPOCTTA

PerynupaHeto Ha 6post 0bopoTin ce mocTura no ABa HauMHa:
nocpeacTBOM MpekbcBada 3a MPOMEHNMBO 3afercTBaHe (2),
MOCPE/ACTBOM KOMENOTO 3a PerynpaHe, pasnonoxXeHo B ropHaTa
yacT Ha maLumHata (3)

PerynpaHeto nocpeactBom komneno (3) Oka3Ba Bb3oeicTaiMe Ha
PErynupaHeTo MocpeACTBOM MpeKbCBaY C MPOMEHNMBO 3a/ieiCTBaHe
(2) onpenensitk1 MakcmanHus 6poit 060poTI Ha MoTopa.

11360pbT Ha CKOpOCTTa Ce M3BBPLUBA CTIOPE XapaKTEPUCTUKUTE
Ha TamMnoHWTe ¥ Ha MaTepuana 3a obpaboTsaHe.

HEMOHTUPAHE HA AKCECOAPUTE
NOAJIOXEH AUCK
- PasBuHTeTe BUHTOBETE (12) 11 OTCTPAHETE NOANOXKHMS ANCK (8).

OBbPXAY HA IMCKOBATA NMOAJIOKKA
- MpemaxHeTe W3non3saHaTa nonmpaLya NoAnoxKka 1 nocTaBeTe
HOBaTa C Nleko nputuckaHe (8).

PA3PELLEHU NMPUHALNEXHOCTHU
LK90OE: nonmpate nsHa @ 180 mm 3a nogroxka nogrnoxka & 150 mm.
[NonvpaHe nsHa @ 150 mm 3a noanoxka nogrioxka & 125 mm.

EMWUCUA HA LLYM/BUBPALNA
EKBMBANEHTHOTO HMBO Ha aKyCTUYHO HansraHe (LYMHOCT) u
CpefiHaTa paMKoBa CTONHOCT Ha YCKOPEHHE Ca N3MEPEeHM Cropes

CTaHgaprT:
EN 62841
:gyal%gg HEOMPEAENEHOCTA HIBO HA Fveo wa euBpaui (m's']
HANATAHE 9BA)] 3BYKOBA {ronpere)
[dB(A)] MOWHOCT | Ha3oon  |HEOMPEDENEHOCTA
L, K L a, K
LK900E 84 3 95 6,00 2,00

@ [la ce u3non3ear 3aLUTHI CPeACTBa 3a yLuuTe!

[MocoyennTe HMBa Ha emucuM ca CpaBHUMM W Cnefdsa Aa ce
rnon3gaT 3a NpefBapuTenHa OLeHKa Ha pucka OT eKCnoanums Ha
onepaTopa no Bpeme Ha nepuoaa Ha pabora. lpaBunHaTa oLeHka
Ha nepvoaa Ha pabota TpsiBa a BKMKOYBA CLLO W HTepBanuTe

Ha paboTa Ha WHCTpyMEHTa Ha MpaseH XO4 M B CMpSHO
cbCTosIHME. CTOMHOCTUTE 332 EMUCUM Ce OTHACAT 3a OCHOBHUTE
MPUINOXEHNS HA MHCTPYMEHTa. B cryvait Ye WHCTPYMEHTBLT ce
13n0n3Ba 3a pyrv NpuioxeHusl, ¢ ApYrv NPUHALANEXHOCTU Nin
He e bun CUCTEMHO NOAAbPXKaH, CTONHOCTUTE Ha eMucuUTe No
BpeMe Ha paboTa MoraT 3HauuTenHo ja HapacHar.

lMocoueHuTe M3MepBaHna Ca 3a HOBU WHCTPYMEHTU.

ExenHeBHaTa  ynoTpeba nmpuunHsBa  mpomsHa B
CTOWHOCTWTE 3a LWyma 1 BubpaumuTe.
MOAAPBXKA

Benyku onmepaumu no  nopApbXkata Ce  WM3BBPLUBAT MpU
U3KMIYEHO 3axpaHBaHe. B kpas Ha Bcsika paboTHa cecust nnm npu
HeobXoAMMOCT, C MOMOLLTa Ha CTPYS CrbCTEH Bb3AyX nouncteTe
TANOTO Ha MHCTPYMeHTa OT npax, kato oGbpHeTe 0cobeHo
BHWMaHWe Ha BEHTUNALMOHHUTE OTBOPY Ha €NeKTPOMOTOopa.
MoTpebutenaT He TpsAbBa Aa npeAnpueMa HUKaKBU ApYru
onepauun no noaapbkkaTa. Moanpbxkata v NOYMCTBAHETO
Ha BbBTPELLHUTE YacTW, KaTo YETKW, CauMeHu narepu, 3bbHu
npeaasku W fp., TpsbBa f[a ce W3BbPLWBAT E€AMHCTBEHO OT
0TOPU3NPaH CepBM3 3a 06CTYXBaHE Ha KIMEHTU.

YHULLO)XXABAHE (QUPEKTUBA WEEE)

Camo 3a gbpxasu B EC: Cnopes Esponelickata [lupektisa

32 OTNAbLM OT ENEKTPUYECKO U eNEKTPOHHO 0BOpYABaHE U
mmmm HEVHOTO MpWriaraHe B CbOTBETCTBME C HaLOHanHWTE
CTaHOapTU,NOBPEAEHOTO enekTpuyecko obopyasaHe TpsibBa fa
6boe cvbupaHo pasmenHo, ¢ Uen fa Gbae peuukiMpaHo no
Mp1POAoCcHoBpPa3eH HaumH. MPOAYKTBT, KoraTo AOCTUTHE [0 kpast Ha
KMBOTa, TpsibBa fa Oble M3XBbPMsSH B OKOMHATa cpema Wi
M3XBbPNEH B GUTOBUTE OTNagbLK, a TpsibBa Aa ce M3XBbprs B
OTOpM3MpaHU LIEHTPOBE 3a pa3fenHo CbbupaHe Ha OTnambLy
(CBBPXKETE Ce C MECTHUTE OpraHy 3a Aia y3HaeTe Kbje 4a U3XBbprnTe
npoaykTa, CbIMiacHo perfniameHTa no  3akoH). HenpaBunHoTo
M3XBBPNSHE Ha MPOAyKTa Ce O0TpassiBa Ha 3ApaBeOnasBaHeTo
OrnasBaHeTo Ha OkorHata cpena. HesakoHHOTO M3XBbpNsHe Ha
npoaykTa BOAM AO HanaraHetTo Ha CaHKuuW, KouTo wWe Gbaat
3anraLLany oT HapyLUMTenuTe.

HEKITAPALNSA 3A CbOTBETCTBUE

3asBsiBaMe Ha CBOSi OTTOBOPHOCT, Y€ NPEACTABEHNST UHCTPYMEHT
€ B CbOTBETCTBUE C OCHOBHUTE M3UCKBAHWS 38 GE30NAcHOCT Ha
crepHvTe QupekTuan:

2006/42/E0; 2014/35/E0; 2014/30/EO; 2011/65/EO.
M3nutaHusiTa ca npoBedeHM B CbOTBETCTBUE CbC CrEAHUTE
XapMOHU3VpaHK eBponeiickn [upekTnau:

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-4:2014

EN 55014-1: 2006 + A1: 2009 + A2: 2011

EN 55014-2: 1997 + A1: 2001 + A2: 2008

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 62233: 2008

EN 50581:2012
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PIKTOGRAF

CESKY

IS
=

Pozor nebezpeti/upozornéni

1SO7010 - W001

S Prectéte si pokyny 1SO7010 - M002
@ Pouzivejte ochranné bryle 1SO7010 - M004
@ PouZivejte ochranu sluchu 1SO7010 - M003
'@ Pouzivejte dychaci masku ISO7010 - M016
@ Pouzivejte ochranné rukavice 1SO7010 - M009

Oznaceni shody

=M
M

Oznaceni EurAsian

({7) ltalska znacka kvality
& Znagka C-Tick
)4 Likvidace vyfazeného spotfebice

mp Sipka Otacejte smérem vyznacenym Sipkou
TECHNICKE UDAJE
TYP LK900E
@ KOTOUC mm 165
@ DRZAK LESTICIHO KOTOUCE mm 150
BRUSNY ZDVIH 5
VYKON 900
R.PM. 250 + 560
HMOTNOST PODLE POSTUPU EPTA 01/2003 3,00
ELEKTRONICKE RiZENT OTACEK .
TRIDA IZOLACE =

Vrijednosti prikazane su na temelju nominalnog napona 230V/50Hz. U slu¢aju napona i frekvencije razlicitih elektrana vrijednosti mogu varirati. Pogledajte label tehnickim

specifikacijama na nominalnu vrijiednosti alata.

VAROVANI

Bezpecnostni pokyny a opatfeni zabrafujici nehodam jsou
uvedeny v brozufe BEZPECNOSTNI POKYNY, ktera je nedilnou
soucésti téchto dokumentti. V tomto NAVODU K POUZITI A
UDRZBE jsou uvedeny dalSi informace tykajici se specifického
pouziti tohoto vyrobku.

SPRAVNE POUZITI

Tento nastroj smi byt pouzivan pouze jako lesticka. Prectéte
si veSkera varovani, pokyny a oznaCeni na obrazcich a
v technickych udajich pfilozenych k tomuto vyrobku. Pfi
nedodrZeni vSech nize uvedenych pokynd hrozi nebezpeci Urazu
el. proudem, pozaru nebo vézného Urazu. Nastroj neni uréen
k uhlazovani, kartaCovani a fezani. Pfi pouZiti nastroje k jinému
Ucelu, nez ke kterému je urcen, hrozi nebezpeci a riziko Urazu.
Nastroj smi byt pouzivan pouze s prisluSenstvim, které bylo
specialné vyvinuto nebo doporuéeno vyrobcem. Upevnéni
pfisluenstvi na nastroj nezaruéuje bezpeény provoz. Jmenovita
rychlost prislusenstvi se musi alespofi rovnat max. rychlosti
specifikované na nastroji. Pfi pouZiti pfisluSenstvi s rychlostmi
prevySujicimi jmenovitou rychlost hrozi rozlomeni nebo vystieleni
prislusenstvi do vzduchu. Vnéjsi priimér a tloustka piislusenstvi
musi odpovidat technickym Udajim nastroje. Pfislusenstvi
s nespravnymi priméry neni mozné adekvatné chranit ¢i ovladat.
Konfigurace prisluSenstvi musi odpovidat nastroji. Pfi pouziti
prisluSenstvi, které na nastroji dokonale nesedi, mize dojit
k nevyvézenosti, nadmémym vibracim a k nemoznosti ovladat
nastroj. Nepouzivejte poskozené prisluSenstvi. Pied pouzitim
veskeré prisluSenstvi zkontrolujte. Zkontrolujte opérnou
podlozku a ovérte, zda na ni nejsou zadné praskliny, trhliny
nebo neni opotfebovana. Pokud dojde k zavadé nastroje
nebo prislusenstvi, ovéfte, zda nedoSlo k poskozeni, nebo

nainstalujte nové pfislusenstvi. Po kontrole nebo nainstalovani
nového prislusenstvi vyzkousejte funkci nastroje po dobu jedné
minuty pfi maximalnich otackach a bez zatéze, Dodrzujte pfitom
bezpecnou vzdalenost. Pokud by bylo pfislusenstvi poSkozené,
béhem testu by se rozlomilo.

SPECIALNI BEZPEGNOSTNI UPOZORNENI

Ovérte, zda se Zadna uvolnéna éast lesticiho nastroje nebo
pojistné draty nemohou volné otacet. Veskeré volné pojistné
draty bezpecné umistéte nebo je ustfihnéte. Uvolnéné nebo
otacejici se pojistné draty se mohou obtocit kolem prstu
obsluhy nebo se mohou zachytit o opracovavany predmét.
SPUSTENI

Napéti a kmitoet sité musi odpovidat tdajim uvedenym
& na identifikacnim Stitku (1). Pfed zapojenim nastroje do el.

sité zkontrolujte, zda je nastroj vypnuty.

SESTAVENI NASTROJE
Nasadte viko (7) na pfevodovku tak, aby byly otvory pro Srouby
(5) vyrovnany s otvory v pfevodovce.

MONTAZ PRISLUSENSTVI

PODLOZKA (Obr. a, Obr. b)

- Zarovnejte 6 otvorti tésnéni (9) s podlozkou (8)

- Umistéte podlozku (8) tak, ze zarovnate 6 otvord s hlinikovou
podpérou.

- Podlozku (8) upevnéte pomoci Sroubll (12) a davejte pfitom
pozor na spravné umisténi pojistnych kruhovych podlozek proti
uvolnéni (11) (10).

POZOR: $rouby podlozky neutahujte, pokud je v nespravné
pozici.

KoTouC

Tlakem primacknete lestici kotou€ na opérnou desku (8).



UVEDENI DO PROVOZU

- Spusténi: Posunte packu vypinace (2) smérem k télu nastroje;
pokud je nastroj zajistén v poloze ON, soucasné stisknéte
tlacitko (6) a drzte ho stisknuté a uvolnéte packu (2); tim zajistite
vypinag.

- Zastaveni: Uvolnéte packu vypinace, nebo, pokud je zajisténa,
zatlaCte na packu a uvolnéte pojistné tlacitko.

& Néstroj se po vypnuti bude nadale otacet.

Nemojte izvoditi na “prazan” alat za poliranje slabljenja
montiran. Na taj nacin, jastu€i¢ za poliranje moZe biti
predmet razderotine.

NASTAVENI RYCHLOSTI

Nastaveni poétu otacek se provadi dvéma zpusoby: pomoci
vypinate s proménnym pohonem (2), pomoci regulaéniho
koleCka v horni &asti stroje (3).

Nastaveni pomoci kolecka (3) ma vliv na nastaveni pomoci
vypinaCe s proménnym pohonem (2) stanovenim maximalniho
poctu otaéek motoru.

Volba rychlosti se provadi v zavislosti na charakteristikach
naraznik(i a zpracovavaného materialu.

DEMONTAZ PRISLUSENSTVI

PODLOZKA

- WySroubuijte Srouby (12) a podlozku (8) odstrarite.

koTouc

- Uklonite poliranje pjenu koristi i primijeniti novi s pritiskom na
podlogu za pisanje (8).

POVOLENE PRISLUSENSTVI
LK90OE: poliranje pjena @ 180 mm za podlogu jastucica @ 150 mm.
Poliranje pjena @ 150 mm za podlogu jastucica @ 125 mm.

HLUKOVE EMISE/VIBRACE
Ekvivalentni hladina akustického tlaku (hluénost) a efektivni
hodnota zrychleni bymy méfeny podle normy:

EN 62841
HLADINA N HLADINA Hladina vibraci [m/s?]
AKUSTICKEHO NE‘J[E‘&%?ST AKUSTICKEHO (lesk)
TLAKU[dB(A)] VYKONU- [ Na 3 0sach | NEURGITOST
L, K L. a, K
LK900E 84 3 95 6,00 2,00

@ Pouzivejte chranice sluchu!

Uvedené hodnoty emisi jsou pomémé a musi byt povazovany za
provizori vyhodnoceni rizika, jakému bude obsluha vystavena
béhem prace. Spravné vyhodnocené pracovni doby musi rovnéz
zahrnovat obdobi, kdy nastroj neni pouzivan nebo je zastaveny.
Tyto hodnoty emisi se vztahuji na hlavni okruhy pouziti
nastroje. Pokud bude nastroj pouzivan jinym zpUsobem, s jinym
pfisluSenstvim, nebo pokud neni pravidelné provadéna Udrzba
nastroje, hodnoty emisi se mohou béhem provozu vyrazné zvysit.

Opasnost! Pokazuju mjerenja odnose se na nove
elektricnih alata. Dnevni usa uzrokuje buka i vibracije
vrijednosti za promjenu.

UDRZBA

VeSkerou Udrzbu je nutno provadét s nastrojem odpojenym od

el. sité.

Na konci kazdé pracovni smény, nebo v pfipadé potieby,
odstrante z téla nastroje veskery prach pomoci proudu stla¢eného
vzduchu a specidlni pozornost vénuite vétracim otvor(im motoru.
Zadnou jinou Udrzbu nesmi uzivatel provadeét.

Udrzbu a ¢isténi vnitfnich casti, napf. kartackd, kulickovych
lozisek, hnaciho Ustroji a podobné, smi provadét pouze
autorizovany servis.

LIKVIDACE (SMERNICE OEEZ)

Pouze pro zemé ES: V souladu s Evropskou smérnici o

odpadech z elektrickych a elektronickych zafizeni a jeji
==m implementaci v ndrodnich norméch je tfeba nepouzivana
elektricka zafizeni shromazdovat oddélené za Ucelem umoznéni
jejich ekologické recyklace. Po skonceni Zivotnosti se vyrobek
nesmi vyhazovat do prostfedi ani spole¢né s domovnim
odpadem, ale musi byt zlikvidovan specializovanymi opravnénymi
sbémymi stfedisky (o informace o likvidaci vyrobku v souladu s
pravnimi normami pozadejte mistni kompetentni organy).
Spravna likvidace vyrobku prispiva k ochrané zdravi a Zivotniho
prostiedi.
Likvidace vyrobku v rozporu se zakonem je spojena se sankcemi
vici osobam, které se poruseni dopusti.

PROHLASENI 0 SHODE

Prohladujeme na svou odpovédnost, Ze vyrobek vyhovuje
zakladnim bezpecnostnim pozadavkim nasledujicich smémic:
2006/42/CE; 2014/35/CE, 2014/30/CE; 2011/65/CE.

Testy byly provadény podle evropskych harmonizovanych norem
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Tahelepanu oht/hoiatused

1S07010 - W001

Lugege juhendeid

1507010 - M002

Kandke kaitseprille

1IS07010 - M004

Kandke kuulmiskaitsevahendeid

1S07010 - M003

Kandke kaitsemaski

1S07010 - MO16

e

Kandke kaitsekindaid 1S07010 - M009
C€ Vastavusmérgis
AL EurAsian mérgis
@ [taalia kvaliteedimérgis
@ C-Tick mérgis
z Kasutusest korvaldatud seadme realiseerimine
=) Nool Kasutada noolega ndidatud suunas
TEHNILISED ANDMED
LIIK LK900E
@ KLOTS mm 165
@ ALUSKETAS mm 150
POORLEMISE DIAMEETER 5
TOIDE 900
R.P.M. 250 + 560
MASS EPTA-PROCEDURE 01/2003 JARGI 3,00
KIIRUSE ELEKTROONILINE REGULEERIMINE .
ISOLATSIOONIKLASS @/l

Néidatud védrtused pohinevad nimipinge 230V/50Hz. Kui pinge-ja sagedusvahemikus erinevatest véimsuse vaartused voivad olla erinevad. Vaadake etiketil tehnilised

kirjeldused nimivédrtuste vahend.

HOIATUSED

Onnetuste ennetamise ja ohutusjuhend on esitatud voldikus
,OHUTUSJUHEND”, mis on kdesolevate dokumentide lahutamatu
osa. Kdesolevas KASUTUSJUHENDIS esitatakse tdiendavat
teavet, mida on vaja tooriista spetsiifiliseks kasutamiseks.

OIGE KASUTAMINE

Todriist on moeldud kasutamiseks poleerijana. Lugege labi
kéik hoiatused, juhised, joonistel esitatud néidustused
ja tooriistaga kaasa pandud tehnilised andmed. Allpool
esitatud juhiste taitmata jatmine vaib pohjustada elektrildoke,
tulekahiju ja/voi raskeid vigastusi.

Tooriist ei ole moeldud kasutamiseks silumisel, metalli
harjamisel ega loiketdddel. Tooriista kasutamine muudeks
otstarveteks voib ohustada ja vigastada inimesi.

Tooriista tuleb kasutada abiseadistega, mille tootja on
spetsiaalselt projekteerinud voi mida ta on soovitanud.
Abiseadise kinnitamine todriistale ei taga ohutut kasutamist.
Abiseadiste nimikiirus peab olema véhemalt vordvaarne
tooriista peal méadratud maksimaalse Kkiirusega.
Abiseadiste  kasutamine  nimikiirusest  suuremate
kiirustega véib péhjustada nende purunemist voi ohku
paiskumist.

Abiseadiste véline 1abimodt ja paksus peavad vastama
tooriista  tehnilistele andmetele. Valede mootmetega
abiseadiseid ei ole voimalik piisavalt kaitsta ega juhtida.
Abiseadiste konfiguratsioon peab vastama todoriistale.
Abiseadiste kasutamine, mida ei ole voimalik laitmatult
tooriistale paigaldada, voib pohjustada tasakaalustamatust,
llemaadrast vibreerimist ja tdriista juhitamatust.

Arge kasutage kahjustatud abiseadiseid. Enne kasutamist
vaadake koik abiseadised iile. Vaadake iile tugiklotsid
ning veenduge, et ei ole pragusid, rebendeid voi

iileméarast kulumist. Juhul kui todriist voi abiseadis
on kukkunud, veenduge, et see ei ole kahjustatud, voi
paigaldage uus abiseadis. Pérast abiseadise iilevaatamist
voi paigaldamist katsetage todriista tood iiks minut
maksimumkiirusega ja ilma koormuseta, siilitades ohutut
kaugust. Juhul kui abiseadised on kahjustatud, purunevad
need selle katse ajal.

SPETSIIFILISED OHUTUSALASED HOIATUSED

Veenduge, et poleerimistodriista katte iikski l6dvenenud osa
ega lukkiihendused ei saa vabalt poorelda. Paigutage koik
lodvenenud kinnitustraadid ohutult voi I0igake need dra.
Lodvenenud voi poorlevad kinnitustraadid voivad kddnduda
imber kasutaja sormede voi jddda kinni tdodeldavasse detaili.

KAIVITAMINE
Pinge jatoitesagedus peavad vastama tehaseandmesildil
& ndidatud andmetele (1). Veenduge, et todriist on enne
pistikusse ihendamist vélja liilitatud.

TOORIISTA KOKKUPANEK
Paigutage kate (7) kaigukastile nii, et augud kruvide (5)
kinnitamiseks on (ihel joonel aukudega kdigukastil.

LISATARVIKUTE PAIGALDUS
LIHVKETAS (Joon. a, Joon. b)
- Joondage 6 tihendi ava (9) lihvkettaga (8)
- Paigutage lihvketas (8) nii, et 6
alumiiniumalusega
- Kinnitage lihvketas (8) kruvidega (12), hoolitsedes selle eest,
et iselukustuvad seibid (11) (10) on diges asendis.
TAHELEPANU: &rge keerake lihvketta kruvisid kinni, kui
see on vales asendis

ava sobituvad



KLOTS
Avaldage lihvklotsile survet, et klots plaadiga ihendada (8).

KAIKULASKMINE

- Kéivitamine: liikake liliti hooba (2) tddriista korpuse poole;
juhul, kui todriista on vaja lukustada asendis ON, liilitage
samal ajal nuppu (6) ja jdtkake sellele vajutamist, samal ajal
hooba (2) vabastades, lukustades nonda luliti.

- Seiskamine: vabastage liliti hoob voi juhul, kui see on
lukustatud asendis, likake hooba lukunupu vabastamiseks.

& Tooriist jatkab pdrast véljalilitamist poorlemist.

Ara jookse “tiihi” todriista poleerimine pad paigaldatud.
Sel viisil poleerimine pad voidakse rebendid.

KIIRUSE REGULEERIMINE

Poorete arvu reguleerimine toimub kahel moel: varieeruva
kdivituslillitiga (2) voi masina ilaosas (3) asuva
reguleerimisrattaga

Rattaga reguleerimine (3) mojutab varieeruvat kdivituslilitit (2),
mis kehtestab mootori maksimaalsed podrded.

Kiirus valitakse vastavalt tampoonide ja toddeldava materjali
omadustele.

LISASEADMETE DEMONTEERIMINE

LIHVKETAS

- Kruvige lahti kruvid (12) ja eemaldage lihvketas (8)

KLOTS

- Eemalda poleerimine vaht kasutada ja rakendada uut tiheks
vajutades lihvtallast (8).

LUBATUD ABISEADMED
LK90OE: poleerimine vaht @ 180 mm lihvtallast @ 150 mm.
Poleerimine vaht @ 150 mm lihvtallast @ 125 mm.

MURA / VIBRATSIOON

Helirohu  (mira) taseme ekvivalent ning kiirenduse
ruutkeskmine véartus on moodetud vastavalt standardile:

EN 62841

HELIROHU . R Vibratsioonitase [m/s?]
TASE | VIAARAMATUS | HELIVOIMSUSE (poleerimine)
[dB(A)] TASE _
[dB(A)] Steliel | MAARAMATUS
L, K Lo a, K
LK900E 84 3 95 6,00 2,00

@ Kasutage korvakaitsmeid!

Ndidatud emissioonivadrtused on vordluseks ja neid tuleb
kasutada kasutaja riski eelhindamiseks tooperioodi jooksul.
Tooperioodi kohane hindamine peab hélmama ka tddriista
tiihijooksu- ja seisuperioodi. Konealused emissioonivadrtused
osutavad tooriista peamistele rakendustele. Juhul kui tooriista
kasutatakse muudeks rakendusteks, muude abiseadmetega voi
kui seda ei hooldata korrapéraselt, voivad emissioonivédrtused
toode ajal oluliselt suureneda.

Téhelepanu! Antud mootevaddrtused kehtivad uute

seadmete kohta. lgapéevases t66s miiraja vibratsiooni

nditajad muutuvad.

HOOLDUS

Koiki seadme hooldustoiminguid teostatakse toiteallikast
lahutatud olekus.

Iga tookorra l6pus v6i vajaduse korral eemaldage mis tahes
tolm tooriista korpuselt surudhujoaga, péorates erilist
tahelepanu mootori 0hutuspiludele.

Muid hooldustdid kasutaja teha ei tohi.

Siseosade nagu harjade, kuullaagrite, hammasrataste jne voi
muude osade hooldust ning puhastamist peab teostama ainult
volitatud klienditeenindusesindus.

KORVALDAMINE (ELEKTRI- JA ELEKTROONIKASEADMETE

JAATMETE DIREKTIIV,

Ainult EU riikides: Vastavalt Euroopa direktiivile elektri-

ja elektroonikaseadmete jadtmete kohta ning selle

rakendamisele vastavalt siseriiklikele standarditele,
tuleb elektritddriistad kokku koguda eraldi, eesmadrgiga votta
need keskkonnasobralikult ringlusse.
Toodet ei tohi pdrast selle kasutusest korvaldamist jétta
keskkonda ega visata dra majapidamispriigi hulgas, vaid see
tuleb viia volitatud ringlussevotu keskusesse (votke tihendust
kohalike pddevate asutustega, et teada saada, kus toodet
oigusnormide kohaselt utiliseerida). Toote Gige kasutusest
korvaldamine aitab kaasa tervise- ja keskkonnakaitsele.
Ebaseaduslik  kasutusest  korvaldamine toob  kaasa
Oigusrikkujate karistuse.

VASTAVUSTUNNISTUS

Tunnistame omal vastutusel, et toostuslikuks kasutamiseks
moeldud esitatud t60riist vastab jargmiste direktiivide oluliste
ohutusnouetele: . . .
2006/42/EU; 2014/35/EU; 2014/30/EU; 2011/65/EU.

Katsed tehti kooskolas madalpingele kehtivate (htlustatud
Euroopa standarditega:

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-4:2014

EN 55014-1: 2006 + A1: 2009 + A2: 2011

EN 55014-2: 1997 + A1: 2001 + A2: 2008

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 62233: 2008

EN 50581:2012
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Vigyazat veszély/vészjelzés

1S07010 - W001

Olvassa el az utasitasokat

1507010 - M002

Hasznaljon véddszemuveget

1S07010 - M004

L)

Hasznaljon hallasvédét

1S07010 - M003

@

Hasznaljon védémaszkot

1S07010 - MO16

e

Hasznaljon véddkesztyiit

1S07010 - M009

Megfelelési markajelzés

=M
M

EurAsian jelzés

Olasz mindségjelzés

C-Tick jelzés Leszerelt berendezés hulladékkezelése

Artalmatlanitésa leszerelt

Jipe

Nyil Mozgassa a nyil éltal jelzett iranyba
MUSZAKI ADATOK
TiPUS LK900E
@ PUFFER mm 165
@ TYPE PAD mm 150
@ PALYAATMERO mm 5
TELJESITMENY W 900
R.PM. 250 + 560
EPTA anyagmozgas- 01/2003 eljras kg 3,00
ELEKTRONIKUS FORDULATSZAM-VEZERLES .
SZIGETELESI OSZTALY =

A feltiintetett értékek utalnak a névleges fesziiltsége 230V/50Hz. Abban az esetben, fesziiltségii vagy frekvenciaji kiilonboz6 teljesitmény érték eltérhet. Nézze meg a cimkét

miiszaki el6irasok a névleges értéke az eszkoz

FIGYELMEZTETESEK

A biztonsagi és baleset-megel6zési utasitasok a ,,BIZTONSAGI
UTASITASOK” cimii flzetben talalhatéak, amely _ezen
dokumentumok része. Ez az UZEMELTETESI KEZIKONYV
tartalmazza a szerszdm rendeltetésszer(i hasznélatdhoz
szlikséges tovabbi informacidkat.

MEGFELELO HASZNALAT

Ezt a szerszam egy csiszol6. Olvassa el a szerszamhoz
mellékelt rajzokon és adatlapokon talalhaté Osszes
figyelmeztetést, utasitast és jelzést. Az alabbiakban
ismertetett utasitdsok be nem tartasa aramitést, tiizet és/vagy
sulyos sérlléseket okozhat.

Ez a szerszam nem hasznalhaté egyengetésre, fémek
csiszolasara és vagasra. A szerszdm nem rendeltetésszeri
hasznélata veszélyt és személyi sériilést okozhat.

A szerszam csak a gyartd altal tervezett, vagy altala
kifejezetten ajanlott kiegészitokkel hasznalhato. A kiegészité
és a szerszdm kozotti rogzités nem garantalja a biztonsagos
hasznélatot.

A kiegészitok névleges fordulatszamanak legalabb egyeznie
kell a szerszam maximalis fordulatszamaval. A kiegésziték a
névlegesnél nagyobb fordulatszamon térténd hasznalat esetén
eltdrhetnek vagy kireptilhetnek a szerszambol.

A kiegészitok kiils6 atmérdjének és vastagsaganak
egyeznie kell a szerszam megadott miiszaki jellemzéivel.
A nem megfeleld méretli kiegésziték hasznélata esetén nem
biztosithat6 a megfeleld védelem és iranyités.

A kiegészitok konfiguracidjanak megfelelonek kell lennie
a szerszam szempontjabol. A szerszamra nem tokéletesen
rdgzithetd kiegészitbk hasznalata kiegyensulyozatlansagot
és tllzott rezgést okozhat, igy lehetetlenné teheti a szerszam
irdnyitasat.

Ne hasznaljon sériilt kiegészitoket. Hasznalat el6tt vizsgaljon

meg minden kiegészitdt. Vizsgalja meg a tartoelemeket, és
gy6z6djon meg arrél, hogy nem repedtek, szakadtak vagy
hasznalodtak el. A szerszam vagy egy kiegészitd leesése
esetén ellendrizze, hogy nem sériilt-e meg, vagy szereljen
fel Uj kiegészitot. Egy kiegészité vizsgalata vagy felszerelése
utan egy percig maximalis sebességgel és terhelés nélkiil
tesztelie a szerszam miikddését, biztonsagos tavolsagra
tartva a szerszamot. Amennyiben a kiegészit6k sériiltek, a teszt
soran eltdrek.

SPECIFIKUS BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

Gy6zodjon meg arrdl, hogy a csiszoloszerszam egy
rogzitkapcsa és a véddpantjanak egy része sem forog
szabadon. Biztonsagosan vezesse el vagy vagja el az dsszes
meglazult rogzitéhuzalt. A laza vagy forgé régzitéhuzalok
az lizemelteto ujjaira tekeredhetnek vagy beakadhatnak a
megmunkalt munkadarabba.

UZEMBE HELYEZES

A fesziltségnek és az aramellatds frekvencidjanak

& egyeznie kell az azonositétablan feltiintetett értékekkel
(1). A csatlakozé csatlakoztatasa elétt gy6z6djon meg
arrol, hogy a szerszam ki van kapcsolva.

A SZERSZAM OSSZESZERELESE

A hajtémii fedelét (7) helyezze el agy a hajtdmivon, hogy
a csavarok (5) rogzitésére szolgalé furatok illeszkedjenek a
hajtémdin talalhatokhoz

TARTOZEKOK FELSZERELESE

TOKMANY (a. Abr., b. Abr.)

- Rendezze el a tdmités (9) 6 rését a tokmanyhoz (8).

- Helyezze el a tokmanyt (8) elrendezve a 6 rést az aluminium
tartéhoz.

- Rogzitse a tokményt (8) a csavarokkal (12) lgyelve a



kicsavarodasvédo alatétek (11) (10) elhelyezésére.
FIGYELEM: ne hizza meg a tokmany csavarait,
amennyiben ez a pozici6 szabalytalan.

PUFFER
A csiszolokorong megnyomasaval rogzitse a korongot a
tartélemezen (8).

UZEMBE HELYEZES

- Inditéds: Nyomja a (2) kapcsolé karjat a szerszam felé. Ha
a szerszamot BEKAPCSOLT éallapotban kivéanja rdgziteni,
egyidejlileg nyomja meg a gombot (6), és tartsa nyomva a kar
(2) elengedése kdzben, igy régzitheti a kapcsolot.

- Leéllitds: Engedije el a kapcsold karjat, vagy ha rogzitve van,
nyomja meg a kart a régzitégomb kioldasahoz.

& A szerszam a kikapcsolas utan tovabb forog.

Ne fuss az “Ures” a szerszamot a polirozé pad szerelt. lly
madon, a polirozé parna lehet kétni sériilésekkel.

SEBESSEGBEALLITAS

A forgasszam-bedllitas két Uton végezhetd: a valtakoztathatd
megszakitd (2) révén és a gép felsd részén elhelyezett,
szabalyoz6 gorgé (3) révén.

A gorg6 (3) altali szabalyozas hatast gyakorol a valtakoztathaté
megszakitd (2) altali szabalyozasra meghatarozva a motor
maximalis fordulatszamat.

A sebesség az Utkézok jellemzGi és a hasznélandé anyag
jellemzéi alapjan szabalyozhato.

TARTOZEKOK FELSZERELESE

TOKMANY

- Csavarja ki a csavarokat (12) és vegye le a tokmanyt (8).

PUFFER

- Lift-off a hasznalt tampont, és alkalmazza az 0j nyomja le a
pad (8).

ENGEDELYEZETT KIEGESZITOK

LK90OE: polirozas hab @ 180 mm csiszol6tanyér @ 150 mm.

Polirozas hab @ 150 mm csiszolétanyér @ 125 mm.

ZAJ/REZGES KIBOCSATAS

A zajkibocsatas értékei (zajszint) és az atlag gydoorsulasi értékek
az el6irasoknak megfeleléen szabalyozva vannak:

EN 62841

HANGNYOMASZ- . Rezgédszint (m/s2)
SZINT B‘ZON@?:QNSAG HANGERGSZINT (fenyezés)
[dB(A)] 3tengelyen Incertezza
LpA K [ a K
LK900E 84 3 95 6,00 2,00

@ Hasznaljon fllvédst!

Afeltiintetett kibocsatasi értékek komparativ értékek, és a kezelét
a munka id6tartama alatt éré kockézatok el6zetes értékelésére
hasznalhatok. A munka id6tartamanak megfelel kiszamitasahoz
azokat az iddszakokat is figyelembe kell venni, amikor a szerszam
Uresjaratban van, vagy le van allitva. Ezek a kibocsatasi értékek
a szerszdm f6 alkalmazasi modjaira vonatkoznak. Ha mas
maddon alkalmazza a szerszamot, vagy nem tartja rendszeresen
karban, akkor a kibocsatasi értékek jelentés mértékben néhetnek
hasznalat kdzben.

Figyelem! A megadott mérési értékek Uj készilékekre
vonatkoznak. A napi felhasznélas soran véltoznak a zay-
és rezgésértékek.

KARBANTARTAS

Minden karbantartasi mlveletet a tapellatas levalasztasa utan
kell elvégezni.

A munka befejezése utan vagy sziikség esetén egy s(ritettievegd-
sugarral tavolitsa el a port a szerszambol, kilénds tekintettel a
motor hiitényilasaira.

A felhasznal6 mas karbantartasi miiveleteket nem végezhet.
A bels6 alkatrészek, példaul kefék, golydscsapagyak,
fogaskerekek stb. karbantartasa és tisztitasa kizarolag hivatalos
szervizben végezhetd.

ARTALMATLANITAS (WEEE IRANYELYV)
Kizérélag az EU allamokban: az elektromos és
elektronikus berendezések hulladékkezelésére vonatkozd
mmm EUTOPai uNids iranyelvek és azoknak az allamonkénti
alkalmazasa értelmében a hasznalt elektromos berendezéseket
egyéb hulladékoktol kilon kell gydjteni, kornyezetvédelmi
Ujrafelhasznalasuk céljabol.
A terméket haszndlati idejének lejarta utdn nem szabad
a kornyezetbe kulon kidobni vagy az egyéb haztartasi
berendezésekkel egyitt gyljteni, hanem az engedélyezett,
szelektiv hulladékbegyijté kozpontokban kell leadni (kapcsolatba
kell 1épni a helyi, erre szakosodott intézményekkel a tovabbi,
torvényes hulladékkezelésre vonatkozé informalédas céljabol).
A termék szabalyszer(i hulladékkezelése altal hozzajarulnak az
egészségvédelemhez és a kdrnyezetvédelemhez.
A termék torvénysértd hulladékkezelése a szabalysértd
személyek torvény altal eldirt blintetésben részestilnek.

MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Felel6ésségiink  tudataban kijelentjik, hogy a feltlintetett
szerszam megfelel a kovetkezd iranyelvek alapvetd biztonsagi
kévetelményeinek:

2006/42/EK; 2014/35/EK; 2014/30/EK; 2011/65/EK.

Akészilék tesztjeit az alabbi harmonizalt eurdpai szabvanyoknak
megfelelden végeztik el:

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-4:2014

EN 55014-1: 2006 + A1: 2009 + A2: 2011

EN 55014-2: 1997 + A1: 2001 + A2: 2008

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 62233: 2008

EN 50581:2012
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PIKTOGRAMMA

LATVIJA

Uzmanibu briesmas/bridinajumi

1S07010 - W001

Izlasiet noradijumus

1SO7010 - M002

Valkajiet aizsargbrilles

1SO7010 - M004

Valkajiet ausu aizsargus

1SO7010 - M003

0>

®

\

Valkajiet masku

1IS07010 - M016

@

Valkajiet aizsargcimdus

1S07010 - M009

Atbilstibas markéjums

=M
M

Markéjums EurAsian

Italijas kvalitates markéjums

Precu zZime C-Tick

No ekspluatacijas nonemtas iekartas utilizacija

Ve

Bulta

Virziet bultas noraditaja virziena

TEHNISKA SPECIFIKACIJA

TIPS LK900E
@ KORONG mm 165

@ DISKS mm 150

@ ORBITALA 5
JAUDA 900
R.P.M. 250 + 560
MASA ATBILSTOS| EPTA PROCEDURAI 01/2003 3,00
ELEKTRONISKA ATRUMA KONTROLE .
IZOLACIJAS KLASE =N

Uzraditas vértibas ir balstitas uz nominala sprieguma 230V/50Hz. Attieciba uz sprieguma un frekvences dazadas jaudas vértibas var atskirties. Atsaukties uz etiketes tehniskajam

specifikacijam fidz ar nominalvértibu riks.

BRIDINAJUMI

DroSibas un aizsardzibas noradijumi ir sniegti bukleta
“DROSIBAS NORADIJUMI, kas ir 0 dokumentu neatnemama
sastavdala. Saja LIETOSANAS ROKASGRAMATA sniegta
papildu informacija par instrumenta specifisku izmanto$anu.

PAREIZA IZMANTOSANA

Instrumentu ir paredzéts izmantot ka pulétaju. lzlasiet
visus bridinajumus, noradijumus, attélu skaidrojumus
un specifikacijas, ko sanémat kopa ar instrumentu.
Noradijumu neievéroSana var izraisit stravas triecienu,
ugunsgréku un nopietnas traumas.

Instruments nav paredzéts gludinasanai, metala pulé$anai
un grieSanai. Izmantojot $o instrumentu neparedzéta veida,
var rasties apdraudéjums un ievainojumi.

Instruments jaizmanto tikai kopa ar tam paredzéetajiem un
razotaja ieteiktajiem piederumiem. Piederuma stiprinajums
pie instrumenta negaranté droSu darbibu.

Piederumu nominalajam apgriezienu skaitam jabut vismaz
vienadam ar maksimalo apgriezienu skaitu, kas noradits
uz instrumenta. Ja piederumu izmanto atruma, kas parsniedz
nominalo, tas var sallist un ta gabali var lidot pa gaisu.
Piederuma aréjam diametram un biezumam jaatbilst
instrumenta specifikacija noraditajiem datiem. Neatbilstosa
izméra piederumus nevar pietiekami aizsargat vai kontrolét.
Piederumu  konfiguracijai  jaatbilst instrumentam.
Izmantojot piederumus, ko nevar perfekti piestiprinat
instrumentam, var rasties disbalanss, parmériga vibracija un
kontroles zudums.

Neizmantojiet bojatus piederumus. Parbaudiet visus
piederumus pirms izmanto$anas. Parbaudiet ripu, lai
parliecinatos, ka ta nav ieplaisajusi, bojata vai parmerigi
nolietota. Ja instruments vai piederums nokritis,

parliecinieties, ka nav raduSies bojajumi, ja vajadzigs,
nomainiet piederumu. Péc piederuma parbaudes vai
uzstadiSanas parbaudiet instrumenta darbibu maksimalaja
atruma un bez noslodzes vienu minati, turoties drosa
attaluma. Ja piederums ir bojats, tas parbaudes laika saplisis.

IPASIE BRIDINAJUMI PAR DROSIBU

Parliecinieties, ka puléSanas instrumenta valigas dalas un
stiprinasanas saites nevar brivi rotét. DroSi novietojiet vai
nogrieziet valigas stiprinadanas saites. Valigas vai rotéjoSas
fikséSanas saites var apfities ap lietotaja pirkstiem vai
apstradajamo priekSmetu.

IEDARBINASANA

Elektrotikla ~ spriegumam  un  frekvencei  jaatbilst
identifikacijas plaksnité (1) noraditajai. Pirms kontaktdaksas
iesprauSanas parliecinieties, ka instruments ir izslégts.

MONTAZA
Novietojiet vaku (7) uz zobparvadu karbas ta, lai skravju (5)
montazas atveres sakiit ar atverém uz karbas.

PIEDERUMU MONTAZA

PALIKTNIS (a.Att., b.Att.)

- |zlidziniet 6 bivéjuma (9) atveres ar paliktni (8)

- Novietojiet paliktni (8), izlidzinot 6 atveres ar aluminija balstu

- Nostipriniet palikini (8), izmantojot skrives (12), pievérSot uzmanibu

pretatskivésanas ripas pareizam novietojumam (11) (10).

UZMANIBU: nepievelciet palikina skraves, ja tas ir
nepareiza stavokii

KORONG

A csiszolékorong megnyomasaval rogzitse a korongot a
tartélemezen (8).



DARBINASANA

- ledarbinaSana: piespiediet sledza sviru (2) instrumenta
korpusa virziend; lai instrumentu fiksétu ieslégta stavokl,
vienlaicigi piespiediet pogu (6) un turiet to nospiestu, atlaizot
sviru (2), tadéjadi fikséjot sledzi.

- Apturéana: parbidiet slédza sviru vai, ja slédzis ir fikséta
stavoki, piespiediet sviru, lai atbrivotu fikséSanas pogu.

& Péc izslegdanas instruments kadu laiku turpina rotét.

Neskrien uz “tuk8a” ar puléSanas spilventinu riks zstadrts.
Tada veida, puléSana pad var tikt pléstas.

ATRUMA REGULESANA

Apgriezienu skaita reguléSana tiek veikta divos veidos: ar
mainigas darbibas slédzi (2), ar reguléSanas ritentti, kas atrodas
iekartas virséja dala (3)

ReguléSana ar ritentti (3) ietekmé reguléSanu ar mainigas darbibas
sledzi (2), nosakot dzingja maksimalo apgriezienu skaitu.

Atruma izvéle tiek veikta atkariba no buferu raksturlielumiem un
apstradajama materiala.

PIEDERUMU DEMONTAZA

PALIKTNIS

- Atskrivéjiet skraves (12) un nonemiet paliktni (8)

KORONG

-Nonemt puléSanas izmantoto putas un piemérot jaunu ar
spiedienu uz parklajuma pad (8).

ATLAUTIE PIEDERUMI

LK90OE: puléSana putu pamatni spilventinu @ 180 mm, 150 mm
diametra.

Pulédana putu pamatni spilventinu @ 150 mm 125 mm diametra.

TROKSNU/VIBRACIJU EMISIJA

Ekvivalentais skanas spiediena fimenis (troksnis) un vidéjais
kvadratiskais atrums tiek mértti abilstosi standartam:

EN 62841

SKANAS _ SKANAS Vibraciju fimenis [m/s?]
spiepiena | MRS | gauDas (pulesanz)
LIMENIS[dB(A)] LIMENIS Uz3asim | NENOTEKTIBA
L, K L a, K
LK900E 84 3 95 6,00 2,00

@ Izmantojiet dzirdes aizsardzibas lfdzeklus!

Noraditas emisiju vértibas ir salidzinamas un jaizmanto lietotaju
apdraudo$a riska iepriek3€jai novértéSanai.  Aptuvenaja
darba laika aprékina_jaieklauj ar instrumenta tukSgaitas un
apstadinasanas laiks. Sis emisiju vértibas attiecas uz instrumenta
galvenajiem izmanto$anas veidiem. Ja instrumentu izmanto citos
veidos vai citiem piederumiem vai ja tas netiek regulari apkopts,
darba laika emisiju limenis var ievérojami palielinaties.

Uzmanibu! Dotas mérvienibas attiecas uz jaunam iericém.
Izmantojot katru deinu, izmainas trokSnu un svnarstibu
koeficienti.

TEHNISKA APKOPE

Veicot apkopes darbus, instrumentam jabdt atslegtam no

elektrotikla.

Péc darba beigdm vai péc vajadzibas notiriet puteklus no

korpusa, izmantojot saspiesta gaisa striklu, TpaSu uzmanibu
pievérsot motora ventiléSanas atverém.

Lietotajs nedrikst veikt nekadus citus apkopes darbus.
Instrumenta iek$&jo dalu, pieméram, suku, lodiu gultnu, zobratu
u.c. apkopi un fifiSanu drikst veikt tikai pilnvarota darbnica.

UTILIZACIJA (WEEE DIREKTIVA)

Tikai ES valstim. Saskana ar Eiropas direkfivu par

elektrisko un elektronisko iekartu atkritumiem un tas
mmm 1StenoSanu saskana ar valsts tiestbu aktiem nolietotas
elektriskas iekartas ir jasavac atseviski, lai péc tam tas tiktu
parstradatas videi draudziga veida.
Produkts péc sava kalpoSanas laika beigam nav jaizmet
apkarteja vide vai jaizmet kopa ar sadzives atkritumiem, bet tas ir
jaiznicina pilnvarotajos otrreizéjas parstrades centros (sazinieties
ar vietejam varas iestadem, lai uzzinatu, kur, produkts saskana
ar likumu ir jaapglaba). Pareiza produkta apglabasana veicina
veselibas aizsardzibu un apkartgjas vides aizsardzibu.
Nelikumiga produkta apglabaSanas veicgji ir sodami ar

noteiktajiem sodiem.

ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

Uznemoties atbildibu, apliecinam, ka Seit aprakstitais instruments
atbilst $adu direktivu batiskajam droibas prastbam:
2006/42/CE; 2014/35/CE, 2014/30/CE; 2011/65/CE.

Parbaudes ir veiktas saskana ar spékd esoS$ajiem Eiropas
saskanotajiem noteikumiem

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-4:2014

EN 55014-1: 2006 + A1: 2009 + A2: 2011

EN 55014-2: 1997 + A1: 2001 + A2: 2008

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 62233: 2008

EN 50581:2012
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PIKTOGRAMA

LIETUVIY

Démesio pavojus / perspéjimai

1807010 - W001

AN

@ Perskaitykite instrukcijas 1SO7010 - M002
@ Mavékite apsauginius akinius 1SO7010 - M004
@ Maveékite ausy apsaugas 1SO7010 - M003
® Mavekite kauke 1ISO7010 - M016
@ Maveékite apsaugines pirstines 1SO7010 - M009

Atitikties Zenklas

“«

L,EurAsian* Zenklas

=M

=lm

,Qualita ltaliano* italiskos kokybés zenklas

,C-Tick" Zenklas

1§ eksploatacijos iSimto prietaiso Salinimas

e

Rodyklé Sukite rodyklés nurodyta kryptimi
TECHNINIAI DUOMENYS
TIPAS LK900E
UZLIKAmm @ 165
O PAGRINDAS mm 150
@ SUKIMOSI SKERSMUO 5
GALIA 900
RPM. 250 + 560
PARUOSIMAS NAUDOTI PAGAL 2003/01 EPTA TVARKA 3,00
ELEKTRONINIS GREICIO VALDYMAS .
IZOLIACIJOS KLASE EHI

Vardiné jtampa 230V/50Hz Pateiktos vertés yra pagristos. |tampa ir dazniai skirtingy galios ver¢iy gali skirtis. Kreiptis | etiketés nominaliy ver¢iy jrankio technines

specifikacijas.

ISPEJIMAI

Saugumo ir nelaimingy atsitikimy prevencijos instrukcijos
pateiktos broSidroje SAUGOS INSTRUKCIJA, kuri yra
neatskiriama iy dokumenty dalis. VALDYMO INSTRUKCIJY
VADOVE pateikta papildoma informacija, skirta konkreciai
naudojant {ranki.

TINKAMAS NAUDOJIMAS

Sis jrankis sukurtas naudoti kaip poliruoklis. Perskaitykite
visus spéjimus, instrukcijas, schemose pateiktas
nuorodas ir duomenis, pridétus prie Sio jrankio. Nesilaikant
visy toliau pateikty instrukcijy gali itikti elektros Sokas, jvykti
gaisras ir (arba) galima patirti rimty suzalojimuy.

Sis jrankis néra skirtas lyginti, metalui Slifuoti ar pjaustyti.
Naudojant jrank{ ne pagal paskirti galima sukelti pavojy
Zmonéms ir juos suzaloti.

Jrankis turi bati naudojamas su specialiai jam sukurtais
arba rekomenduojamais gamintojo priedais. Priedo
pritvirtinimas prie {rankio neuztikrina saugaus naudojimo.
Nurodytas priedo greitis turi buti bent jau lygus
didziausiam grei¢iui, nurodytam ant jrankio. Naudojant
priedus didesniu grei€iu, nei nurodyta, priedai gali suldzti arba
bati iSsviesti | ora.

Priedo iSorinis skersmuo ir storis turi atitikti nurodytus
ant jrankio matmenis. Netinkamy matmeny priedai negali
bati pakankamai apsaugoti ar valdomi.

Priedy konfiguracija turi atitikti jrankj. Priedy, kurie negali
bati tinkamai pritvirtinti prie {rankio, naudojimas gali sutrikdyti
pusiausvyra, sukelti pernelyg didele vibracija ir padaryti jrankj

nevaldoma.
Nenaudokite pazeisty priedy. Prie§ naudodami,
patikrinkite visus priedus. Patikrinkite atraminius

padus ir jsitikinkite, kad néra jtrakimy, jplySimy ar per
didelio nusidévéjimo. Jei jrankis ar priedas nukrenta,
isitikinkite, kad jis nepazeistas arba jtaisykite nauja

prieda. Apzilréje ar jtaise nauja prieda, iSbandykite
irenginio veikima didziausiu greiciu ir be apkrovos vieng
minute, laikydamiesi saugaus atstumo. Jei priedai paZeisti,
iSbandant jie sulds.

SPECIALUS SAUGOS PERSPEJIMAI

|sitikinkite, kad jokios atsilaisvinusios poliravimo jrankio
gaubto dalys ar fiksavimo sujungimai negali laisvai suktis.
Perkelkite | saugia padétj arba nukirpkite atsilaisvinusius
tvirtinimo laidus. Atsilaisving ar besisukantys tvirtinimo
laidai gali apsivynioti apie operatoriaus pirstus arba jsivelti
i detale, su kuria dirbama.

PRADZIA

[tampa ir srovés daznis turi sutapti su duomenimis identifikacijos
plokstéje (1). Prie$ jjungdami kiStuka [sitikinkite, kad irankis
iSjungtas.

IRANKIO SURINKIMAS
Uzdeékite dangtelj (7) ant pavary dézés taip, kad tvirtinimo
varzty skylés (5) sutapty su skylémis ant pavary dézes.

PRIEDY MONTAVIMAS
LAIKIKLIS (a Pav., b Pav.)
- Suderinkite 6 tarpiklio (9) angas su laikikliu (8)
- Sureguliuokite laikiklio (8) padétj, suderindami 6 angas su
aliuminine atrama
- Pritvirtinkite laikiklj (8) naudodami varztus (12) ir tinkamai
sureguliuodami apsaugy nuo atsiverzimo (11) (10) padétj.
DEMESIO: neverzkite laikiklio varzty, jei jis néra teisingoje
padétyje
UZLIKA
Uzspiediet puléSanas uzliku, lai piestiprinatu to ripai (8).



PALEIDIMAS

- Pradzia: pastumkite jungiklio sverta (2) link jrankio korpuso;
norédami jrankj uZfiksuoti |[JUNGTOJE padétyje, tuo pat metu
paspauskite mygtuka (6) ir laikykite jj paspausta, kol atleisite
svertg (2), taip uzfiksuodami jungiklj.

- Stabdymas: atleiskite jungiklio svert arba, jei padétis uZfiksuota,
pastumkite sverta, kad atleistuméte fiksavimo mygtuka.

& [rankis sukasi toliau ir po i§jungimo

Negalima paleisti “tus¢ia” priemoné su poliravimo padas
& montuojamas. Tokiu bddu, poliravimo padas gali bati
taikomos pléstinés Zaizdos.

GREICIO REGULIAVIMAS

Apsuky skaicius reguliuojamas dviem bidais: keiiamy, pavary,
jungikliu (2), virSutinéje masinos dalyje esanCiu reguliavimo
vaireliu (3)

Reguliuojant vaireliu (3) tuo paciu reguliuojamas ir keiciamy,
pavary jungiklis (2) ir Sitaip nustatomas didZiausias variklio
apsuky skaicius.

Greitis pasirenkamas pagal diskeliy savybes ir apdirbamg
medZiaga.

PRIEDY ISMONTAVIMAS
LAIKIKLIS
- Atsukite varztus (12) ir nuimkite laikiklj (8)

UZLIKA
- Padalinti, poliravimo putos naudojamos ir taikyti naujg su
spaudimo virSutinio trinkelémis (8).

LEIDZIAMI PRIEDAI
LK900E: poliravimo puty pagrindo padas @ 180 mm @ 150 mm.
Poliravimo puty pagrindo padas @ 150 mm @ 125 mm.

TRIUKSMO / VIBRACIJOS EMISIJA
Garso sléegj (triukSma) atitinkanti verté ir vidutiné kvadratiné
greitéjimo verté matuojami pagal §j standarta:

EN 62841
GARSO N Vibravimo lygis[m/s?]
- INEAPIBREZTUMAS|  GARSO ravi
SLEGIOLYGIS ™ ga) | GALIOS LYGIS (poliravimas) _
[dB(A)] Su3assi | NEAPBREZTUMAS
LDA K LWA ah K
LK900E 84 3 95 6,00 2,00

@ Naudokite ausy apsauga!

Pateiktos sklaidos reikSmés yra palyginamosios ir skirtos laikinai
jvertinti operatoriaus rizikg dirbant. Tinkamai {vertinant darbo
laikq reikia atsizvelgti ir | jrankio darba tusCiaja eiga bei sustojimo
laikg. Sios sklaidos reikSmés atspindi pagrindinj jrankio praktinj
pritaikyma. Jei '[ranvki_s naudojamas kitaip, su kitais priedais, arba
labai padidéti.

Démesio! Pateikiami dydZziai galioja maujam jrankiui

Kasdien naudojant, triukmo ir vibracijos lygis keiciasi.

PRIEZIURA
Visi priezitiros veiksmai atliekami atjungus maitinima.
Po kiekvieno darbo arba, kai reikia, pasalinkite visas dulkes nuo

irankio korpuso naudodami suspausto oro srove, ypa¢ démesj
skirdami motoro ventiliacijos angoms.

Jokiy kity priezitiros veiksmy naudotojas negali atlikti.
Vidines dalis, pvz., Sepetélius, guolius, krumpliaracius ar kitas
dalis valyti ir prizidréti turi jgaliota naudotojy aptarnavimo dirbtuvé.

ISMETIMAS (WEEE DIREKTYVA)

Tik EB salims: Pagal Europos direktyva dél elektros ir

elektronikos jrangos atlieky ir jos pritaikymg pagal
=m nacionalinius standartus, nebenaudojama elektros jranga
turi bati Salinama atskirai tam, kad véliau baty perdirbta laikantis
aplinkos reikalavimy. Nebenaudojamas produktas negali bati
iSsklaidytas aplinkoje arba iSmestas kartu su buitinémis
atliekomis. Jis turi bati nuneSamas | jgaliotus atlieky, raSiavimo
centrus (norédami suzinoti, kur galite paSalinti produktg pagal
istatymy, reikalavimus, kreipkités | vietines kompetentingas
institucijas). Tinkamas produkto atlieky tvarkymas prisideda prie
sveikatos gerovés ir aplinkos apsaugos. Uz netinkama produkto
$alinimg pazeidéjams taikomos sankcijos.

ATITIKTIES DEKLARACIJA

Mes esam atsakingi ir skelbiame, kad apraSytas jrankis atitinka
Esminius saugos reikalavimus ir tokias direktyvas:
2006/42/CE; 2014/35/CE, 2014/30/CE; 2011/65/CE.
Bandymai atlikti pagal ,European Harmonised*
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PICTOGRAMA

ROMANA

Atentie pericol/avertizari

1507010 - W00

Cititi instructjunile

1507010 - M002

Purtati ochelari de protectie

1S07010 - M004

eedp

Purtati protectii pentru auz

1S07010 - M003

Purtati masca

1S07010 - MO16

Purtati manuti de protectie

1S07010 - M09

Marcaj de conformitate

Al Marcaj EurAsian

Marcaj Calitate Italiana

Marcaj C-Tick
z Eliminarea aparatului scos din uz
mp Séageata Operati in directia indicata de sageata
SPECIFICATII TEHNICE
TIP LK900E
TAMPON mm & 165
0 SUPORTUL mm 150
@ DISC 5
PUTEREA 900
R.P.M. 250 + 560
MASSA IN FUZIONE DELLA EPTA-PROCEDURE 01/2003 3,00
CONTROLUL ELECTRONIC AL TURATIEI .
CLASA DE IZOLATIE @/l

Valorile prezentate in aceasta se bazeaza pe o tensiune nominald de 230V/50Hz. In cazul de tensiuni si frecvente diferite de valori de putere pot varia. Consultatj specificatiile

tehnice eticheta cu valorile nominale ale instrumentului.

AVERTISMENTE

Instructiunile de siguranta si de prevenire a accidentelor sunt
semnalate in brogura ,INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA” care
este o parte integrantd a acestor documente. Acest MANUAL
DE UTILIZARE indica informatiile suplimentare necesare pentru
utilizarea specifica a sculei.

FOLOSIREA CORECTA

Aceasta scula este proiectata pentru a fi folosita ca masina de
lustruit. Cititi toate avertismentele, instructiunile, indicatiile
oferite pe desene si specificatii furnizate cu aceasta scula.
Nerespectarea in totalitate a instructjunilor de mai jos poate
provoca electrocutari, incendii si/sau vatamari grave.

Aceasta sculd nu este destinata a fi utilizata pentru operatii
de netezire, curatare si taiere a metalului. Utilizarea acestei
scule pentru aplicatii nedorite poate provoca leziuni i pericole
pentru oameni.

Scula trebuie sa fie utilizata cu accesorii care au fost special
concepute sau recomandate de catre producator. Simplul fapt
ca accesoriul poate fi atagat la sculd nu garanteaza o functionare
n conditii de siguranta.

Turatia nominala a accesoriilor trebuie sa fie cel putin egala
cu turatia maxima indicatd pe scula. Folosirea accesoriilor la
turatii mai mari decat cele nominale poate duce la ruperea lor sau
pot fi proiectate prin aer.

Diametrul exterior si grosimea accesoriilor trebuie sa fie
adaptate caracteristicilor sculei. Accesoriile cu dimensiuni
incorecte nu pot fi protejate sau controlate in mod corespunzator.
Configuratia accesoriilor trebuie sa se potriveasca cu scula.
Folosirea accesoriilor ce nu pot fi montate corect pe scula
poate duce la aparitia unui dezechilibru, la vibratji excesive si la
imposibilitatea de a controla scula.

Nu folositi accesorii deteriorate. Verificati toate accesoriile
inainte de folosire. Inspectati placutele de sustinere si

verificati daca sunt fisuri, rupturi sau uzurd excesiva. in
cazul in care scula sau accesoriul a cazut, verificati daca
acesta nu este deteriorat sau instalati un nou accesoriu.
Dupa inspectarea sau instalarea unui accesoriu, testafi
functionarea sculei la turatia maxima si fara sarcina timp de
un minut, pastrand o distanta de siguranta. Daca accesoriile
sunt deteriorate ele se vor sparge pe parcursul testului.

AVERTISMENTE SPECIFICE DE SIGURANTA

Verificati ca nicio piesd a sculei de lustruit sa nu fie slabita
sau daca legaturile de inchidere se pot roti liber. Securizati
sau tdiati orice element de fixare liber. Firele libere sau cele
in rotatie pot sa se infagoare dupa degetele operatorului sau
pot fi prinse de piesa ce se prelucreaza.

PUNEREA IN FUNCTIUNE

Tensiunea si frecventa trebuie sa se potriveasca cu datele
indicate pe placuta de identificare (1). Inainte de a conecta
mufa asigurati-va ca scula este oprita.

MONTAREA SCULEI
Pozitionati capacul (7) pe transmisie astfel incat gaurile pentru
suruburile de montaj (5) sa fie aliniate cu cele de pe transmisie.

MONTAREA ACCESORIILOR

PLACUTA DE FIXARE (Fig. a, Fig. b)
- Aliniatj cele 6 orificii din garnitura (9) la placuta de fixare (8)
- Puneti placuta de fixare (8) aliniind cele 6 orificii la suportul din
aluminiu
- Fixati placuta de fixare (8) cu suruburi (12) avand grija sa
pozitionati corect saibele de fixare (11) (10).
ATENTIE: nu strangeti suruburile de pe placuta de fixare
dacd aceasta nu este pozitionata corect



TAMPON
Aplicati o presiune asupra tamponului de lustruire pentru a se
cupla la placuta (8).

PUNEREA IN FUNCTIUNE

- Pornire: apasatj parghia comutatorului (2) spre corpul sculei;
in cazul in care scula urmeaza sa fie blocata in pozitia ON,
apasati butonul (6), in acelasi timp si mentineti-l apasat in timp
ce eliberatj parghia (2), blocand astfel comutatorul.

- Oprire: eliberati parghia comutatorului sau, daca este blocat in
pozitie apasatj parghia pentru a elibera butonul de blocare.

& Scula continua sa se roteasca dupa ce este oprita.!

Nu alerga la “gol” masina cu pad montat lustruire. In acest
fel, pad lustruire pot fi supuse Laceratjile.

REGLAREA VITEZEI

Ajustarea numarului de rotatii poate fi realizata in doua moduri:
cu ajutorul comutatorului cu mecanism de actionare variabil (2)
sau cu ajutorul rotitei de reglare din partea de sus a masinii (3)
Reglarea vitezei cu ajutorul rotitei de reglare (3) afecteaza
reglarea facutd cu ajutorul comutatorului cu mecanism de
actionare variabil (2), determinand viteza maxima a motorului.
Alegerea vitezei trebuie facuta in functie de caracteristicile
tampoanelor si a materialului care urmeaza sa fie prelucrat.

DEMONTAREA ACCESORIILOR
PLACUTA DE FIXARE
- Desurubatj suruburile (12) si scoatetj placuta de fixare (8)

TAMPON
- Scoateti spuma de lustruire folosita si aplicati unul nou cu
presiune pe pad suport (8).

ACCESORII PERMISE
LK900E: spuma lustruire pad captuseala @ 180 mm pentru @ 150
mm.

Spuma lustruire pad captuseala @ 150 mm pentru @ 125 mm.

ZGOMOT/VIBRATII EMISE

Nivelul echivalent de presiune sonora (zgomot) si valoarea patrata
medie a acceleratiei au fost masurate conform standardului:

EN 62841

NIVELUL Nivelul de vibrafii [m/s]

NIVEL DE
PRESIUNII | INCERTITUDINE efuire
SONORE [dBA)] PUTERE
[dB(A)] SONORA Pe3axe |INCERTITUDINE
Lo K Loa a, K
LK900E 84 3 95 6,00 2,00

@ Folositi protectii pentru urechi!

Valorile de emisie sunt specificate si utilizate pentru o evaluarea
provizorie a riscului de expunere a operatorului in timpul
perioadei de munca. Evaluarea corecta a perioadei de munca
trebuie sa includa, de asemenea, timpul de mers in gol si de
inchidere a sculei. Valorile de emisie sunt reprezentative pentru
principalele aplicatii ale sculei. In cazul in care scula este utilizata
pentru alte aplicatji, cu alte accesorii, sau in cazul in care nu este
supusa la intretinere periodica, valorile de emisie pot creste in
mod semnificativ in timpul functionarii.

Pericol! Indicd masuratorile se refera la scule electrice noi.
Statele Unite ale Americii de zi cu zi face ca valorile de
zgomot si vibratji sa se schimbe.

INTRETINERE

Toate operatiunile de intretinere trebuie efectuate cu cablul de
alimentare deconectat.

La sfarsitul zilei de munca, sau daca este necesar, curatati de
praf corpul sculei cu un jet de aer comprimat, acordand atentie in
special la curatarea orificiilor de ventilatie ale motorului.
Operatorul nu va efectua alta operatiune de intretinere.
Pentru intretinerea si curafarea periodicd a componentelor
interne, cum ar fi perii, rulmentj, angrenaje, etc. sau alte nevoi, se
va contacta un centru de service autorizat.

EVACUAREA LA DESEURI (DIRECTIVA WEEE)
Doar pentru tarile CE: Conform Directivei Eurpeene
privind deseurile echipamentelor electrice i electronice si

==m implementarea acesteia in conformitate cu normativele
natonale, echipamentele electrice scose din uz trebuie colectate
separat in vederea reciclarii intr-o maniera ecocompatibila.
La sfarsitul duratei de viatd a produsului, acesta nu trebuie aruncat
in mediul inconjurator sau impreuna cu deseurile menajere, ci
predat unor centre de colectare autorizate (contactati autoritatile
locale competente pentru a afla unde sa eliminat produsul
conform legislaiei in vigoare). Eliminarea corectd a produsului
contribuie la protejarea sanatatji celor din jur si a mediului.

Eliminarea abuziva a produsului atrage dupa sine aplicarea unor

amenzi sau sanctiuni.

DECLARATIE DE CONFORMITATE

Declaram pe proprie raspundere ca scula reprezentata este in
conformitate cu cerintele esentjale de siguranta ale urmatoarelor
Directive:

2006/42/CE; 2014/35/CE, 2014/30/CE; 2011/65/CE.

Testarile au fost realizate in conformitate cu standardele europene
armonizate

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-4:2014

EN 55014-1: 2006 + A1: 2009 + A2: 2011

EN 55014-2: 1997 + A1: 2001 + A2: 2008
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SLIKOVNI SIMBOL

SLOVENSCINA

Pozor nevarnost/opozorila

1S07010 - W001

Preberite navodila

1507010 - M002

Uporabite zaS¢itna ocala

1507010 - M004

Uporabite protihrupno zas¢ito

1S07010 - M003

Uporabite za$citni vizir

1S07010 - MO16

Uporabite zaScitne rokavice

eeeev>

1S07010 - M009

Oznaka skladnosti

=M
M

Oznaka EurAsian

Znak za italijansko kakovost

Znak C-Tick

Odstranjevanje naprave po izteku Zivljenjske dobe

bpeo

Pusc€ica

Potisnite v smeri, oznaceni s puscico

TEHNICNE SPECIFIKACIJE

VRSTA LK90OE
POLIRNI NASTAVEK mm @ 165

@ PAD mm 150

@ ORBITALEN 5
NAPAJANJE 900
R.P.M. 250 + 560
MASA GLEDE NA POSTOPEK EPTA-PROCEDURE 01/2003 3,00
ELEKTRONSKO URAVNAVANJE HITROSTI d
IZOLACIJSKI RAZRED =

Prikazane vrednosti temeljijo na nazivno napetost 230V/50Hz. Pri napetosti in frekvence razliénih vrednosti moci se lahko razlikujejo. Preberite etikete tehniénih specifikacij za

nominalni vrednosti orodje.

OPOZORILA

Varnostna navodila in navodila za prepreéevanje nesre¢ so
v knjizici “VARNOSTNA NAVODILA”, ki so prilozena temu
dokumentu. V temu PRIROCNIKU ZA UPORABO so dodatne
informacije, ki so zahtevane za uporabo orodja.

PRAVILNA UPORABA

To orodje je zasnovano za poliranje. Preberite vsa
opozorila, navodila in oznake narisbah in v specifikacijah,
ki so prilozene temu orodju. Ce ne upoStevate spodaj
navedenih navodil, lahko pride do elektriénega Soka, pozara
in/ali resnih poskodb.

To orodje ni namenjeno za bruenje, $¢etkanje kovin in
rezanje. Ce to orodje uporabljate v nepredvidene namene,
lahko pride do nevarnosti in poskodb oseb.

Orodje morate uporabljati z dodatki, ki jih je proizvajalec
posebej zasnoval ali priporogil. Pritrditev dodatkov na
orodje ne zagotavlja varnega delovanja.

Navedena hitrost dodatkov se mora ujemati z najvisjo
hitrostjo, ki je navedena na orodju. Ce dodatke uporabljate
pri hitrostih nad navedeno, se lahko polomijo ali zletijo v zrak.
Zunanji premer in debelina dodatkov se mora ujemati s
specifikacijami orodja. Dodatkov nepravilnih dimenzij ni
mogode ustrezno za$¢ititi ali nadzorovati.

Konfiguracija dodatkov se mora ujemati z orodjem.
Ce uporabite dodatke, ki jih ni mogoce povsem pritrditi na
orodje, lahko pride do neuravnotezenosti, prekomernih
vibracij, zaradi ¢esar orodja ni mogoce obvladati.

Ne uporabljajte poSkodovanih dodatkov. Pred uporabo
preglejte vse dodatke. Preglejte podporne plosce in
zagotovite, da ni razpok, raztrganin ali prekomerne
obrabe. Ce orodje ali dodatek padeta, se prepricajte, da

nista poskodovana, ali pa namestite nov dodatek. Po
pregledu in namestitvi dodatka eno minuto preverjajte
delovanje orodja pri najvi§ji hitrosti brez obremenitve,
pri ¢emer ohranite varnostno razdaljo. Ce so dodatki
poskodovani, se bodo pokvarili med tem preizkusom.

POSEBNA VARNOSTNA OPOZORILA

Prepricajte se, da noben del ohiSja orodja za poliranje ni
razrahljan in da se deli zaklepa prosto vrtijo. Vse proste
pritrdilne Zicke varno postavite ali odrezite. Razrahljane
ali vrtee pritrdilne zicke se lahko ovijejo okrog prstov
upravljavca ali pa se ujemajo v obdelovanca.

ZAGON

Napetost in napajalna frekvenca se morata ujemati s
podatki, ki so prikazani na identifikacijski ploscici (1). Pred
prikljugitvijo vtica se prepricajte, da je orodje izklopljeno.

SESTAVLJANJE ORODJA
Postavite pokrovéek (7) na menjalnik tako, da so odprtine za
namestitev vijakov (5) poravnane s tistimi na menjalniku.

NAMESTITEV DODATKOV

NASTAVEK (Slika ain b)

- Poravnajte 6 lukenj za tesnila (9) z nastavkom (8).

- Nastavek (8) namestite tako, da 6 lukenj poravnate z nosilcem
iz aluminija.

- Z vijaki (12) pritrdite nastavek (8). Pri tem pazite na pravilno
postavitev tesnilnih obrokov, ki prepreCujejo popuscanje
vijakov (11) (10).

POZOR: Vijakov nastavka ne privijajte, €e ta ni v pravilnem
polozaju.



POLIRNI NASTAVEK
Pritisnite na polirni nastavek, da ga pritrdite na plosco (8).

ZACETEK UPORABE .

- Zagon: pritisnite ro€ico stikala (2) proti ohisju orodja. Ce zelite,
da orodije ostane vklopljeno, hkrati pritisnite gumb (6) in ga drzite
pritisnjenega, ko spustite ro€ico (2), s ¢imer blokirate stikalo.

- Zaustavitev: sprostite ro€ico stikala ali pa v zaklenjenem
poloZaju pritisnite ro¢ico, da sprostite blokirni gumb.

& Orodie se po izklopu Se nekaj ¢asa vrti.

Ne beZi v “prazno” orodje, s poliro blazinico namescen.
Na ta nacin lahko poliranje pad predmet raztrganin.

NASTAVITEV HITROSTI

Nastavitve Stevila vrtliajev lahko izvedete na dva nacina: z
nastavljivim stikalom za zagon (2) ali z regulacijskim kolesom (3),
ki je name$c¢eno na vrhnji del stroja (3).

Nastavitev s kolesom (3) u€inkuje na nastavitev z nastavljivim
stikalom za zagon (2) in tako doloc¢i maksimalno Stevilo vrtljajev
motorja.

Hitrost morate izbrati glede na lastnosti blazinic in materiala za
obdelavo.

ODSTRANITEV DODATKOV

NASTAVEK

- Odvijte vijake (12) in odstranite nastavek (8).

POLIRNI NASTAVEK

- Odstranite peno, ki se uporablja za poliranje in uporabo novega
s pritiskom na podloge (8).

DOVOLJENI DODATKI
LK900E: poliranje pena podioge @ 180 mm za @ 150 mm.
Poliranje pena podloge @ 150 mm za @ 125 mm.

EMISIJA HRUPA/TRESLJAJEV

Enakovredna raven zvocnega tlaka (hrup) in srednja vrednost
kvadrata pospeska sta izmerjeni v skladu s standardom:

EN 62841

RAVEN RAVEN Raven tresljajev [m/s?]
ZVOCNEGA NE‘TSBT&‘)’]OST ZvoenE (poliranje)
TLAKA [0B(A) Moci Na3oseh |NEGOTOVOST
Lo K La a K
LK900E 84 3 95 6,00 2,00

Uporabite zas¢ito za usesa!

Prikazane vrednosti emisij so primerjalne in jih laho uporabite za
okvimo oceno tveganja izpostavitve upravljavca med obdobjem
uporabe. Ustrezna ocena obdobja uporabe mora vkljucevati tudi
premore in ¢as neuporabe. Te vrednosti emisij veljajo za glavni
namen uporabe orodja. Ce orodje uporabljate za druge namene
in z drugimi dodatki ali pa redno vzdrZevanje ni opravlieno, so
lahko vrednosti emisij znatno zviSane med uporabo.

Nevarnost! Navesti meritve nana$ajo na nove elektriéna
orodja. Dnevni usa povzroéa vrednosti hrupa in vibracij
spremeniti.

VZDRZEVANJE

Vsa vzdrzevalna opravila je treba opraviti pri izkloplienem
napajanju.

Na koncu vsake delovne seje ali po potrebi odstranite prah z
orodja s curkom stisnjenega zraka, pri cemer e posebej pozomo
odistite prezratevalne reze motorja.

To je edino vzdrzevanie, ki ga opravljajo uporabniki.
Vzdrzevanie in ¢iS¢enje notranjih delov, kot so krtace zobniki ipd.,
mora opraviti pooblas¢ena servisna delavnica

ODLAGANJE (DIREKTIVA OEEQ)

Samo za drzave ES: V skladu z Evropsko direktivo o

odpadnih elektricne in elektronske opreme ter njenem
mmm  izvajanju v skladu z nacionalnimi standardi je potrebno
odpisane elektricne naprave zbirati loceno in jih reciklirati na
okolju prijazen nacin. Izdelka ob koncu njegove Zivljenjske
dobe ne zavrzite v okolie ali med obiCajne gospodinjske
odpadke, temvec ga odnesite v pooblascene centre za loeno
zbiranje odpadkov (za informacije o tem, kjie se nahajajo
srediSCa za zakonsko doloCeno odstranjevanje tovrstnih
odpadkov, se obrnite na vaSo obcinsko upravo). S pravilnim
odstranjevanjem izdelka pripomorete k zdravju in varovanju
okolja.
Nezakonito odlaganje izdelka je kaznivo, kritelji pa so lahko
zanj oglobljeni.

1ZJAVA O SKLADNOSTI

Na lastno odgovornost izjavliamo, da je predstavljeni stroj
za industrijsko rabo v skladu z osnovnimi zahtevami glede
varnosti v naslednjih direktivah:

2006/42/CE; 2014/35/CE, 2014/30/CE; 2011/65/CE.
Preizkusi so izvedeni v skladu z veljavnimi evropskimi
usklajenimi pravilniki
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PIKTOGRAM

SLOVENSKY

Upozornenie/varovanie

1S07010 - W001

Precitajte si pokyny

1S07010 - M002

Noste ochranné okuliare

1S07010 - M0O04

Noste ochranu usi

1S07010 - M0O03

Noste masku

1507010 - M016

Noste ochranné rukavice

1S07010 - M009

Oznacenie zhody

Oznacenie EurAsian

Talianska akostna znamka

Znamka C-Tick

Likvidacia starého zariadenia

Sipka

Potlacte v smere ozna¢enom Sipkou

TECHNICKE SPECIFIKACIE

TYP

LK900E

LESTENIE FOAM mm @

165

@ PODLOZKA mm

150

BRUSNY ZDVIH

5

VYKON

900

R.P.M.

250 + 560

UVEDENIE PREVADZKY EPTA-PROCEDURE 01/2003

3,00

ELEKTRONICKA REGULACIA OTACOK

IZOLACNA TRIEDA

@/l

Uvedené hodnoty st zalozené na menovité napétie 230V/50Hz. V pripade napatia a frekvencie jednotlivych hodnét vykonu sa mozu lisit. Na titku technickych Specifikacii

nominalnych hodnét nastroje.

VAROVANIA

Pokyny pre bezpecnost a prevenciu pred nehodami su uvedené v
broZirke ,BEZPECNOSTNE POKYNY*, ktora je neoddelite/nou
sucastou tychto dokumentov. V tychto PREVADZKOVYCH
POKYNOCH su uvedené dodatocné informacie potrebné pre
$pecifické pouzivanie tohto nastroja.

SPRAVNE POUZIVANIE

Tento nastroj je navrhnuty na pouzivanie ako lestic. Precitajte
si vSetky varovania, pokyny a udaje uvedené na nakresoch
a v Specifikaciach dodavanych spolu s tymto nastrojom.
NedodrZanie vSetkych pokynov uvedenych nizSie méze mat za
nasledok Uraz elektrickym pradom, poZiar a/alebo vazne zranenia.
Tento nastroj nie je uréeny na vyhladzovanie, brisenie
drotenou kefou a rezanie. PouZivanie tohto nastroja na aplikacie,
na ktoré nie je uréeny, moze predstavovat nebezpecenstvo alebo
spbsobit zranenie 0sob.

Tento nastroj sa musi pouzivat' s prisluSenstvom Specialne
navrhnutym alebo odportié¢anym vyrobcom. Upevnenie
prislusenstva k nastroju nezaru€uje bezpeénu prevadzku.
Menovité otacky prislusenstva musia byt minimalne rovnaké
ako maximalne otacky nastroja. PouZivanie prisluSenstva pri
vy$Sich otackach ako su jeho menovité otacky moze spdsobit
jeho zlomenie alebo vymrstenie do priestoru.

Vonkajsi priemer a hrubka prisluSenstva sa musia zhodovat’
s technickymi Udajmi nastroja. PrisluSenstvo s nespravnymi
parametrami nie je primerane chranené a neda sa kontrolovat.
Konfiguracia prislusenstva musi byt vhodna pre tento
nastroj. Pouzivanie prisluSenstva, ktoré sa neda dokladne
upevnit na nastroj, moze spdsobit nevyvazenost, nadmerné
vibrécie a stratu kontroly nad nastrojom.

Nepouzivajte poSkodené prisluSenstvo. Prislusenstvo
pred pouzitim dokladne skontrolujte. Skontrolujte oporné

podlozky a skontrolujte, ¢i nie su prasknuté, roztrhnuté
alebo opotrebované. Ak nastroj alebo prislusenstvo spadlo,
skontrolujte, ¢i nedoSlo k poskodeniu alebo namontujte
nové prislusenstvo. Po kontrole alebo namontovani nového
prisluSenstva vyskusSajte prevadzku nastroja na piné
otacky a bez zat'azenia na jednu mindtu, pricom udrziavajte
bezpeénu vzdialenost. Ak je prisluSenstvo poskodené, pocas
tohto testu sa zlomi.

SPECIFICKE BEZPECNOSTNE VAROVANIA

Overte si, Ze Ziadne volné ¢asti ochranného krytu lestiaceho
nastroja alebo poistnych spojok sa nemézu volne otacat.
Dajte vSetky volné upeviiovacie kable do bezpecnej polohy
alebo ich odrezte. Volné alebo otacajuce sa upeviovacie
kable sa mézu omotat’ okolo prstov obsluhy alebo zachytit
v obrobku.

SPUSTENIE
Sietové napatie a frekvencia sa musia zhodovat' s Gdajmi
na identifikanom §titku (1). Pred pripojenim zastréky sa
uistite, ze nastroj je vypnuty.

ZOSTAVENIE NASTROJA
Polozte kryt (7) na skrifiu prevodovky tak, aby boli otvory na
montaz skrutiek (5) zarovnané s otvormi na skrini prevodovky.

MONTAZ PRISLUSENSTVA

LESTIACI KOTUC (Obr. a, Obr. b)

- Zarovnajte 6 otvorov tesnenia (9) s lestiacim kotic¢om (8)

- Umiestnite lestiaci kotu¢ (8), pricom zarovnajte 6 otvorov s
hlinikovou podperou

- Upevnite lestiaci kotd¢ (8) pomocou skrutiek (12), priom
dajte pozor na spravne umiestnenie okruhlych podioZiek proti
odskrutkovaniu (11) (10).



UPOZORNENIE: neutahujte skrutky lestiaceho kotuca, ak
tento je v nespravnej polohe

LESTENIE FOAM
Pritla¢enim lestiacej podlozky pripojte podlozku k platni (8).

UVEDENIE DO PREVADZKY

- Spustenie: zatlaéte packu vypinaca (2) smerom k telu néstroja;
ak sa ma nastroj zaistit v polohe ON (Zap.), zaroven stlacte
tlacidlo (6), nechajte ho stlacené a uvolnite packu (2), ¢im sa
vypinag zaisti.

- Zastavenie: uvolnite packu vypinaca, alebo ak je v zaistenej
polohe, zatlaéte packu, ¢im uvolnite poistné tlacidlo.

& Nastroj sa po vypnuti stale otaca.

Nespustajte na “prazdny” nastroj s lestiace montaz. Tymto
spdsobom sa mdze lestiaceho podliehat reznych ran.

REGULACIA RYCHLOSTI

Reguldcia poétu otadok sa dosiahne dvomi spdsobmi:
prostrednictvom vypina€a s variabilnym uvedenim do €innosti
(2), prostrednictvom regulacného kolieska v hornej Casti stroja (3)
Regulacia prostrednictvom kolieska (3) ovplyviuje regulaciu
prostrednictvom vypinaca s variabilnym uvedenim do €innosti (2)
ur€ujic maximalny pocet otaok motora.

Viyber rychlosti sa vykonava na zaklade charakteristik timicov a
materiélu, ktory sa méa spracovat.

DEMONTAZ PRISLUSENSTVA
LESTIACI KOTUC
- Odskrutkuijte skrutky (12) a odoberte lestiaci kotu¢ (8)

LESTENIE FOAM
- Odstrante lestenie pouzity penu a naneste novu s tlakom na
brusny tanier (8).

POVOLENE PRISLUSENSTVO
LK900E: lestiaci penovy tanier @ 180 mm pre @ 150 mm.
Lestiaci penovy tanier @ 150 mm pre @ 125 mm.

EMISIE HLUKU/VIBRACII

Ekvivalentna hladina (hlasitost) a priememé hodnoty zrychlenia
sa meraju podla normy:

EN 62841
UROVEN . UROVEN Uroven vibracif [m/s?]
AKUSTICKEHO '?fé(s;)f AKUSTICKEHO (lestene)
TLAKU [dB(A)] VYKONU  |Na3napravach|  NEISTE
L, K Ly 3, K
LK900E 84 3 95 6,00 2,00

PouZivajte chranice sluchu!

Uvedené hodnoty emisii sliZia na porovnanie a pouzivaju sa
na predbezné vyhodnotenie rizika expozicie obsluhy pocCas
pracovného Casu. Primerané vyhodnotenie pracovného &asu
musi zahffiat aj intervaly chodu néstroja naprazdno a prestavky.
Tieto hodnoty emisii predstavuji hodnoty pri hlavnej aplikécii
nastroja. Ak sa nastroj pouziva na iné aplikacie a s inym
prislusenstvom, alebo ak nie je vykondvana pravidelna udrzba,
mozu sa hodnoty emisii poCas prevadzky vyrazne zvysit.

Pozor! Uvedené namerané hodnoty platia pre nové
naradie. Pri dennom nasadeni sa hodnoty hluénosti a
vibracii menia.

UDRZBA

VSetky prace na Udrzbe sa vykonavaju pri odpojenom sietovom
napajani.

Na konci kazdej pracovnej zmeny, alebo podla potreby, odstrante
vietok prach z tela néstroja pomocou stlaceného vzduchu,
priom venujte mimoriadnu pozornost vetracim otvorom motora.
Pouzivatel nemusi vykonavat ziadnu int Gdrzbu.

Udrzba a cistenie vnutornych casti, ako st napriklad kefky,
gulockové loziska, prevody atd., sa musi vykonavat len
v autorizovanom servisnom stredisku.

LIKVIDACIA (SMERNICA WEEE)

Len pre krajiny ES: Podla eurdpskej smernice o likvidacii

elektrického a elektronického zariadenia a jej
== implementacii v ramci narodnych noriem, elektrické
zariadenie musia byt likvidované ako separovany odpad, aby
mohli byt recyklované spdsobom Setrnym k zivotnému prostrediu.
Po dosiahnuti konca Zivotnosti produkt nesmie byt likvidovany do
okolia alebo vyhodeny do bezného komunaineho odpadu, ale
musi byt likvidovany v autorizovanych recyklacnych strediskach
(informujte sa u miestnych Uradov, ako mézete likvidovat vyrobok
v sllade so zakonom). Spravna likvidacia vyrobku prispieva k
ochrane zdravia a Zivotného prostredia.
Nelegalna likvidacia vyrobku mdze mat za nasledky sankcie proti
pachatelom.

VYHLASENIE O ZHODE

Zodpovedne vyhlasujeme, Ze uvedeny vyrobok spliia zakladné
poziadavky na bezpecnost nasledovnych smernic:

2006/42/CE; 2014/35/CE, 2014/30/CE; 2011/65/CE.

Testy boli vykonané v sulade s eurdpskymi harmonizovanymi
normami

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-4:2014

EN 55014-1: 2006 + A1: 2009 + A2: 2011

EN 55014-2: 1997 + A1: 2001 + A2: 2008

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 62233: 2008

EN 50581:2012
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GRAFIK SEMBOLLER

TURKGE

Dikkat tehlike/uyarilar

1S07010 - W001

Talimatlar okuyun

1507010 - M002

Koruyucu gozliik takin

1S07010 - M004

isitme korumas! kullanin

1S07010 - M003

Maske takin

1S07010 - MO16

0edv>

Koruyucu eldiven giyin

1S07010 - M009

Uygunluk isareti

= M

= m

EurAsian isareti

italyan Kalite igareti

C-Tick Isareti

Kullanimdan ¢ikanlan cihazin bertarafi

V-peo

Ok Okla gosterilen yonde iglem yapin
TEKNIK OZELLIKLER
TIP LK900E
TAMPON mm @ 165
@ PED mm 150
ORBIT CAPI 5
GUG 900
R.P.M. 250 + 560
EPTA-PROSEDUR 01/2003 TARAFINDAN HIZMETE ALINMISTIR 3,00
ELEKTRONIK HIZ KONTROLU o
YALITIM SINIFI o/l
Gosterilen degerler 230V/50Hz bir nominal voltaj dayanmaktadir. Farkli giic degerlerinin voltaj ve frekanslarda s6z konusu oldugunda farkli olabilir.Aracin nominal degerleri etiketi
teknik bakin.
UYARILAR aksesuarlar kontrol edin. Destek petlerini kontrol edin

Guvenlik ve kaza 6nleme uyarilar, bu belgelerin tamamlayici
bir parcasi olan “GUVENLIK TALIMATLARI” belgesinde
bulunmaktadir. Bu KULLANIM KILAVUZU makinenin kullanimi
igin gerekli ek bilgileri icermektedir.

DOGRU KULLANIM

Bu alet bir cila makinesi olarak kullamimak iizere
tasarlanmigtir. Bu aletle birlikte tedarik edilen gizimler ve
teknik ozelliklerde belirtilen tiim uyarilara, talimatlara ve
bilgilere riayet edin. Asagida belirtilen talimatiara uyulmamasi
elektrik carpmalarina, yangina ve/veya ciddi yaralanmalara
neden olabilir.

Bu alet tesviye, metal fircalama ve kesme islemlerinde
kullaniimak amaciyla tasarlanmamigtir. Bu aletin tasanm
amacl digindaki uygulamalarda kullanimasi tehlikelere ve
yaralanmalara neden olabilir.

Bu alet, iireticisi tarafindan ozel olarak tasarlanan veya
onerilen aksesuarlarla kullamimalidir. Aksesuarin alete
takilmasi tek basina aletin giivenli bir sekilde galismasinin
garantisi degildir.

Aksesuarlarin  nominal hizi alet iizerinde belirtilen
maksimum hizdan diigiik olamaz. Bu aksesuarlarin nominal
hizlannin Gzerinde kullaniimalari kinlmalarina ve yerlerinden
¢ikip havaya firlamalarina neden olabilir.

Aksesuarlarin dig ¢api ve kalinhg aletin teknik dzelliklerine
uygun olmahdir. Boyutlari dogru olmayan aksesuarlar gereken
sekilde korunamaz veya kontrol edilemez.

Aksesuarlarin konfigiirasyonu alete uygun olmaldir. Alete
tam olarak oturmayan aksesuarlarin kullaniimasi dengesizlige,
asin titresimlere ve aletin kontrol edilememesine neden olabilir.
Hasarl aksesuarlari kullanmayin. Kullanmadan énce tiim

ve catlak, kopma veya asin yipranma olmadigindan emin
olun. Alet veya aksesuar yere diigtiigii takdirde, hasar
gormediginden emin olun veya yeni bir aksesuar takin.
Bir aksesuari kontrol ettikien veya taktiktan sonra, giivenli
bir uzaklikta durarak aleti bir dakika boyunca yiiksiiz
cahistirarak test edin. Zarar gormiis aksesuarlar bu test
sirasinda kirilir.

OZEL GUVENLIK UYARILARI

Cila mekinesinin govdesinde veya tespit baglantilarinda
serbestce hareket eden parca olmadigindan emin olun.
Gevsgemis tespit tellerinin hepsini giivenli bir sekilde
yerlestirin veya kesin. Gevgemis veya donen tespit telleri
kullameimin parmaklarina dolanabilir veya islenen pargaya
takilabilir.

iLK GALISTIRMA

Voltaj ve frekans degerleri bilgi plakasinda belirtilen
degerlerle ayni olmalidir (1). Makinenin figini prize
takmadan once giictiniin kapal oldugundan emin olun..

MAKINENIN MONTAJI

Kapagi (7) disli kutusunun iizerine getirin ve vida montaj deliklerini
(5) disli kutusunun tizerindeki deliklerle hizalayin.

AKSESUARLARIN MIONTAJI

POLISAJ PEDI (Sek.a, Sek.b)

- Contanin 6 deligini (9) polisaj pedine (8) hizalayiniz

- 6 deligi hizalayarak polisaj pedini (8) aliiminyum tabana
yerlestiriniz

- Polisaj pedini (8) tirtilli rondelalarin (11) (10) dogru yerlesimine
dikkat ederek civatalar (12) ile sabitleyiniz.



DIKKAT: Polisaj pedi pozisyonu dogru deilse civatalari
sikmayiniz

TAMPON

Cila tamponuna plakaya bastirarak oturtun (8).

HIZMETE ALMA

- Calistirma:  Anahtarin kolunu (2) makineye dogru itin;
makinenin AGIK konumunda kilitlenmesi gerekiyorsa, ayni
anda dugmeye (6) bastinn ve kolu (2) serbest birakarak ve
dolayisiyla anahtar kilitleyerek diigmeyi basili tutun.

- Durdurma Anahtanin kolunu serbest hirakin veya yerine
kilitlenmisse, kolu iterek kilitleme diigmesini serbest birakin.

Makine giicii kapatildiktan sonra bir kag saniye daha
donmeye devam eder.

Parlatma pedi ile aract monte “bos” girmeyiniz. Bu sekilde,
parlatma pedi Kesilerinde tabi olabilir.

HIZIN AYARLANMASI

Devir sayisi ayari iki bicimde gerceklestirilir: degisken ayarli
anahtar araciligi ile (2), makinenin st bolumiinde yer alan ayar
dugmesi (3) araciigr ile

Ayar diigmesi (3) aracilii ile ayar, dedisken ayarli anahtar (2)
araciligi ile yapilan ayari etkileyerek motorun maksimum devir
sayisini belirler.

Hiz secimi, tamponlarin ve galigilacak malzemenin 6zelliklerine
gore gergeklestirilir.

AKSESUARLARIN SOKULMESI

POLISAJ PEDI

- Civatalari (12) sékiinuz ve polisaj pedini (8) ¢ikariniz.

TAMPON

- Kullanilan parlatma kdpUgi ¢ikarin ve destek tablasi tzerinde
baski ile yeni birini uygulayabilirsiniz (8).

IZIN VERILEN AKSESUARLAR
LK900E: parlatma koplk destek tablasi @ 150 mm 180 mm.
Parlatma koplik destek tablasi @ 125 mm @ 150 mm.

YAYILAN GURULTU/TITRESIM

Esdeger ses basinci seviyesi (guriiltiiliilik durumu) ve hizlanmanin
ortalama karekok degeri agagidaki norma gore olgtilmuistir:

EN 62841

SES o SES Titresim seviyeleri [m/s?]
BASING BELIRSIZLIK GG (cilalama)
S[E\éz\i]sl OB | sevivesi Seksen | peLinsizLik
LvA K LwA a K
LK900E 84 3 95 6,00 2,00

@ Kulak koruyucu kullanin!

Belirtilen emisyon degerleri karsilastirmali degerlerdir ve
kullanicinin ¢alisma déneminde maruz kalacag riskin gecici
olarak degerlendirilmesi igin kullaniimaldir. Galisma déneminin
dogu bir sekilde degerlendiriimesi igin makinenin kullaniimadigi
ve durduruldugu donemler de hesaba katimalidir. Bu
emisyon degerleri makinenin ana uygulamalanni temsil
etmelidir. Makinenin baska aksesuarlarla farkli uygulamalar
icin kullanilmasi gerekiyorsa veya makinenin dizenli bakimi

yapilimadigi takdirde, kullanim sirasinda emisyon degerleri
ciddi oranda artabilir.

Tehlike! Olciimler yeni giig araglan bakin
ostermektedir. Ginlik usa gurdltii ve titregim
egerleri degismesine neden olur.

BAKIM

Tum bakim iglemleri makinenin figi prizden gekildikten sonra
yapiimalidir.

Galismaniz bittiginde veya gerektiginde, makinenin gévdesindeki
tozlan, motor havalandirma deliklerine Gzel bir dikkat gostererek,
sikistinimig hava piiskirtme yoluyla temizleyin.

Kullanici tarafindan bagka hichir bakim islemi yapiimamalidir.
Firgalar, bilye yataklar gibi i¢ pargalarn bakimi ve temizligi
yalnizca yetkili bir musteri servisi tarafindan yapiimaldir.

ATIKLARIN ATILMASI (WEEE DIREKTIFI)

Yalmzca AT Ulkeleri igin: Atk elektrikli ve elektronik
ﬂ cihazlara dair Avrupa Direktifi ve bu direktifin ulusal

yasalara uygun olarak yirutilmesine gore, kullaniimig
elektrikli cihazlar cevre agisindan uygun bir sekilde geri
donustdrilebilmeleri amaciyla ayrica toplanmalidir. Bu (iriin
kullanim 6mriini tamamladiginda gevreye veya evsel atiklarla
birlikte atiimamali, yetkili ayr toplama merkezlerinde bertaraf
edilmelidir (Urtintin yasalara uygun sekilde nerede bertaraf
edilebilecegini ogrenmek igin bulundugunuz yerdeki yetkili
merci ile baglanti kurun). Uriniin dogru sekilde bertaraf
edilmesi, saghgin ve cevrenin korunmasina katkida bulunur.
Uriintin yasadigi sekilde bertaraf edilmesi uygunsuz hareket
edenlerde yaptinm uygulanmasina neden olur.

UYGUNLUK BEYANI

Sorumlulugu bize ait olmak (zere, bu anlatilan makinenin
asagidaki Direktiflerin  Temel Givenlik Sartlarna uygun
oldugunu beyan ediyoruz:

2006/42/CE; 2014/35/CE, 2014/30/CE; 2011/65/CE.

Testler asagidaki Avrupa Standartlanina gére yapiimigtir:

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-4:2014

EN 55014-1: 2006 + A1: 2009 + A2: 2011

EN 55014-2: 1997 + A1: 2001 + A2: 2008

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 62233: 2008

EN 50581:2012
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